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Prifplatten DIN

Prifplatten aus Naturhartgestein 876
Anforderungen  Priifung

Teil 1

Surface plates; granite surface plates, requirements, inspection Mit DIN 876 T 2/08.84
Ersatz fir

Marbres de contrble; marbres en roche, exigences, contrdle DIN 876/05.72

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Priifplatten aus Naturhartgestein, die in der Ldngenpriiftechnik, insbesondere fiir das Prifen von Form-
und Lageabweichungen, als Ebenheitsnormal benutzt werden.

2 MaBe, Bezeichnung

i Tabelle 1. MaBe
l I e
i _ . Z 7 h ber bis min.
| #,1250x250
- 250 50
! \PrUfﬂéche 250 400 60
| 400 630 | 100
' 630 | 1000 | 150
{ € 1000 | 1600 | 200
_ 1600 | 2000 | 250
Bild 1. MaBe 2000 | 2500 | 300

Prifplatte DIN 876 — 2000 x 1000 — H — 00

Benennung I
DIN-Hauptnummer
Lénge X Breite (I X b) jeweils in mm
Werkstoff Naturhartgestein
Genauigkeitsgrad

3 Anforderungen

3.1 Alilgemeines

Die Anforderungen an die Ebenheit der Priifflache gelten unter der Voraussetzung, daB die Priifplatte auf 3 vom Hersteller
festgelegten und gekennzeichneten Auflagepunkten aufliegt. Zur Begrenzung der Durchbiegung bei Belastung und aus
Sicherheitsgriinden kdnnen zusatzliche Unterstiitzungen vorgesehen werden. Fiir Priifplatten bis I = 400 mm brauchen
keine besonderen Auflagepunkte vorgesehen zu sein, sie kdnnen auf der ganzen Flache der Unterseite aufliegen. Die Priif-
platten miissen gegen Abrutschen und Abkippen gesichert sein. Die Priifplatte darf keiner einseitigen Erwarmung oder
Abkiihlung unterworfen werden, der Temperaturunterschied in der Platte darf 2 K nicht iiberschreiten. Nach einer feuchten
Reinigung muB sie mindestens 2 h trocknen.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiilr Normung e. V., Berlin, gestattet.

1y Die Breite b ist zu vereinbaren und in der Normbezeichnung anzugeben.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Lange und Gestalt (NL.G) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 876 Teil 1

3.2 Ebenheit der Priifflache

Fiir die Prufflaiche mit Ausnahme des Randabfallbereichs
nach Abschnitt 3.7 gelten die in Tabelle 2 genannten Eben-
heitstoleranzen t.

Tabelle 2. Ebenheitstoleranzen ¢,

Dariiber hinaus gelten die folgenden Festlegungen:

L5

1 min.

1min.

G iakeitsarad 112 Q ' %
enauigkeitsgra um }
l
00 211+
1000
] : Fihrungsseite  Bild 3. Spann-Nut
0 4 (1 bt ) =~
x T4
-]
l \\
1 101+ x Kennzeichnung der
1000 Fiihrungsseite
. (Beispiel )
2 201014 ! Bild 2. Fiihrungsnut
1000
Tabelle 5. Form- und Lagetoleranzen
Fir [ ist der Zahlenwert der Lédnge in mm einzusetzen. fiir Fiihrungsnuten
In Tabelle 3 sind die Ebenheitstoleranzen fiir einige Werte Genauigkeits- ieih;(wlinklig- Gfreladheits-
von [ zusammengestellt. grad der etts (;eranz oterze)lnz
o 3 4
Tabelle 3. Werte fiir #, Fuhrungsnut pm pm
Ebenheitstoleranz ¢, in pm I 4 - l
I fiir Genauigkeitsgrad 100
l
00 0 1 2 11 6 4+—
60
160 3 5 12 24 I
250 3 5 13 25 11 12 8+ ——
400 3 6 14 28 40
7 17 33
1888 j 8 20 40 Fir [ ist der Zahlenwert der Ladnge in mm einzusetzen.
1600 6 11 26 52
2000 6 12 30 60 Tabelle 6. Werte fiir ¢,
2500 7 14 35 70
Geradheitstoleranz ¢4 in pm
[ bei Genauigkeitsgrad
3.3 Ebenheit einer Teilpriiffliche
Fiir Teilflichen an beliebiger Stelle innerhalb der gesamten ! 11 1
Prufflaiche mit Ausnahme des Randabfallbereichs nach
Abschnitt 3.7 gelten die in Tabelle 4 festgelegten Eben- 630 9 15 24
heitstoleranzen f,. 1000 12 21 33
1600 18 31 48
Tabelle 4. Ebenheitstoleranzen ¢, 2000 22 38 58
2500 27 46 71

Ebenheitstoleranz #, in pm

GroBe der fir Genauigkeitsgrad
Teilpriifflache
00 0 1 2
250 X 250 3 5 13 25
3.4 Nuten

Zum Fixieren von Priifmitteln und Priifgegenstanden dirfen

Die Anzahl, die Art, die Breite a nach DIN 650 und bei Fih-
rungsnuten zusétzlich die Lage der Fiihrungsseiten, gege-
benenfalls eine Parallelitdtstoleranz zu einer Seitenflache
und der Genauigkeitsgrad sind besonders zu vereinbaren.

3.5 Gewinde- und PaBeinsitze

Gewindeeinséatze bis maximal M 8 und PaBeinsatze diirfen
nach besonderer Vereinbarung in der Priiffiache vorhan-

nach besonderer Vereinbarung Spann- bzw. Fiihrungs-
nuten in die Priiffliche eingearbeitet sein. Sie miissen nach
DIN 650, Toleranzfeld H12 fiir Spann- und H8 fiir Fiihrungs-
nuten, ausgefiihrt sein. Handelt es sich um Fihrungsnuten,
muB die Fuhrungsseite von oben oder an der Stirnseite
gekennzeichnet sein.
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den sein. Sie sind mindestens 1mm tief zu senken.

2) Die Formeln sind auch fiir groBere Ldngen [ als in

Tabelle 1 angegeben anwendbar. Die erhaltenen Werte
sind auf ganze um aufzurunden.
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