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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fur Maschinen und Anlagen, die in der
Getranke-Abfllitechnik eingesetzt werden. Sie dient dazu,
die Maschinen und Geréte zu beschreiben und Informatio-
nen Uber ihre Eigenschaften zu geben, die es erleichtern,
gleichartige Maschinen und Gerate miteinander zu verglei-
chen.

Die verwendeten Begriffe sind in DIN 8782 festgelegt. Fiir die
Durchfihrung von Ausbringungs- und Abnahmeversuchen
ist DIN 8783 zu beachten.

Fur die Angabe der fur die einzelnen Maschinenarten rele-
vanten Merkmale enthélt die Norm in Anhangen einheitliche
Formulare.

2 Angaben fiir abfiilltechnische Anlagen

Die Merkmale abfulitechnischer Anlagen sind unter Hinweis
auf diese Norm entsprechend der fir die verschiedenen
Maschinen geschaffenen Anhénge anzugeben.

Zitierte Normen
DIN 1343
DIN 8782
DIN 8783

DIN EN 60204 Teil 1
(VDE 0113 Teil 1)

DIN VDE 0875 Teil 3

Der Anhang A dieser Norm enthalt die Grunddaten und
Betriebsbedingungen des AbfUllbetriebes und gilt fur alle
Maschinen. Er sollte vom Auftraggeber ausgefuilt werden.

Von den maschinenspezifischen Anhangen B und folgende
ist nur der jeweils zutreffende durch den Auftragnehmer aus-
zuflllen.

Diese maschinenspezifischen Anhange ab Anhang B unter-
teilen sich in einen Hauptabschnitt I, in dem alle Angaben
zusammengefaBt sind, die nicht auftragsspezifisch sind und
einen Hauptabschnitt I, in dem alle Angaben zusammenge-
faBt sind, die auftragsbezogen anzugeben sind. Dabei ist
vorgesehen, daB der jeweils zutreffende Anhang Bestandteil
eines Auftrages Uber eine derartige Maschine wird.

ANMERKUNG: Zur Umsetzung dieser Vorgehens-
weise dlrfen die Anhange kopiert und ausgefullt wer-
den. Es durfen auch firmenindividuelle Vordrucke
erstellt werden. Dabei muB die Reihenfolge der
Angaben und der Text der Anhange erhalten bleiben.
AuBerdem muB klar ersichtlich sein, daB sich die
Angaben auf diese Norm beziehen.

Referenzzustand, Normzustand, Normvolumen; Begriffe und Werte
Getrénke-Abfilliechnik; Begriffe fir Abflllanlagen und einzelne Aggregate
Getrénke-Abfllltechnik; Untersuchungen an abfiillitechnischen Anlagen

Sicherheit von Maschinen; Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen; Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 204-1/1992 modifiziert). Deutsche Fassung EN 60204-1: 1992

Funk-Entstérung von elektrischen Betriebsmitteln und Anlagen; Funk-Entstérung von besonderen

elektrischen Betriebsmitteln und von elektrischen Anlagen

Weitere Normen
Normen der Reihe DIN 8740

Begriffe fur Verpackungsmaschinen

Normen der Reihe DIN 55405 Begriffe flir das Verpackungswesen

Erlduterungen
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gen und Liefervereinbarungen®. Er wurde im Arbeitskreis Getrénke-Abfillitechnik im NormenausschuB Maschinenbau, Fach-
bereich Nahrungsmittelmaschinen und Verpackungsmaschinen, neu erarbeitet

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Fortsetzung Seite 2 bis 94

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

11.93

Full document details: DIN 8784:1993-11

Documenis.

N4 i 1983, ot Biuo


http://www.avadocuments.com/doc/din-8784-1993-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-8784-1993-11

Seite 2 DIN 8784

Anhang A

Anhang A

Bauseitige Grunddaten
Fir die Anwender dieser Norm unterliegt dieser Anhang A nicht dem Vervielféltigungsrandvermerk auf Seite 1.

Bauseitige Angaben

L,LC: Benennung Wert/Angabe
1 Betrifft:
(Anfrage-/Angebotsbezeichnung angeben)
Elektrodaten
2 Spannung Vit \
3 Frequenz Hz
4 Steuerspannung Vi \
5 Steuerfrequenz Hz
6 Nulleiter vorhanden ja/nein?)
7 Isolationsklasse
8 Funkstérgrad nach DIN VDE 0875 Teil 3 (z.B. Kurve N)
9 Die Verbraucher kdnnen direkt geschaltet werden bis kW
Fur die weiteren Elektrodaten ist DIN EN 60 204 (VDE 0113 Teil 1)
Anhang B als Vorlage zu verwenden.
10 Bemerkungen:
Beheizung
11 Heizmedium
12 RohrleitungsanschluB vorhanden ja/neint) Nennweite DN
13 Temperatur am Verbraucher °C
14 Netzlberdruck am Verbraucher bar
15 Max. Differenz Vor-/RUcklauf bar
16 Max. Uberdruck am Verbraucher bar
17 Vorschriften fir Druckbehélter
18 Bemerkungen:
Wasser am Verbraucher
19 Rohrleitungsanschiuf3 vorhanden ja/nein?) Nennweite DN
20 Netziiberdruck min. bar
21 max. bar

'} Nichtzutreffendes streichen
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Anhang A
LILC: Benennung Wert/Angabe
(Fortsetzung: Wasser am Verbraucher)
22 Wassertemperatur min. °C
23 max. °C
24 Wasseranalyse liegt vor ja/nein?)
25 Gesamtwasserharte mmoll
26 davon Karbonathéarte mmoll
27 Nichtkarbonathérte mmol/l
28 Cloride im Wasser mgA
29 pH-Wert des Wassers
30 Bemerkungen:
Betriebsluft am Verbraucher (Arbeitsluft)
31 RohrleitungsanschluB vorhanden ja/neint) Nennweite DN
32 Netziiberdruck bar
33 Luftzustand (absorbtions-/kaltegetrocknet)
34 Bemerkungen:
Sterilluft am Verbraucher
35 Rohrieitungsanschlu3 vorhanden ja/nein?) Nennweite DN
36 Netziberdruck bar
37 Luftzustand (absorbtions-/kéltegetrocknet)
38 Bemerkungen:
CO, am Verbraucher
39 RohrleitungsanschluB3 vorhanden ja/nein?) Nennweite DN
40 Netzuiberdruck bar
41 Reinheitsgrad %
42 Bemerkungen:
1) Nichtzutreffendes streichen
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L:ﬁ Benennung Wert/Angabe
Rahmenbedingungen
43 Geografische und klimatische Verhéltnisse
44 Aufstellungshéhe m Uber NN
45 Umgebungstemperatur ~ min. °C
46 max. °C
47 Relative Luftfeuchte min. %
48 max. %
49 Bauliche Verhéitnisse
50 Gesetze, Vorschriften und sonstige Auflagen fur Aufstellung und Betrieb
51 Weitere Angaben
Ort/Datum Unterschrift und Firmenstempel
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Anhang B
Palettenentlademaschinen
Fiir die Anwender dieser Norm unterliegt dieser Anhang B nicht dem Vervielfaltigungsrandvermerk auf Seite 1.
B.l Mindestangaben
L,IIC: Benennung Wert/Angabe
1 Typ-/Systembezeichnung
2 Nennausbringung
bezogen auf Eurokasten und
Palette 1000 mm x 1200 mm, 3 x 3 Sammelpackungen,
5 Lagen hoch Sammelpackungen/h?)
3 oder bezogen auf
Sammelpackdngen/h2)
4 mechanischer Regelbereich von Sammelpackungen/h?)
5 bis Sammelpackungen/h?)
6 Packgewicht je Hub max. kg
max. PackmaR (brutio auf der Palettenseite)
7 —Lange mm
8 — Breite mm
9 — Héhe mm
MaBe und Gewicht der voll bestiickten Maschine mit Anbauteilen
und Ablaufstrecke
10 Lange mm
11 Breite mm
I 12 Hoéhe mm
' 13 Betriebsgewicht kg
14 KalottenfiiBe Stuck
MaBe und Gewicht des groBten angelieferten Maschinenteils
15 Lénge mm
16 Breite mm
17 Hoéhe mm
18 Gewicht kg
2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) mdglich
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L‘Ildr Benennung Wert/Angabe
MaBe und Gewicht des schwersten angelieferten Maschinenteils

19 Lénge mm

20 Breite mm

21 Héhe mm

22 Gewicht kg
Verbrauchsangaben bei Nennausbringung nach Lfd. Nr 2

23 Arbeitsluft (Normvolumen nach DIN 1343) m3h

24 mittlere elektrische Leistungsaufnahme kW
Bauliche Anforderungen und Versorgungsanschlﬁsse

25 Bodenbelastung in Betrieb, bezogen auf die Maschinengrundfléche kg/m2

26 Mittlere Bodenbelastung in Betrieb kg je FuB
Mindesteinbringéffnung bis zum Aufstellungsort

27 — Breite mm

28 — Hoéhe mm

29 Arbeitsluft AnschluBwert m3/h

30 - bei einem dynamischen Uberdruck bar

31 — Nennweite DN

32 Installierte elekirische Leistung kVA

33 — Gleichzeitigkeit %

B.ll Auftragsbezogene Angaben

1 Betr..

(Auftrags-/Angebotsbezeichnung angeben)

2 Die Palettenentlademaschine ist vorgesehen zum Einbau in eine Abfillanlage mit einer Nennausbringung von Getrénke-

packungen/h?)

mit einem Nennvolumen von nach Norm-/Zeichnung-Nr

Die Nennausbringung der Palettenentlademaschine betragt unter den vorgenannten und den in Anhang A der Norm

beschriebenen Bedingungen Getrankepackungen/h?)

3 Mindestangaben nach B.| sind beigefligt

2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich
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5 Angaben zur Arbeitsweise:
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genannten Sammel- und Getrénke-

6 Die in Tabelle B.1, Lfd. Nr

palettiert werden:

genannten Sammelpackungen kénnen mit folgenden Zusatzausristungen ent-

7 Raumbedarf fir Betrieb/Wartung/Instandhaltung nach MaBblatt Nr:

8 Verbrauchsangaben

8.1 Arbeitsluftverbrauch in Abhangigkeit der verschiedenen Nennausbringungen siehe Tabelle B.1.

8.2 Mittlere elekirische Leistungsaufnahme mit/ohne Transportstrecken sowie den im folgenden bezeichneten Zusatzaus-

riistungen kW:

8.3 Sonstige Verbrauchsangaben:

9 Nennausbringung Qg

Nennausbringungen der Palettenentlademaschine siehe Tabelle B.1.

10 Betriebsbedingungen

Zum einwandfreien Betrieb ist eine Bedienung, Reinigung und Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung des Her-

stellers Voraussetzung.

11 Packmittelbeschadigungen

Die Packmittelbeschadigungen betragen max. %

Festlegung in Tabelle B.1.

12 Rustzeit nach DIN 8782

Umstellung von

Nr auf Nr
Nr auf Nr
Nr auf Nr
Nr auf Nr

15 Sonstiges:

Personen
Personen
Personen

Personen

Zeit- und Personalbedarf bei Maschinenumstellung. Lfd. Nr siehe Tabelle B.1.

min

min

min

min

der in einwandfreiem Zustand zugefiuhrten Packmittel nach

Full document details: DIN 8784:1993-11

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-8784-1993-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-8784-1993-11

Seite 8 DIN 8784
Anhang B

Tabelle B.1:

Palettenentiademaschinen

Lfd. Nr (bei Bedarf fortsetzen)

Packung/Sammelpackung?)

— Bezeichnung
— Norm-/Zeichnung-/Muster-Nr
—MaBe

Paletten

- Bezeichnung
— Norm-/Zeichnung-Nr

Palettierbild

— Bezeichnung Lagenbild
— Packungen je Lage
— Anzahl der Lagen

Nennausbringung Q.3

— Paletten/h?)
— Getréankepackungen/h?)

Verbrauch

— Arbeitsluft m3 /h
— Zusatzausristung

1) Kartonagen sind zu bemustern

2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich
3) Die Effektivausbringungen (Qef) sind zu vereinbaren.
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Anhang C
Palettenbelademaschinen
Fir die Anwender dieser Norm unterliegt dieser Anhang C nicht dem Vervielfaltigungsrandvermerk auf Seite 1.
C.I Mindestangaben
L,Iﬁ Benennung Wert/Angabe
1 Typ-/Systembezeichnung
2 Nennausbringung
bezogen auf Eurokasten und
Palette 1000 mm x 1200 mm, 3 x 3 Sammelpackungen,
5 Lagen hoch Sammelpackungen/h?)
3 oder bezogen auf
Sammelpackungen/h?)
4 mechanischer Regelbereich von Sammelpackungen/h?)
5 bis Sammelpackungen/h?)
6 Packgewicht je Hub max. kg
max. Packmaf (brutto auf der Palettenseite)
7 — Lange mm
8 - Breite mm
9 — Hoéhe mm
MaBe und Gewicht der voll bestiickten Maschine mit Anbauteilen
und Ablaufstrecke
10 Lénge mm
11 Breite mm
12 Héhe mm
13 Betriebsgewicht kg
14 KalottenfiBe Stiick
MaBe und Gewicht des groBten angelieferten Maschinenteils
15 Lange mm
16 Breite mm
17 Hoéhe mm
18 Gewicht kg
MaBe und Gewicht des schwersten angelieferten Maschinenteils
19 Lénge mm
20 Breite mm
2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) moglich
Documents
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L'Il(: Benennung Wert/Angabe
(Fortsetzung: Mafe und Gewicht des schwersten angelieferten Maschinenteils)

21 Hoéhe mm

22 Gewicht kg
Verbrauchsangaben bei Nennausbringung nach Lfd. Nr 2

23 Arbeitsluft (Normvolumen nach DIN 1343) m3/h

24 mittlere elektrische Leistungsaufnahme kW
Bauliche Anforderungen und Versorgungsanschliisse

25 Bodenbelastung in Betrieb, bezogen auf kg/m?2
die Maschinengrundflache

26 Mittlere Bodenbelastung in Betrieb kg je FuB
Mindesteinbring&ffnung bis zum Aufstellungsort

27 — Breite mm

28 — Héhe mm

29 Arbeitsluft AnschiuBwert md/h

30 - bei einem dynamischen Uberdruck bar

31 - Nennweite DN

32 Installierte elektrische Leistung kVA

33 - Gleichzeitigkeit %

C.ll Auftragsbezogene Angaben

1 Betr.:

(Auftrags-/Angebotsbezeichnung angeben)

2 Die Paletienbelademaschine ist vorgesehen zum Einbau in eine Abflllanlage mit einer Nennausbringung von Getranke-

packungen/h?)

mit einem Nennvolumen nach Norm-/Zeichnung-Nr

. Die Nennausbringung der

Palettenbelademaschine betragt unter den vorgenannten und den in Anhang A der Norm beschriebenen Bedingungen

Getrankepackungen/h?)

3 Mindestangaben nach C.| sind beigefiigt

2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich
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4 Die Maschine ist fir die Palettierung der in Tabelle C.1 in Lfd. Nr genannten Sammel- und Getranke-
packungen ausgestattet.
5 Angaben zur Arbeitsweise:
6 Die in Tabelle C.1, Lfd. Nr genannten Sammelpackungen kénnen mit Zusatzausriistungen palettiert werden:

7 Raumbedarf fiir Betrieb/Wartung/Instandhaltung nach MaBblatt Nr:

8 Benoétigte Formationsstrecke

— Lénge mm
— Breite mm
— Hoéhe mm

9 Verbrauchsangaben

9.1 Arbeitsluftverbrauch in Abhangigkeit der verschiedenen Nennausbringungen siehe Tabelle C.1.

9.2 Mittlere elektrische Leistungsaufnahme mit/ohne Transporistrecken sowie den im folgenden bezeichneten Zusatzaus-
ristungen kW:

9.3 Sonstige Verbrauchsangaben:

10 Nennausbringung One
Nennausbringungen der Palettenbelademaschine siehe Tabelle C.1.

11 Betriebsbedingungen
Zum einwandfreien Betrieb ist eine Bedienung, Reinigung und Wartung entsprechend der Bedienungsanieitung des Her-
stellers Voraussetzung.

12 Packmittelbeschéadigungen
Die Packmittelbeschadigungen betragen max. % der in einwandfreiem Zustand zugeflihrten Packmittel nach
Festlegung in Tabelle C.1.

13 Rustzeit nach DIN 8782
Zeit- und Personalbedarf bei Maschinenumstellung. Lfd. Nr siehe Tabelle C.1.

Umstellung von

Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr , Personen min

14 Sonstiges:
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Tabelle C.1: Palettenbelademaschinen

Lfd. Nr (bei Bedarf fortsetzen) 1 2

Packung/Sammelpackung)

— Bezeichnung
— Norm-/Zeichnung-/Muster-Nr
- MaBe

Paletten

- Bezeichnung
— Norm-/Zeichnung-Nr

Palettierbild

— Bezeichnung Lagenbild
— Packungen je Lage
— Anzahl der Lagen

Nennausbringung Q,c°

- Paletten/h
- Getrankepackungen/h?)

Verbrauch

~ Arbeitsiuft m3/h
— Zusatzausristung

1) Kartonagen sind zu bemustern
2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich
%) Die Effektivausbringungen (Qef) sind zu vereinbaren.
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Anhang D
Auspackmaschinen
Fur die Anwender dieser Norm unterliegt dieser Anhang D nicht dem Vervielfaltigungsrandvermerk auf Seite 1.
D.I Mindestangaben
L,Il(: Benennung Wert/Angabe
1 Typ-/Systembezeichnung
2 Nennausbringung Sammelpackungen/h?
3 bezogen auf folgende Sammelpackung
4 Taktzeit bei Nennausbringung s
5 mechanischer Regelbereich von Sammelpackungen/h?)
6 bis Sammelpackungen/h?)
7 Packgewicht je Hub (Reihenpacker) kg
8 Packgewicht je Kopf (Rundiaufer) kg
max. PackmaB (brutto auf der Sammelpackseite)
9 — Lénge mm
10 - Breite mm
11 - Hbhe mm
MaBe und Gewicht der voll bestiickten Maschine mit Anbauteilen
12 Lénge mm
13 Breite mm
14 Hoéhe mm
15 Betriebsgewicht kg
. 16 KalottenfuiBe Stiick
MaBe und Gewicht des groBten angelieferten Maschinenteils
17 Lange mm
18 Breite mm
19 Héhe mm
20 Gewicht kg
MaBe und Gewicht des schwersten angelieferten Maschinenteils
21 Lange mm
22 Breite mm
2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) moglich
Documents

Full document details: DIN 8784:1993-11

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-8784-1993-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-8784-1993-11

Seite 14 DIN 8784

Anhang D

L'IIC: Benennung Wert/Angabe
(Fortsetzung: MaBe und Gewicht des schwersten angelieferten Maschinenteils)

23 Hoéhe mm

24 Gewicht kg
Verbrauchsangaben bei Nennausbringung nach Lfd. Nr 2

25 Arbeitsiuft (Normvolumen nach DIN 1343) me/h

26 Mittlere elekirische Leistungsaufnahme kW
Bauliche Anforderungen und Versorgungsanschliisse

27 Bodenbelastung in Betrieb, bezogen auf die Maschinengrundflache kg/m?

28 Mittlere Bodenbelastung in Betrieb kg je FuB3
Mindesteinbringdéffnung bis zum Aufstellungsort

29 — Breite mm

30 — Héhe mm

31 Arbeitsiuft AnschluBwert m3/h

32 — bei einem dynamischen Uberdruck bar

33 — Nennweite DN

34 Installierte elektrische Leistung kVA

35 — Gleichzeitigkeit %o

D.Il Auftragsbezogene Angaben

1 Betr.:

(Auftrags-/Angebotsbezeichnung angeben)

2 Die Auspackmaschine ist vorgesehen zum Einbau in. eine Abfillanlage mit einer Nennausbringung von Flaschen?)/h?)

mit einem Nennvolumen | nach Norm-/Zeichnung-Nr

. Die Nennaus-

bringung der Auspackmaschine betrégt unter den vorgenannten und den in Anhang A beschriebenen Bedingungen

Flaschen3)/h?)

3 Mindestangaben nach D.| sind beigefligt

4 Die Maschine ist vorgesehen, die in Tabelle D.1 genannten Kombinationen von Flaschentypen und Sammelpackungen
auszupacken.

5 Angaben zur Arbeitsweise:

2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) moglich

3) Die Angaben kénnen sich auch auf andere Getrankebehéltnisse beziehen statt Flaschen.
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6 Anzahi und Art der Packkdpfe:

7 Raumbedarf fiir Betrieb/Wartung/Instandhaltung nach MaBblatt Nr

8 Verbrauchsangaben

8.1 Arbeitsluftverbrauch in Abhangigkeit der verschiedenen Nennausbringungen siehe Tabelie D.1.

82 Mittlere elektrische Leistungsaufnahme mit/ohne Transport der Flaschen und Sammelpackungen sowie den im folgenden
bezeichneten Zusatzausristungen kW

8.3 Sonstige Verbrauchsangaben:

9 Nennausbringung Qng
Nennausbringungen der Flaschenauspackmaschine in Abhangigkeit von Flaschentypen und Sammelpackungen siehe
Tabelle D.1.

10 Betriebsbedingungen
Zum einwandfreien Betrieb ist eine Bedienung, Reinigung und Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung des Her-
stellers Voraussetzung.

11 Glasbruch
Der Glasbruch betragt max. % der in einwandfreiem Zustand zugefiihrten Getrdnkebehéltnisse, die dem
Qualitatsstandard entsprechen und keinen extremen Wetter- und/oder Transportverhdltnissen ausgesetzt waren.

14 Rustzeit nach DIN 8782
Zeit- und Personalbedarf bei Maschinenumstellung. Lfd. Nr siehe Tabelle D.1.

Umstellung von

Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr Personen min

g

15 Sonstiges:
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Tabelle D.1: Auspackmaschinen

Lfd. Nr (bei Bedarf fortsetzen)

Sammelpackung

- Bezeichnung
— Norm-/Zeichnung-Nr
— Flaschen je Packung

Getrankepackung

(Flaschen, Verschlisse, Ausstattung)
— Bezeichnung
— Norm-/Zeichnung-Nr

Nennausbringung Qng?)

— Sammelpackungen/h
— Packungen/h’)

Verbrauch
— Arbeitsluft m3/h

1) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich
2) Die Effektivausbringungen (Qe) sind zu vereinbaren.

Full document details: DIN 8784:1993-11

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-8784-1993-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-8784-1993-11

DIN 8784 Seite 17

Anhang E
Anhang E
Einpackmaschinen
Fir die Anwender dieser Norm unterliegt dieser Anhang E nicht dem Vervielfaltigungsrandvermerk auf Seite 1.
E.I Mindestangaben
L,LC: Benennung Wert/Angabe
1 Typ-/Systembezeichnung
2 Nennausbringung Sammelpackungen/h?
3 bezogen auf folgende Sammelpackung
4 Taktzeit bei Nennausbringung s
5 mechanischer Regelbereich von Sammelpackungen/h?)
6 bis Sammelpackungen/h?)
7 Packgewicht je Hub (Reihenpacker) kg
8 Packgewicht je Kopf (Rundl&ufer) kg
max. PackmaB (brutto auf der Sammelpackseite)
9 - Lé&nge mm
10 — Breite mm
11 —~ Hohe mm
MaBe und Gewicht der voll bestiickten Maschine mit Anbauteilen
12 Lange mm
13 Breite mm
14 Hohe mm
15 Betriebsgewicht kg
16 Kalottenfii3e Stick
MaBe und Gewicht des gréBten angelieferten Maschinenteils
17 Lénge mm
18 Breite mm
19 Hoéhe mm
20 Gewicht kg
MaBe und Gewicht des schwersten angelieferten Maschinenteils
21 Lange mm
22 Breite mm
23 Héhe mm
24 Gewicht kg
2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich
Documents
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L,f;: Benennung Wert/Angabe
Verbrauchsangaben bei Nennausbringung nach Lfd. Nr 2

25 Arbeitsluft (Normvolumen nach DIN 1343) md/h

26 Mittlere elektrische Leistungsaufnahme kW
Bauliche Anforderungen und Versorgungsanschliisse

27 Bodenbelastung in Betrieb, bezogen auf die Maschinengrundflache kg/mz

28 Mittlere Bodenbelastung in Betrieb kg je FuB
Mindesteinbringoffnung bis zum Aufstellungsort

29 — Breite mm

30 — Hohe mm

31 Arbeitsluft AnschiuBwert md/h

32 — bei einem dynamischen Uberdruck bar

33 — Nennweite DN

34 Installierte elektrische Leistung kVA

35 — Gleichzeitigkeit %

E.ll Auftragsbezogene Angaben

1 Betr.

(Auftrags-/Angebotsbezeichnung angeben)

2 Die Einpackmaschine ist vorgesehen zum Einbau in eine Abfiillanlage mit einer Nennausbringung von Getrankepackun-
gen/h? mit einem Nennvolumen nach Norm-/Zeichnung-Nr

Die Nennausbringung der Einpackmaschine betrdgt unter den vorgenannten und den in Anhang A beschriebenen
Bedingungen Getrankepackungen/h?)

3 Mindestangaben nach E.| sind beigefiigt

4 Die Maschine ist vorgesehen, die in Tabelle E.1 genannten Kombinationen von Getrankepackungen und Sammelpackun-
gen einzupacken.

5 Angaben zur Arbeitsweise:

6 Anzahl und Art der Packkdpfe:

2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich
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7 Raumbedarf fiir Betrieb/Wartung/Instandhaltung nach MaBblatt Nr

8 Benétigte Formationsstrecke fur die Einpackmaschine

Lange Breite Hoéhe

9 Verbrauchsangaben

9.1 Arbeitsluftverbrauch in Abhangigkeit der verschiedenen Nennausbringungen siehe Tabelle E.1.

9.2 Mittlere elektrische Leistungsaufnahme mit/ohne Transport der Flaschen und Sammelpackungen sowie den im folgenden

bezeichneten Zusatzausristungen kW

9.3 Sonstige Verbrauchsangaben:

10 Nennausbringung One
Nennausbringungen der Einpackmaschine in Abhangigkeit von den Getrénkepackungen und den Sammelpackungen
siehe Tabelle E.1.

11 Betriebsbedingungen
Zum einwandfreien Betrieb ist eine Bedienung, Reinigung und Wartung entsprechend der Bedienungsanieitung des Her-
stellers Voraussetzung.

12 Packungs- und Packmittelbeschédigungen

12.1 Die Packungsbeschadigung (z. B. Flaschenbruch usw.) betragt max. % der in einwandfreiem Zustand
zugefiihrten Getrankepackungen nach Festlegung in Tabelle E.1.

12.2  Die Beschadigung von Sammelpackmitteln (z. B. Flaschenkasten, Trays, Sixpacks usw.) betragt max. Y%
der in einwandfreiem Zustand zugefuhrten Packmittel nach Festlegung in Tabelle E.1.

12.3 Die Beschadigung von Packhilfsmittein (z. B. Etiketten, Folien usw.) betragt max. % der in einwandfreiem
Zustand zugefihrten Packungen.

13 Rustzeit nach DIN 8782
Zeit- und Personalbedarf bei Maschinenumstellung. Lfd. Nr siehe Tabelle E.1.

A Umstellung von
Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr _ Personen min
Nr auf Nr Personen min

15 Sonstiges:
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Tabelle E.1: Einpackmaschinen

Nennausbringung und Verbrauchsangaben

Lfd. Nr (bei Bedarf fortsetzen) 1 2 3 4

Getrankepackung/Multipacks?)
— Bezeichnung
— Norm-/Zeichnung-Nr
Bemusterung
— Getrankepackung je Multipack

Sammelpackung')

— Bezeichnung

~ Norm-/Zeichnung-Nr
Bemusterung

— Getrankepackung oder Multipack
je Sammelpackung

Nennausbringung Q,e?

— Sammelpackungen/h?)
- Getrankepackungen/h?)

Verbrauch
— Arbeitsluft mi/h

1) Kartonagen sind zu bemustern
2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich
3) Die Effektivausbringungen (Qeg) sind zu vereinbaren.
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Flaschenreinigungsmaschinen
Far die Anwender dieser Norm unterliegt dieser Anhang F nicht dem Vervielfaltigungsrandvermerk auf Seite 1.
F.I Mindestangaben
L,L(: Benennung Wert/Angabe
1 Typ-/Systembezeichnung
2 Nennausbringung Flaschen/h?)
3 bezogen auf folgenden Flaschentyp
4 Taktzeit bei Nennausbringung s
5 mechanischer Regelbereich  von Flaschen/h?)
6 bis Flaschen/h?)
7 Flaschenzellen gesamt Stiick
8 Flaschenzellen beschickt Stiick
9 Flaschenzellen je Reihe Stiick
10 Zellenteilung je Reihe mm
11 Zellentragerteilung mm
12 Flaschendurchmesser max. mm
13 min. mm
14 Flaschenhéhe max. mm
15 min. mm
MaBe und Gewicht der voll bestiickten Maschine mit Anbauteilen
. 16 Lange mm
17 Breite mm
18 Gesamt-Hohe mm
19 - bei Mindestbodenfreiheit fir alle Teile mm
20 Betriebsgewicht kg
21 KalottenfiiBe Stiick
MaBe und Gewicht des gréBten angelieferten Maschinenteils
22 Lange mm
23 Breite mm
24 Hoéhe mm
25 Gewicht kg
2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich
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L'Ifr' Benennung Wert/Angabe
MaBe und Gewicht des schwersten angelieferten Maschinenteils

26 Lénge mm

27 Breite mm

28 Hoéhe mm

29 Gewicht kg
Behandlungszeiten bei Nennausbringung nach Lfd. Nr 2

30 Durchlaufzeit*) s

31 Gesamttauchzeit*) s

32 Gesamtbenetzungszeit*) s

33 Gesamtinnenspritzzeit*) s

34 GesamtauBenspritzzeit*) s
Verbrauchsangaben bei Nennausbringung nach Lfd. Nr 2

35 Wasserverbrauch m¥h

36 entspricht VFlasche

37 bei Wasserablauftemperatur °C

38 Warmeverbrauch (ohne Knallgas-Absaugung)®) kd/h

39 entspricht kJ/Flasche
Warme- und Zeitbedarf bis zur Betriebsbereitschaft

40 — Warmebedarf®) kJ

41 — Aufheizzeit) min
Mittlere elektrische Leistungsaufnahme

42 — Antrieb kw

43 — Pumpen kW

44 — gesamt kw

45 entspricht kWs/FI
Bauliche Anforderungen und Versorgungsanschliisse

46 Bodenbelastung bezogen auf die Maschinengrundflache kg/m2
(Lfd. Nr 16 und 17) im Betriebszustand ‘

47 Mittlere Bodenbelastung in Betrieb kg je FuB

Mindesteinbringéffnung bis zum Aufstellungsort

4y Definitionen siehe F.IlI

5 Der Warmeverbrauch ist filr eine Flascheneintrittstemperatur von 15 °C, Wassereintrittstemperatur von 15 °C, Flaschenaus-
trittstemperatur von 30 °C und eine Laugentemperatur von 80 °C anzugeben.

6) Jeweils zum Aufheizen von 15 °C auf 80 °C gemessen im Laugebad
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Wert/Angabe

48
49
50
51
52
53
54
55

(Fortsetzung: Bauliche Anforderungen und Versorgungsanschliisse)
- Breite
— Hohe
Wasser AnschiuBwert
- bei einem dynamischen Uberdruck
- Nennweite
Wasserablauf Nennweite
Installierte elektrische Leistung

— Gleichzeitigkeit

F.l Auftragsbezogene Angaben

1 Betr.:

mm

mm

msh

bar

DN

DN

kVA

%o

(Auftrags-/Angebotsbezeichnung angeben)

2 Die Flaschenreinigungsmaschine ist vorgesehen zum Einbau in eine Abfiillanlage mit einer Nennausbringung von Fla-

schen/h2) mit einem Nennvolumen | nach Norm-/Zeichnung-Nr

Die zu reinigenden Flaschen sind (gegebenenfalls durch Bemusterung) hinsichtlich Verschmutzung, Ausstattung und
Beleimung bekannt. Zur Bemusterung stellt der Auftraggeber 1%. der Nennausbringung, jedoch mindestens 50 Flaschen
zur Verfigung.

Bemerkungen:

Die Nennausbringung der Flaschenreinigungsmaschine betragt unter den vorgenannten und den in Anhang A beschriebe-

nen Bedingungen Flaschen/h?)

3 Mindestangaben nach F.| sind beigefligt

4 Beschreibung der Behandlungsstationen

4.1 Lage und Bezeichnung der Behandlungsstationen sind zu entnehmen aus beigefugter(n) Zeichnung(en) Nr

4.2 Die Behandlungszeiten4) bei Nennausbringung in den verschiedenen Behandlungszonen sind Tabelle F.2 zu entnehmen.

5 Innenabmessungen, Material und Art der Flaschenzellen (Zeichnung beifligen)

2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) mdglich
4) Definitionen siehe F.Ill
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6 Raumbedarf fur Betrieb/Wartung/Instandhaltung nach MaBblatt Nr:

7 Verbrauchsangaben
Die in Tabelle F.1 genannten Verbrauchsangaben beziehen sich auf die in F.I und F.li genannten Bedingungen hinsichtlich
Nennausbringung, Flaschensorte und Temperaturen der Reinigungsfliissigkeiten. Die flaschenspezifischen Verbrauchs-
werte sind auf die Effektivausbringung der Maschine bezogen. Fiir den Nachweis der Verbrauchsangaben sind folgende
Randbedingungen einzuhaiten:

Einstellausbringung 100 bis 110 % der Maschinen-Nennausbringung
Effektivausbringung grofer 85 % der Maschinen-Nennausbringung

Raumtemperatur von °C bis °C
Flascheneintrittstemperatur von °C bis °C
Flaschenaustrittstemperatur von °C bis °C
Frischwassertemperatur von °C bis °C
Wasserablauftemperatur von °C bis °C

7.1 Die Laugenverschleppung betrégt nicht mehr als

ml Lauge

je Flasche(n)

7.2 Aufheizzeit in min

auf Aufheizwarmebedarf in kd

beziehen sich auf die Aufheizung vom kalten Betriebszustand von °C bis zu den in Tabelle F.2 genannten
Temperaturen fir den Betrieb.

7.3 Miitlere elektrische Leistungsaufnahme fiir die Reinigungsmaschine und die im folgenden bezeichneten Zusatzausriistun-
gen in kW

7.4 Sonstige Verbrauchsangaben:

8 Zum einwandfreien Betrieb und fiir den Korrosionsschutz ist eine Wartung, Reinigung und Desinfektion der Maschine
nach den Angaben und der Bedienungsanleitung des Herstellers Voraussetzung. Fir den laufenden Betrieb sind geeig-
nete und erprobte Reinigungsmittel und Zusétze zu verwenden. Betriebsbedingungen siehe Tabelle F.1.

Eine Aufbereitung des in Anhang A dieser Norm beschriebenen Betriebswassers sollte durchgefiihrt werden: ja/nein')
Folgende Werte filr das Frischwasser sollen eingehalten werden:

Benennung ' Wert Einheit
min. max.

Gesamtharte mmoVl
— davon Karbonatharte mmoll
Cloride im Wasser mg/
Chlorgehalt (UberschuB) mg/l
Chlordioxid (UberschuB) mg/l
Freies Kohlendioxid (CO) mgl
ph-Wert

1) Nichtzutreffendes streichen
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9 Reinigungseffekt

Die Angaben zum Reinigungseffekt beziehen sich auf die in Tabelle F.2 bezeichneten verschmutzten Flaschen und auf die
in den Tabellen F.1 und F.2 genannten Betriebsbedingungen.

Fur den Abnahmeversuch kénnen im gegenseitigen Einvernehmen die in Tabelle F.1 genannten Konzentrationen, Tempe-
raturen und Reinigungsmittel dem Leergut angepaf3t werden.

Bemerkungen:

9.1 Reinigung
Die Flaschen verlassen die Maschine rein und in einem biologisch einwandfreiem Zustand.

Ausgenommen sind Problemflaschen, die nach dem Stand der Technik nicht gereinigt werden kénnen. Die Nachweisver-
fahren werden wie folgt vereinbart:

9.2  Entfernung von Flaschenausstattungen
Die Maschine ist in der Lage, die im folgenden genannten Ausstattungen zu entfernen (eventuell Bemusterung):

Sie ist zur Ableitung von Dampfen und Gasen — nicht') — ausgerustet.
Der prozentuale Anteil gereinigter Flaschen, die noch mit Ausstattungsresten behaftet sind, betragt bei Flaschen

- ohne VerschluB3 max. %

— mit anhéngendem VerschluB max. %
(z. B. Bligelverschluf3)

Ausgenommen sind (z. B. Faltkapseln):

Ausstattungen, die in den Verschliissen hangen, sind getrennt zu zahlen und zu bewerten.

S

10 Flaschenbruch

Der Flaschenbruch betragt bei Einhaltung der Temperaturen nach Tabelle F.2 max. % der zugefihrten

Flaschen, die dem Qualitatsstandard entsprechen und keinen extremen Wetter- und Transportverhaltnissen ausgesetzt
waren.

11 ElektroanschiuB3
ElektroanschluB einschlieBlich Zusatzeinrichtungen kVA

12 Rustzeit nach DIN 8782
Zeit- und Personalbedarf bei Maschinenumstellung. Lfd. Nr siehe Tabelle F.1.
Umstellung von Flaschen

Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr Personen min
Nr auf Nr Personen min

) Nichtzutreffendes streichen
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15 Sonstiges (z.B. Angaben zur Reinigung):

F.ll Erlduterungen der verschiedenen Behandlungszeiten

Durchlaufzeit

Zeit von der Erfassung der Flaschen durch die Mitnehmer der Flascheneinschubvorrichtung bis zum Absetzen der Flaschen
durch die Abgabevorrichtung.

Tauchzeit

Zeit vom Eintauchen einer Flasche in ein Weichbad bis zum Verlassen des Fliissigkeitsbades. Gesamttauchzeit ist die Summe
aller Tauchzeiten, wenn mehrere Tauchbader vorhanden sind.

Benetzungszeit (Kontaktzeit)
Die gesamte Zeit, wahrend der sich eine Reinigungsflissigkeit innen und/oder auBen an der Glasoberfliche befindet. Die Benet-

zungszeit kann in Innen- und AuBenbenetzungszeit unterschieden werden. Teilbenetzungszeiten (Kontakizeiten) kdnnen angege-
ben werden.

Innenspritzzeit
Die Zeit, wahrend der die Flasche mit Reinigungsfliissigkeiten ausgespritzt wird.

Gesamtinnenspritzzeit

Die Summe aller Innenspritzzeiten, wenn mehrere Spritzungen durchgefiihrt werden. Die Innenspritzzeiten kénnen zeitlich mit
den AuBenspritzzeiten zusammenfallen.

AuBenspritzzeit
Die Zeit, wahrend der die Flasche auBen abgespritzt oder tiberschwallt wird.

GesamtauBenspritzzeit
Die Summe aller Zeiten, wihrend der die Flasche auB3en abgespritzt oder tiberschwallt wird. AuBenspritzzeiten kdnnen zeitlich

mit den Innenspritzzeiten zusammenfallen.

Austropfzeit
Die Zeit nach einer oder zwischen zwei Behandlungen, wahrend der die Restfliissigkeit austropfen kann.
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Tabelle F.1: Flaschenreinigungsmaschinen
Flaschenspezifische Nennausbringungen und Verbrauchswerte
Lfd. Nr (bei Bedarf fortsetzen) 2 3 4
Flaschenbezeichnung
(Muster-Nr)
Nennvolumen l
Norm-/Zeichnung-/Muster-Nr
Nennausbringung O,g') Flaschen/h?)
Durchlaufzeit s
Taktzeit s
Wérmeverbrauch kd/h
Wasserverbrauch md/h
spezifischer
- Warmeverbrauch kJ/Flasche
- Wasserverbrauch mU/Flasche
1) Die Effektivausbringungen (Qqf) sind zu vereinbaren.
2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich
Tabelile F.2: Flaschenreinigungsmaschinen
Behandlungszonen bezogen auf Flasche Lfd. Nr aus Tabelle F.17)
Behandlungszonen 2 3 4

Lfd. Nr (bei Bedarf fortsetzen)

Behandlungszonen

- Bezeichnung

~ Nennvolumen m3
Behandlungsart
Behandlungszeit bei s
Nennausbringung

Durch die Reinigungsmittelhersteller
empfohlen

— Reinigungsmittel

— Konzentration %
— Temperatur °C
— Additive

') Soweit erforderlich, muB diese Tabelle mehrfach fiir verschiedene Flaschen und Nennausbringungen nach Tabelle F.1

angegeben werden.
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Anhang G

Leerflaschen-Inspektionsmaschinen
Fir die Anwender dieser Norm unterliegt dieser Anhang G nicht dem Vervielfaltigungsrandvermerk auf Seite 1.

G.l Mindestangaben

L'I;:: Benennung Wert/Angabe
1 Typ-/Systembezeichnung
2 Nennausbringung (Flaschendurchsatz) Flaschen/h?)
3 Teilungsabstand bei Nennausbringung mm
4 Eigenantrieb ja/neint)
5 mechanischer Regelbereich von Flaschen/h?)
6 bis Flaschen/h?)
7 Flaschendurchmesser von mm
8 bis mm
9 Flaschenh&he von mm
10 bis mm
Inspektionsart Anzahl Funktionsprinzip?)
11 - Flaschenboden
12 — Restlauge
13 — Flaschenwand
14 — Mundsttickdichtflache
15 — VerschluBgewinde
16 -
17 -
18 Selbstiiberwachung der Funktionen:
MaBe und Gewicht der voll bestiickten Maschine mit Anbauteilen
und Formationsstrecke
19 Lange mm
20 Breite mm
21 Hohe mm
22 Betriebsgewicht kg
23 KalottenfiiBe Stick

1) Nichtzutreffendes streichen
2) Wahlweise auch Sekunden (s) oder Minuten (min) méglich

7) Als Funktionsprinzip der Inspektionseinrichtung ist z. B. bei der Bodeninspektion anzugeben, ob Durchlichtin%e%le“ts
lichtinspektion mit Scanner, Bodeninspektion mit Videokamera oder dergleichen angewandt wird.
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L,IIC: Benennung Wert/Angabe
MaBe und Gewicht des gréBten angelieferten Maschinenteils
24 Lange mm
25 Breite mm
26 Hohe mm
27 Gewicht kg
MaBe und Gewicht des schwersten angelieferten Maschinenteils
28 Lénge mm
29 Breite mm
30 Hohe mm
31 Gewicht kg
Verbrauchsangaben bei Nennausbringung nach Lfd. Nr 2
32 Arbeitsluft (Normvolumen nach DIN 1343) max. mdh
33 Sterilluft (Normvolumen nach DIN 1343) max. md/h
34 Wasserverbrauch mdh
35 Mittlere elektrische Leistungsaufnahme kW
Bauliche Anforderungen und Versorgungsanschlisse
36 Bodenbelastung in Betrieb, bezogen auf kg/m?
die Maschinengrundflache
37 Mittlere Bodenbelastung in Betrieb kg je FuB
38 Funkstérgrad (z. B. Kurve N nach DIN VDE 0875 Teil 3)
Mindesteinbring&ffnung bis zum Aufstellungsort
. 39 — Breite mm
40 —Hoéhe mm
41 Arbeitsluft AnschluBwert m3h
42 - bei einem dynamischen Uberdruck bar
43 — Nennweite DN
44 Sterilluft AnschluBwert m%h
45 — bei einem dynamischen Uberdruck bar
46 — Nennweite DN
47 Wasser AnschluB3wert m¥h
48 - bei einem dynamischen Uberdruck bar
49 — Nennweite DN
50 Installierte elektrische Leistung kVA
51 — Gleichzeitigkeit %
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