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Feinzeiger
mit mechanischer Anzeige
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Comparateurs a cadran avec indication mécanique

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Feinzeiger mit mechanischer Anzeige
ohne elektrische Grenzkontakte mit Skalenteilungswerten
von 05; 1; 2;5; 10; 50 pm und MeRspannen von 0,05;
0,1;0,2;0,26;0,5; 1,0und 3,0 mm.

Fiir wassergeschiitzte und wasserdichte Feinzeiger gelten
besondere Anforderungen, die in dieser Norm nicht fest-
gelegt sind.

2 Begriffe

Begriffe der Langenpriiftechnik sieche DIN 2257 Teil 1
und Teil 2.

2.1 Feinzeiger

Ein Feinzeiger ist ein anzeigendes Mef3gerat, bei dem der
Weg des MeRbolzens iiber ein mechanisches System auf
einen Zeiger iibertragen wird, dessen Bewegung vor einer
gleichmaRig geteilten Skale kleiner als 3600 ist.

2.2 Abweichungsspanne f,

Die Abweichungsspanne f, ist der Ordinatenabstand
zwischen dem hochsten und tiefsten Punkt im Abwei-
chungsdiagramm (siehe Bild 2) bei hineingehendem MeR-
bolzen.

2.3 Abweich fy in der TeilmeRsp

Die Abweichungsspanne f, ist der Ordinatenabstand
zwischen dem hochsten und tiefsten Punkt im Abwei-
chungsdiagramm {siehe Bild 2 und 3), gemessen fiir eine
TeilmeBspanne von 10 Skalenteilen bei hineingehendem
MeRbolzen.
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Die Gesamtabweichungsspanne fg., ist der Ordinaten-
abstand zwischen dem hdchsten und tiefsten Punkt im
Abweichungsdiagramm (siehe Bild 2) bei hinein- und
herausgehendem MeRbolzen.

Die Gesamtabweichungsspanne schlieRt die MeRwert-
umkehrspanne f,, ein.

25 Wiederholbarkeit £,

Die Wiederholbarkeit 7, im Sinne dieser Norm ist eine
KenngréRBe fiir MeBwertschwankungen bei n Messungen
ein und derselben MeRgroBe innerhalb der Mespanne
bei derselben Bewegungsrichtung des MeRbolzens.
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Ersatz fiir Ausgabe 01.79

3 MaRe, Bezeichnung

Der Feinzeiger braucht der bildlichen Darstellung nicht
zu entsprechen; nur die angegebenen MaRe sind einzu-
halten.
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Bezeichnung eines Feinzeigers mit einem Skalenteilungs-
wertvon 5 um:

Feinzeiger DIN 879 — 5

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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4 Anforderungen

Fiir Feinanzeiger mit Skalenteilungswerten iiber 1 pm
gelten die Werte der Tabelle 1 fiir beliebige Lagen und
dirfen in der jeweiligen Lage innerhalb der MeRspanne
nicht iiberschritten werden; fiir Feinzeiger mit Skalen-
teilungswerten bis einschlieBlich 1 um gelten die Werte
von f,, f, und f, fir die senkrechte Lage mit nach
unten gerichtetem MeRbolzen, in anderen Lagen konnen
diese Werte um 30% iiberschritten werden.

Tabelle 1.
Skalen-
teilungswert fe fo | fem | fw fu
pm Skt | Skt | Skt | Skt | Skt
bis 1 05 05
1,0 0,7 1,2
iiber 1 03 |03

4.1 MeRkraft, MeBkraftumkehrspanne f,

Die MeBkraft darf in beliebiger Lage 1,5 N nicht iiber-
schreiten und 0,3 N nicht unterschreiten.

Die in der MeBspanne festgestellten Werte fiir die kleinste
und groBte MeRkraft diirfen sich bei gleicher Bewegungs-
richtung des MeBbolzens hochstens um 0,4 N unter-
scheiden.

Die MeBkraftumkehrspanne fi an beliebiger Stelle der
MeRspanne darf 0,5 N nicht iiberschreiten.

4.2 Strichskale

Die Strichskale soll durch randscharfe Teilstriche eingeteilt
sein, die einen guten Kontrast zum Untergrund haben,
Alle Teilstriche sollen gerade, gleich breit, auf die Zeiger-
drehachse gerichtet und zentrisch angeordnet sein.
Teilstriche, die hervorgehoben werden sollen, sind in
groRerer Lange auszufiihren.

Der Abstand der Mitten benachbarter Teilstriche (Teil-
strichabstand), gemessen auf dem von der Zeigerspitze
beschriebenen Kreis, soll nicht kleiner sein als 1 mm.

Die Strichbreite soll 10% des Teilstrichabstandes betragen.
Die Abweichung von der mittleren Strichbreite innerhalb
einer Skale darf nicht mehr als £ 0,02 Teilstrichabstand
betragen.

Der Skalenteilungswert (Skw) ist durch nachstehendes
Symbol mit dem Zahlenwert und der Einheit anzugeben,
z.B. > k= 1pm.

Werden schwarze oder andersfarbige Vorzeichen vorge-
sehen, dann gelten die schwarzen Vorzeichen fiir Auflen-
messungen und andersfarbige Vorzeichen fiir Innenmes-
sungen.

4.3 Zeiger und Zeigerbewegung

Der Zeiger soll im Bereich der Skale die gleiche Breite
wie der Teilstrich haben. Er sofl im mittleren Drittel des
kiirzesten Teilstriches enden. Bei hineingehendem MeR-
bolzen soll sich der Zeiger im Uhrzeigersinn bewegen.
Der Zeiger soll einen Vor- und Uberlauf von mindestens
2 Skalenteilen haben, bevor er in die MeRspanne eintritt
bzw. aus ihr austritt. Der MeBbolzen soll iiber die MeB-

1) Die Fehlergrenzen dieser Gerate sollen maglichst nicht
groBer sein als £ 10% der zulassigen Abweichungen
des zu priifenden Feinzeigers (siehe auch DIN 2257
Teil 2).
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spanne hinaus einen Freihub von mindestens 1 mm haben.
Der Zeiger soll durch eine Feineinstellschraube iber
mindestens 10 Skalenteile verstellbar sein.

4.4 MeReinsatz

Der MeReinsatz muR austauschbar sein. Er hat als MeR-
flache eine verschleiBfeste Kugel mit einem Radius, der
aus meRtechnischen Griinden unter Beriicksichtigung der
beabsichtigten Anwendung so gro8 wie mdglich gewahlt
werden soll.

Radius r mindestens 1,5 mm

Rauheit R, < 0,63 um

4.5 Bezugstemperatur
20 OC nach DIN 102.

5 Priifung

Es ist zweckmaBig, bei der Priifung Zeiger und Teilstrich
der Skale auf Uberdeckung einzustellen und die Abwei-
chung der Stellung des MeRbolzens an einem Priifgerat
abzulesen, weil beim Ablesen der Abweichung der An-
zeige vom Sollwert am Feinzeiger Bruchteile des Skalen-
teilungswertes geschatzt werden miissen.

5.1 Abweichungsspannen £, f;, fges:
MeBwertumkehrspanne £,

Zur Bestimmung der einzelnen Abweichungsspannen f,,

fts Fges und der MeRwertumkehrspanne f,, ist das Abwei-

chungsdiagramm des Feinzeigers aufzunehmen. Die Auf-
nahme des Abweichungsdiagramms erfolgt fiir fo, fges
und f, in Schritten von 10 Skalenteilen und fiir f; in

Schritten von 1 Skalenteil im Bereich der groRten Diffe-

renz zweier aufeinanderfolgender MeRwerte. Die Abwei-

chungsspanne f; kann auch an jeder beliebigen Stelle der

MeRspanne gemessen werden,

Anmerkung: Die Priifung von fg. ist fiir Anwendungs-
falle von Bedeutung, bei denen mit hineingehen-
dem und herausgehendem MeRbolzen gemessen
wird (z. B. Rundlauf- und Planlaufpriifungen).

5.2 Wiederhoibarkeit

Die Wiederholbarkeit f, wird an beliebiger Stelle der
MeRspanne gepriift. Es sind mindestens 5 Messungen
durchzufiihren, wobei die maximale Differenz der MeR-
werte nicht groRer sein darf als der in Tabelle 1 angege-
bene Wert.

5.3 MeRkraft, MeRkraftumkehrspanne f,

Die MeRkraft und die MeRkraftumkehrspanne werden
bevorzugt am Anfang, in der Mitte und am Ende der
MeRspanne gemessen.

5.4 Priifgerate 1)

Die Abweichungsspannen f, f;, fges und die MeBwert-

umkehrspanne f,, konnen mit speziellen Feinzeiger-Priif-

geraten, MeBschrauben, Komparatoren oder Parallelend-

malen ermittelt werden.

Die MeBkraft kann mit einer KraftmeRdose oder einer

Federwaage bestimmt werden.

Anmerkung: Die Abweichungsspanne Fges und die MeR-
wertumkehrspanne f,, sind mit ParatlelendmaRen
nur schwierig erfaBbar.

6 Kennzeichnung Documents

Der Feinzeiger ist daueihat. mit derZeloheh Jderidenriub
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