DK 621.935.023-034.14 : 674.053 DEUTSCHE NORMEN November 1975

Schmale Bandsageblatter fur Holz DIN

MaBe 8806

Teil 1
Narrow bandsaw blades for woodworking; dimensions Mit DIN 8806 Teil 2
Lames de scies a ruban a bois; dimensions Ersatz fiir DIN 8806

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) veréffentlichten Internationalen Norm
ISO 3295-1975, siehe Erlduterungen.

Diese Norm gilt fiir Bandsageblitter, dieals Meterwarein Rollen bestelltund geliefert werden. Endlose Sagebéanderfiir Tisch-
bandsigemaschinen sind in DIN 8806 Teil 2 festgelegt.

MaBe in mm
Zahnform NV Zahnform NU
flr Trenn- und grobe Querschneidearbeiten
t t

B
:

Bezeichnung eines schmalen Bandségeblattes von Breite b = 16 mm, Dicke s = 0,6 mm, Zahnform NV, Teilung ¢ = 6,3mm
Ausfiihrung A:

Frithere Ausgaben
DIN 8806: 2.44, 6.52

Ségeblatt 16 X0,6 NV 6,3A DIN 8806

Bestellbeispie! fur ein gleiches Bandsageblatt, geliefert in Rollen von 50 m Lange:

50m Ségeblatt 16 X0,6 NV 6,3A DIN 8806

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiilr Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Anderung November 1975:

rungen.

FachnormenausschuBB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
FachnormenausschuB Maschinenbau (FM) im DIN
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Seite 2 DIN 8806 Teil1

Lieferform: Handelsubliche Langen ab 50 m.

Werkstoff:
Ausfuhrung:

. Anforderungen nach DIN 8085.
Kennzeichnung:

Weitere Normen
DIN 1544 Kaltbander aus Stahl, MaBe

Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 5134 Teil 1, bzw. den sicherheitstechnischen

DIN 5134 Teilt Sageblatter fir Holz; Technische Lieferbedingungen fiir Bandsédgeblatter

DIN 8085
heitstechnische Anforderungen

Maschinenwerkzeuge fir die spanende Bearbeitung von Holz, Kunststoffen und ahnlichen Werkstoffen; Sicher-

DIN 8085 Beiblatt Maschinenwerkzeuge fiir die spanende Bearbeitung von Holz, Kunststoffen und dhnlichen Werk-
stoffen; Sicherheitstechnische Anforderungen, {ibliche Werkstoffe

DIN 8806 Teil2 Schmale Bandsageblitter fiir Holz; endlose Sagebander fiir Tischbandsidgemaschinen

Erlduterungen

Diese Norm entspricht der von der International Organi-
zation for Standardization (ISO) veroffentlichten Internatio-
nalen Norm ISO 3295-1975.

E: Narrow bandsaw blades for woodworking — Dimensions
F: Lames étroites de scies a ruban a bois — Dimensions
D: Schmale Bandsageblatter fiir Holz — Abmessungen

Zu beziehen vom DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.,
Berlin.

Grundsatzlich soll sich die Norm nur auf Bandséageblatter
gewerblicher Anwendung beziehen. Sageblatter fir
~Hobby-Maschinen” sind besondere,vom verwendeten Ge-
rat abhéngige Werkzeuge.

Die Breiten b entsprechen den gerundeten Werten der
Normzahlreihe R;10 nach DIN 323 Teil 1 und auch die Tei-
lungen ¢ sind Normzahlen.

Die in ISO 3295-1975 als zu vermeidende Bandsageblatter
aufgefiihrten GréBen 30X0,7X10; 35X0,7X10 und
45X 0,8 X10 wurden hier nicht iibernommen; zusatzlich ist
jedoch die Teilung fiir Sageblatter mit Zahnform NU fest-
gelegt.

Gegenliber DIN 8806, Ausgabe Juni 1952, sind die endlosen
Sagebander nicht mehr aufgefiihrt. Sie sind getrennt in
DIN 8806 Teil 2 festgelegt, da sie fiir einen anderen Kreis
- den der Hersteller von Bandsagemaschinen - von Be-
deutung sind.

Die Technischen Lieferbedingungen der Bandsageblatter
sind in der gleichzeitig verdffentlichten Neuausgabe von
DIN 5134 Teil 1 enthalten.
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