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Holzbearbeitungsmaschinen D | N

Handkettensdgemaschinen 8807

Ermittlung der Motornutzleistung und des Verbrauchs Teil 2

Woodworking machines; portable chain saws; specification for engine performance and consumption

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Handkettensagemaschinen, die in der technischen Klassifikation nach DIN 8800, Ausgabe
September 1971, unter der Kennziffer 61.212.2 aufgefiihrt und durch Verbrennungsmotoren angetrieben sind.

2 Mitgeltende Normen

DIN 8800 Holzbearbeitungsmaschinen; Technische Klassifikation

DIN 51 511 Schmierstoffe; SAE-Viskositatsklassen fiir Motoren-Schmierdle
DIN 51 600 Fliissige Kraftstoffe; Ottokraftstoffe, Mindestanforderungen

3 MeRbedingungen

Bei der Ermittlung der Nutzleistung muR der Motor mit allen zu seinem Betrieb notwendigen Einrichtungen ausgeristet
sein (Filter, Schalldampfer, Kiihllifter usw.). Der Motor muR neu und nach den Vorschriften des Herstellers eingefahren
sein. Falls keine Vorschriften vorliegen, ist der Motor bei mittlerer Drehzahl und Teillast eine Stunde einzufahren.

Die Umgebungstemperatur mu3 beim Messen zwischen 15 und 27 °C liegen; der Luftdruck darf nicht niedriger als
975 mbar sein.

Wird fiir die Priifung eine Einrichtung zur Ableitung der Auspuffgase benutzt, darf sie die Leistung des Motors nicht
beeinflussen.

Der Motor ist so mit der Leistungsbremse zu verbinden, daR die Kurbelwelle des Motors mit der Welle der Bremse genau
fluchtet.

Die bei der Priifung benutzten Betriebsmittel {Kraftstoff, Schmierdl) solien DIN 51 600 und DIN 51 511 entsprechen,
sofern kein Spezialkraftstoff vorgeschrieben ist.

Bei der Aufnahme der MeRwerte darf die Belastungsdauer bei jedem einzelnen MeRvorgang die Zeit fiir einen Sage-
schnitt nicht wesentlich iiberschreiten, d. h. die MeRzeit soll ca. 60 Sekunden betragen. Nach dem Einstellen des zu
messenden Betriebspunktes muR vor der Einleitung des MeRvorganges eine Entlastungspause von mindestens 30 Sekun-
den Leerlauf oder leicht erh6htem Leerlauf eingeschoben werden.

Wenn der Motor einen Drehzahlregler hat, der bei der Leistungsmessung auf niedrigere Drehzahlen anspricht als im
Sagebetrieb, muB der Regler wihrend der Messung auBer Funktion sein.

Falls der Motor keinen Endregler hat, darf die Hochstdrehzahi wahrend der Messung einen Wert von 10 % dber der
vom Herstelter genannten Drehzahl fiir die Hochstleistung nicht iiberschreiten. Der untere MeBbereich ist dadurch
gegeben, dal die Werte bis zu einer Drehzahl gefahren werden, die mit Bestimmtheit unterhalb des maximalen Dreh-

moments liegt.

4 Ermittlung von MeRRwerten

Bei voll gedffneter Drosselklappe sind zunichst bei stufenweise verminderter und unmitteibar anschlieRend bei stufen-
weise gesteigerter Drehzah! die Werte fir die Motornutzleistung, das Drehmoment und den Kraftstoffverbrauch
abhangig von der Motordrehzahl aufzunehmen.

5 Kennlinien

Als Kennlinien sind in Abhéngigkeit von der Drehzahl darzustellen:

— die Motornutzleistung,

— das Drehmoment,

— der Kraftstoffverbrauch,

— der auf die Motornutzleistung bezogene Kraftstoffverbrauch (spez. Kraftstoffverbrauch).

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Umgebungstemperatur und Luftdruck wéhrend der Messung sind anzugeben.

Fortsetzung Seite 2

Normenausschuf Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
NormenausschuR Holz (NAHOLZ) im DIN

Documents

W .
élele;ngverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kéin 1 DIN 8807 Te QCMQ é;}gr b

Vertr.-Nr, 0004
Full document details: DIN 8807-2:1979-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-8807-2-1979-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-8807-2-1979-06

Seite 2 DIN 8807 Teil 2

Beispiel von Kennlinien
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