DK 621.934.023-034.14 : 674.053 DEUTSCHE NORMEN August 1975

Kreissageblatter fiir Holz DIN
aus Werkzeugstahl 8809

Circular tool steel saw blades for woodworking
Lames de scies circulaires a bois en acier d’outil

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
1ISO 2935-1974, siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

Frithere Ausgaben: 2.44, 1.54, 1.59, 4.68

Bild 1. |

Bezeichnung eines Kreissageblattes fiir Holz von Durchmesser di = 315mm, Dicke s =1,6mm, Bohrung d, = 30mm, aus
legiertem Werkzeugstahl (SP):

Sdgeblatt 315X1,6 X30 DIN 8809 — SP

Tabelle 1. Hauptabmessungen

3
S
w
&
£
@
m
@
[
@
3
.E
Q
@
3
g
(]
£
s
o
[
=
O
*g dl d2 S d1 dz S dl d2 N d] dz S d1 d2 N
Q
e 40 1,2 1,6 1,6 2,5
w
s 50 30 | 1,6 30 | 2 2 3,2
o o3 125| 08 ’ o (355)| 85 — 80 Z
c 3 i
é’ 80 200 12 16 3,2 500 25
£ 100 | 20 0,8 60 | 1,6 (280) | 60 | 2 2 85 | 32
oy 1 2 2,5 30 | 25 4
b 0,8 1,2 1,6 3,2 2,5
E 125 | 20 1 30 | 16 85 | 2 2 30 | 32
2 1,2 2 2,5 400 | 60 | 25 4
g 20 1 (225) 1,2 1,6 3,2 (560) 2,5
H (140) 1,2 60 | 1,6 30 | 2 2 85 | 3.2
) 20 1 2 2,5 85 | 25 4
2 1,2 1,2 1,6 3,2 630 | 40 | 32
[
cv 9 20 12 80 ;,6 e 25 35 32
S > s s s y
= ©
58 160 1,6 25 1,6 Y (710)] 40—,
€8 2 1 1,2 85 | 2 4 3.2
o 2 )
ER- 30 [ 1.2 16 25 2 800 | 40 7
EZ ] 250 60
s¢ Z 1,6 2 1,6 2,5 4
g8 w Y 3 (450) | 60— 1000 | 40 —
=3 i) ) y
£3 150) 30 16 12 | 80 55 4 1250 | T,
TE 1,2 1,6 3,2 2 (1400)
$5 60 85 (355)
5% 1,6 2 1,6 gs |25 1600 [ | 6
@ C
55 ¢ 2,5 2 3,2 2000 7
B 229 60 2,5 4
2292 ,
pog =i '} 3,2
w2 c5 2
X z Eingeklammerte GroBen moglichst vermeiden.
«an® o
Poi S
2532 Fortsetzung Seite 2
HERE Erlduterungen Seite 3
=R

FachnormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen NormenausschuBB (DNA)
FachnormenausschuB Maschinenbau (FM) im DNA

Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kéin 1 “DIN 8855‘3#&@3/'955' @F!%b”ldb

8.75

Full document details: DIN 8809:1975-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-8809-1975-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-8809-1975-08

Seite 2 DIN 8809

Werkstoff: Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 5134 Teil 4 und den sicherheitstechnischen Anforderungen
nach DIN 8085

Ausflihrung: Regelausfiihrung der Aufnahme nach Bild 1 (ohne Mitnahmenuten oder Justierbohrung)

Kreissageblatter fur Mehrblatt-Kreissdgemaschinen mit Mitnahme durch PaBfedern nach DIN 6885 Blatt 1, werden
mit zwei PaBfedernuten (M) nach Bild 2 und Tabelle 2 ausgefiihrt.

Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir ein Kreisséageblatt fiir Holz von Durchmesser d; = 315 mm, Dicke s = 1,6 mm,
Bohrung d, = 30 mm, mit zwei PaBfedernuten (M), plangeschliffen (pl), aus legiertem Werkzeugstahl (SP):

Séageblatt 315X 1,6 X30M pl DIN 8809 — SP

Fur das Nachschleifen auf Sagenscharfemaschinen mit Teilscheiben (z. B. bei Gruppenzahnung, Ritzsdgen und ande-
ren Sagen fiir erhdhte Genauigkeit) werden Kreissageblatter mit einer Justierbohrung (J) nach Bild 3 und Tabelle 3
hergestelit.

Der Mittelpunkt der Justierbohrung bei neuen, noch nicht nachgeschliffenen Kreissédgeblattern soll auf der Verbin-
dungslinie zwischen dem Mittelpunkt des Sageblattes und einer Zahnspitze liegen.

Die Bezeichinung lautet dann z. B. fiir ein Kreissageblatt fir Holz von Durchmesser d; = 315mm, Dicke s = 1,6 mm,
Bohrung d, = 30 mm, mit Justierbohrung (J), aus legiertem Werkzeugstahl (SP):

Ségeblatt 3156X1,6X30J DIN 8809 — SP
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Bild 2. Sl
Tabelle 2. Ausfiihrung M mit PaBfedernuten Tabelie 3. Ausfiihrung J mit Justierbohrung
PaBfeder nach a ds
dz ! 12 b1 DIN 6885 Blatt 1 di t02 "
+1 +05 +0,5 bXh —
H8 0 0 0 100 bis 160 21 6
30 38,6 19,3 9 8X 7 180 bis 560 45 6
40 48,6 24,3 13 12X 8 630 bis 1600 60 9
60 71 35,5 19 18X 11
85 98 49 23 22X 14

Sonstige Ausfilhrung nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 5134 Teil 4.

Kennzeichnung: Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 5134 Teil 4

Weitere Normen

DIN 5134 Teil4 Sageblatter fir Holz; Technische Lieferbedingungen fiir Kreissdgeblatter aus Werkzeugstahl

DIN 8083 Kreissageblatter fiir Holz mit Schneidplatten aus Hartmetall

DIN 8085 Maschinenwerkzeuge fiir die spanende Bearbeitung von Holz, Kunststoffen und dhnlichen Werkstoffen; Sicher-
heitstechnische Anforderungen

DIN 8085 Beiblatt Maschinenwerkzeuge fiir die spanende Bearbeitung von Holz, Kunststoffen und dhnlichen Werk-
stoffen; Sicherheitstechnische Anforderungen, Ubliche Werkstoffe
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