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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA121-01-18 AA ,Sdgewerkzeuge und Sicherheit von
Holzbearbeitungs-Werkzeugen“ im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN und DKE sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifi-
zieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 8816-1:1979-05 und der 2007-04 zuriickgezogenen Norm DIN 8816-2:1979-06 wurden fol-
gende Anderungen vorgenommen:

a) Norm-Inhalte aus DIN 8816-1 und der 2007-04 zuriickgezogenen DIN 8816-2 zusammengefasst;
b) Titel gedndert;

c) normative Verweisungen aktualisiert;

d) Dokument redaktionell tiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 8816-1:1969-07,1979-05
DIN 8816-2:1969-07,1979-06
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