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Friihere Ausgaben:

1 MaRe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Form A kreuzverzahnt

Side and face milling cutters; dimensions
Fraises 3 tailles; dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 2587 — 1972 siehe Erlauterungen.
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NormenausschuR Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Fortsetzung Seite 2

Alleinverkaut der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30
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Seite 2 DIN 885 Teil 1

2 Werkstoff
3 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 885 Teil 2

4 Kennzeichnung

Zitierte Normen

DIN 138 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Bohrungen, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer
Bohrung und kegeliger Bohrung mit Kegel 1 : 30

DIN 885 Teil 2 Scheibenfraser; Technische Lieferbedingungen

Weitere Normen

DIN 884 Teil 1 Walzenfraser; Malle

DIN 1880 Teil 1 Walzenstirnfraser, mit Quernut; MaRe

DIN 1890 Teil 1 Nutenfréser, geradeverzahnt, hinterdreht; MaR3e
DIN 1891 Teil 1 Nutenfraser, gekuppelt und verstellbar; MaRe
DIN 1892 Teil 1 Walzenfraser, gekuppelt, zweiteilig; MaRe

Erlduterungen

Die in dieser Norm enthaitenen MaRe fiir Scheibenfraser stimmen mit denen in der von der International Organization for
Standardization (1SO) herausgegebenen Norm:

1SO 2587 — 1972 *)

E: Side and face milling cutters with plain bore and key drive — Metric series
F: Fraises 3 tailles & alésage lisse, & entrainement par clavette — Série métrique
D: Scheibenfraser mit zylindrischer Bohrung und Langsnut; Metrische Reihe
tiberein.

Mit Herausgabe von DIN 885 Teil 2 — Scheibenfraser; Technische Lieferbedingungen — wurde die gleichzeitige Uberarbei-
tung von DIN 885, Ausgabe August 1976, erforderlich, die nunmehr DIN 885 Teil 1 ist.

Gegeniiber der Ausgabe vom August 1976 enthalt die vorliegende Folgeausgabe nur noch die MaR3e dieser Scheibenfraser,
die unverandert ibernommen wurden.

Alle Angaben liber Werkstoff, Ausfiihrung und Kennzeichnung sind in erweiterter Form Bestandteil der neuen Norm
DIN 885 Teil 2, die gleichzeitig veroffentlicht wird.

Im lbrigen wurde die vorliegende Norm redaktionell iiberarbeitet und hierbei die Reihenfolge in der Bezeichnung ent-
sprechend DIN 820 Teil 27 umgestellt sowie das Kurzzeichen fiir die Legierungsgruppe des Schnellarbeitsstahls erganzt.

*} 1SO-Normen sind in englischer und franzdsischer Fassung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrae 4—10, 1000 Berlin 30
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