Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

DK 621.565.041

DEUTSCHE NORM

Kreislaufteile fur Kalteanlagen

mit hermetischen und halbhermetischen Verdichtern
Anforderungen

DIN
8964

Teil 2

Circuit elements for refrigerating systems with hermetic and semi hermetic compressors; requirements

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden fiur die Anforderungen an
Kreislaufteile fir Kélteanlagen mit hermetischen und halb-
hermetischen Verdichtern und Kaltemittein der Gruppe 1
nach DIN 8975 Teit 1, z.B. an Verdampfer, Verflissiger.

2 Bezeichnung

Bezeichnung der Anforderung an die Reinheit des Innen-
raums (R) von Kreislaufteilen:

Anforderung DIN 8964 - R

3 Anforderungen

An die einbaufertigen Kreislaufteile werden in Erganzung
zu den Auslegungsdaten in DIN 8975 Teil 1 Anforderungen in
den Abschnitten 3.1 bis 3.12 gestellt. Die Priifungen sind in
DIN 8964 Teil 1 oder in den anderen genannten Normen
enthaiten.

3.1 MaBe (M)

Die Kreislaufteile milssen den in technischen Zeichnungen
angegebenen MaBen und Toleranzen entsprechen. Fur nicht
tolerierte MaBe sind Aligemeintoleranzen DIN 7168 ~g
anzuwenden, sofern keine anderen Vereinbarungen
getroffen wurden.

3.2 Volumen (V)

Werden Volumen festgelegt, so sind hierfur Grenzabwei-
chungen zu vereinbaren. Die Prifung des Volumens erfolgt
nach DIN 8964 Teil 1, als Abnahmeverfahren dient Priifung
DIN 8964 - B2, Prifung DIN 8964 - B3 oder Priifung
DIN 8964 — B4, als Schiedsverfahren Priifung DIN 8964 - B1.
Die Auswah! des Abnahmeverfahrens ist zu vereinbaren.

3.3 Ausbildung der Kiltemittelkanile (K)

Die Kaitemittelkanale diirfen keine Verengungen aufweisen,
die den DurchfluB wesentlich beeintrachtigen, es sei denn,
daB sie in den Zeichnungen ausdriicklich vorgesehen sind.
Vereinzelte Verengungen bei Verdampfern und Verfliissigern
sind zuldssig, jedoch muB die freie Querschnittsfliche an der
Verengung mindestens 75% der Nennquerschnittsflache
betragen. Die Prifung und das Prifverfahren sind zu verein-
baren. Zur Definition der relativen Verengung der Quer-
schnittsflache siehe DIN 8964 Teil 1.

3.4 Rohranschliisse (S)

Vorbereitete Rohranschlisse miissen spanfrei und innerhalb
der vorzugebenden MaBtoleranzen gratfrei sein. Werden
RohranschlUsse I6tfertig verlangt, so miissen sie metallisch
blank sein. Die geeignete VerschluBart ist zu vereinbaren,
siehe DIN 8905 Teil 1. Diffusionsdichtigkeit wird mit Verloten
oder VerschweiBen erreicht.

3.5 Innere Oberfliche (0O)

Die innere Oberflaiche mufl metallisch blank sein und darf
keine Schuppen aufweisen. Daruber hinausgehende Anfor-
derungen und Prifungen sind zu vereinbaren, siehe auch
Prifung DIN 8964 -~ D.

3.6 Wassermasse (W)

In Kreislaufteilen mit zugeschlagenen Enden dirfen nicht
mehr als 50 mg Wasser je m? innerer Oberfliche vorhanden
sein (Priiffung DIN 8964 - Al). Wird zur Bestimmung der
Wassermasse die Prifung DIN 8964 - A2 verwendet, gilt als
Maximalwert des Volumenanteils 500 ¢m3/m?.

Kreislaufteile, die mit Stopfen oder Kappen verschiossen
sind, diirfen kein Kondenswasser enthalten.

3.7 Reinheit des Innenraums (R)

Die Kreislaufteile diirfen keine Uber die nachstehend defi-
nierten Grenzen hinausgehenden Riickstande wie z. B. Rost,
Zunder, Spéne, Ziehfett enthalten.

Der durch Auswaschen mit den Losungsmitteln nach
DIN 8964 Teil 1 feststellbare losliche (fette und dlige) (Priifung
DIN 8964 - C2) und feste, abschwemmbare (Prifung
DIN 8964 - C1j Riickstand darf 100 mg je m? gesamter innerer
Oberfliche nicht Ubersteigen. Davon diirfen hochstens
40 mg/m? I8slich und hochstens 60 mg/m? nicht Islich sein.
Der nicht abschwemmbare, feste Rickstand (Prifung
DIN 8964 - C3) darf 100 mg/m2 nicht Ubersteigen.
Die PartikelgroBe des festen Riickstandes muB unter
folgenden Werten liegen:
a) bei Flittern: Dicke < 10 ym und

GroBe < 0,5 mm
b) bei Kornchen, Perlen: GroBe < 0,1 mm

3.8 Dichtheit (N)

3.8.1 Jedes Kreislaufteil darf nur eine Leckrate aufweisen,
die bei Prifmedium Helium und einem Differenzdruck von

10 bar eine maximal zuldssige Leckrate von 640 - 1076 PalS

zur Folge hat. Als Nachweisgerat dient z.B. ein Helium-
lecksucher.

3.8.2 Eine Fertigungsiiberwachung kann in entspanntem
Wasser erfolgen (Priifung DIN 8964 - E2). Der Prifdruck
muB mindestens 1 Minute aufrechterhalten werden, die
Beobachtungszeit betragt 1 Minute. Dabei durfen sich keine
Blaschen zeigen.

3.8.3 Bei den Dichtheitsprifungen muB eine gegebenen-
falls auftretende Verformung innerhalb der vorgegebenen
MaBtoleranzen bleiben.

3.8.4 Andere Priifverfahren, die die Ermittlung der gleichen

Leckrate wie in Abschnitt 3.8.1 bzw. Abschnitt 3.8.2 sicher-
stellen, sind zulassig.
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3.9 Festigkeit (T)

Bei der Festigkeitsprifung betragt der Prlfdruck bei

Flussigkeitsdruckpriifung das 1,3fache des vorzusehenden

zulassigen Betriebsilberdruckes. Bei einer Gasdruckpriifung

darf der Priifdruck auf das 1,3fache des zulassigen Betriebs-

Uberdruckes zurlickgenommen werden. Siehe hierzu fur

Druckbehaiter auch TRB 521 und TRB 522.

Als Prufdruck gilt demnach fir Kreislaufteile nach DIN 8375

Teil 7 unter Berlcksichtigung des Sonderfalls nach DIN 8975

Teil 1 fir Kéltemittel

a) R 12. 21 bar bei Flussigkeitsdruckpriifung bzw. 18 bar
bei Gasdruckpriifung

b) R 22: 33 bar bei Flussigkeitsdruckprifung bzw. 28 bar
bei Gasdruckprifung

c) R502: 35 bar bei Flussigkeitsdruckprifung bzw. 30 bar
bel Gasdruckpriifung

3.10 Verbindungen (U)

3.10.1 Verbindungen zwischen kdltemittelfiihrenden Teilen
und Warmeaustauscherflichen missen fest haftend sein und
dirfen mit einem einfachen Werkzeug {(z.B. Schrauben-
dreher) von Hand nicht zu lockern sein.

3.10.2 Fiugeverbindungen zwischen Kreislaufteilen sind so
auszufuhren, daB der Innenguerschnitt an der Verbindungs-
stelle um nicht mehr als 25% verengt ist. Priifung nach
Verainbarung.

3.11 Oberflachenschutz (Y)

Fir Kreislaufteile, die von flussigen Medien dauernd
umstrémt werden, sind besondere Vereinbarungen zu
treffen.

Tabelle 1. Oberflachenschutz

3.11.1 Besitzen die Kreislaufteile einen Oberflachenschutz
durch organische oder anorganische Uberziige, so soll dieser
gleichméBig im Aussehen sein und liickenios die gesamte
Oberflache bedecken. Fehlstellen, z. B. Poren und
Schmutzeinschliisse, die die Korrosionshestandigkeit
beeintrachtigen konnen, sind nicht zuldssig.

Bei dekorativer Ausfiihrung dirfen Oberflichenfehler wie
Streifen, Flecken, Tropfen usw. mit normalsichtigem Auge aus
60 cm Abstand nicht wahrnehmbar sein.

Farbe nach DIN 6164 Teil 1, Glanzgrad nach DIN 67 530 und
Struktur sind zu vereinbaren.

3.11.2 Die Anforderungen und Prifungen der Korrosions-
bestandigkeit und mechanischen Eigenschaften des Ober-
flichenschutzes sind fir Verdampfer und Verflissiger in
Tabelle 1 zusammengestellt.

3.11.3 Wird fiir den Oberflachenschutz eine Schichtdicke
vereinbart, so hat die Auswahi des MeBverfahrens und die
Messung nach DIN 50 982 Teil 1 bis Teil 3 zu erfolgen.

3.12 Physiologische Eigenschaften (Z)

3.12.1 Die Oberflachen von Kreislaufteilen, die bestim-
mungsgemaB mit Nahrungsmitteln oder Getranken in
Berlihrung kommen, miissen den Bedingungen des L.ebens-
mittel- und Bedarfsgegenstande-Gesetzes entsprechen. Der
Hersteller hat hierliber eine Bescheinigung zu erbringen.

3.12.2 Verdampfer, die im Lagerraum flir Lebensmittel
betrieben werden, dirfen auch empfindliche Lebensmittel
geschmacklich nicht verdndern. (Priifung DIN 8964 - F).
Bei der jeweiligen Beurteilung auf Geruch und Geschmack
darf der Mittelwert aller Prifungen keine hdhere Note als 1
ergeben.

Bestandigkeit

Nr Prifung ‘ Priitverfahren Anforderungen an
Benennung ' nach Verdampfer1) ‘) Verflissiger 1)

1 Gitterschnitt DIN 53 151 Gitterschnitt-Kennwert

Gt <1 Gt <1
2 | Eindruckversuch DIN 53 153 Eindruck-Widerstand nach Buchholz

> 91 { > 71

3 | Tiefungspriifung DIN ISO 1520 Tiefungswert

>4 mm i >4 mm
4 | Dornbiegeversuch " DIN 53152 Biegedorndurchmesser

ab 20 mm riBfrei i ab 20 mm riBfrei

5 | Fruchtsaure- DIN 8985 keine sichtbare Verande- -

rung der Beschichtung,
keine Korrosion

6 | Lebensmittelkontakt-
versuch

DIN 68 861 Teil 1,

Beanspruchungsgruppe 1A,
Priifmittel 5,6,7,8,11,17, 21

jeweils Ergebnis- -
hochstwert 0

DIN 50017
Priifklima KTW

7 | Kondenswasserwechsei-
klimaversuch

nach 20 Zyklen i nach 4 Zykien
keine sichtbaren Veranderungen

DIN 50017
Prufklima KK:

8 | Kondenswasserklima-
prufung kombiniert
mit Anfrierversuch

8 h bei -(20£3) °C

16 h bei (40+3) °C; dann

nach 20 Zyklen -
keine sichtbaren
Veranderungen

|

Anforderung entfalit

 Eignet sich der Priifling nicht flr die angegebene Priifung, so sind besondere Vereinbarungen zu treffen.
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