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DEUTSCHE NORMEN

Kalteanlagen
Sicherheitstechnische Anforderungen fur

Gestaltung, Ausristung, Aufstellung und Betreiben
Werkstoffauswahl fir Kalteanlagen

DIN
8975

Teil 2

DIN 8513

Gegeniiber der im Februar 1975 zuriickgezogenen

Norm DIN 8975, Ausgabe Mai 1967, Inhalt voll-
standig Uberarbeitet. Aufteilung der Themen in

Einzelteile vorgenommen.

Anderung Mai 1978:

nische Lieferbedingungen

Teil 2 Hartlote fiir Schwermetalle; Silberhal-
tige Hartlote mit weniger als 20 Gew.-% Silber,
Zusammensetzung, Verwendung, Technische
Lieferbedingungen

Refrigeration plants, safety principles for construction, equipment,
erection and operation; selection of materials for refrigerating plants

Teilweise Ersatz fir DIN 8975

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen 1SO-Empfeh-
lung ISO/R 1662 — 1971 siehe Erliduterungen.

S 1 Geltungsbereich und Zweck DIN 8513 Teil 3 Hartlote fiir Schwermetalle; Silberhal-
8 Diese Norm gilt fiir Kélteanlagen und legt geeignete Werk- tige Hartlote mit mindestens 20 Gew.-% Silber,
g0 stoffe fest. Zusammensetzung, Verwendung, Technische

) Lieferbedingungen

%S E 2 Mitgeltende Normen' Rechtsvorschriften DIN 8554 Teil 1 Gasschweij&stébe fur Verbin('iungs-

< Lf(\j s und Unterlagen Ischweﬂ&gn vgnhStahIe_r:_, ulr:le'glirt Enc: nlt;eddr.lg-
L2 . -

3’{% : DIN 1707 Weichlote fiir Schwermetalle; Zusammenset- g?:;;tr'v ezeichnung, fechnische Lieterbedin

S = hni ief in- . . ..

S% 2 gszgénVerwendung, Technische Lieferbedin DIN 8556 Teil 1 SchweiRzusatzwerkstoffe  fiir  das
> DIN 1732 Teil 1 Schweil kstoffe fir Alumi Schweillen nichtrostender und hitzebestan-
¢ Al Zc weilbzusatzwer S:/O € ‘(’; um:j— diger Stahle; Bezeichnung, Technische Liefer-
: rlu: Zusommensezing, Verwendung un becingungen
E DIN 1913 Te'H S I d I gf" gd bi DIN 8559 Teil 1 SchweiBzusatz fiir das Schutzgas-
: ! eil 1 Stabelektroden fiir das Verbindungs- schweien, Drahtelektroden und SchweiR-
“.z SCh.We'.B? VO.? Stahl, uplegnert U_T_d nlgdrlg- drahte fiir das Metall-Schutzgasschweilen von
£ Il_egfe::t,)ed::tilnuggl Bezeichnung, Technische unlegierten und niedriglegierten Stahlen
. DIN 3158 Teil 1 V g'l gf.. Kaltemittelkreisliufe: A DIN 8571 Schweizusatzwerkstoffe ~ zum  Schmelz-
{:‘: wilndun e\;‘vtelr?(stuorffea temittelkreislaute; An- schweillen; Begriff, Liefernormen, Einteilung
£ DIN 3160 Durch 9 Ab e fi Sltemittel DIN 8573 Teil 1 Schweizusatzwerkstoffe zum Schwei-
3 kUIjCI"gafl'lE‘-]?\-] szerrvlfl;tée Ur Kaitemittel- Ren von GuReisen; Umhiillte Stabelektroden
z reisiaute, Nenndruc _ fir das Metall-LichtbogenschweiBen an GuR-
@ DIN 3161 ECk'AbSperrVentlle fur Kéltemltte'kreisléufe, eisen mit Lame”engraphit oder mit Kuge|_
b4 Nenndruck 25 graphit und an TemperguR
3| DIN 3162 Schutzkappen fiir Ventile in Kaltemittelkreis-  DIN 8573 Teil 2 SchweiRzusatzwerkstoffe zum Schwei-
E taufen; Nenndruck 25 Ren von GuReisen; Nichtumbhiillte Stabelek-
§ DIN 3754 Teil 1 Dichtungsplatten; [t-Platten; MaRe, troden und Schweiflstabe zum Schweilenvon
o Anforderungen, Priifungen GuBeisen mit Lamellengraphit oder mit Ku-
€| DIN 7080 Runde Schauglasplatten fiir Druckbeanspru- gelgraphit
2 chung bei Temperaturen bis 300 °C, ohne Be- DIN 8575 Teil 1 SchweiBzusatzwerkstoffe zum Licht-
H grenzung im Tieftemperaturbereich bogenschweiBen warmfester Stihle; Bezeich-
£] DIN 7081 Lange Schauglasplatten fiir Druckbeanspru- nung, Verwendung, Technische Lieferbedin-
@ chung bei Temperaturen bis 243 °C (300 °C), gungen
E: ohne Begrenzung im Tieftemperaturbereich DIN 8902 (z. Z. noch Entwurf}) Runde Schauglasplat-
£| DINB8511 Teil 1 FluBmittel zum Loten metallischer ten fiir Druckbeanspruchung bei Temperatu-
S Werkstoffe: FluBmittel zum Hartléten von ren bis 150 °C, ohne Begrenzung im Tieftem-
£ Schwermetallen peraturbereich
5| DIN8511 Teil2 FluBmittel zum Léten metallischer ~ DIN 8903 (z.Z. noch Entwurf) Lange Schauglasplat-
S Werkstoffe; FluRmittel zum Weichibten von ten fir Druckbeanspruchung bei Temperatu-
z Schwermetallen ren bis 100 °C (150 °C), ohne Begrenzung im

DIN 8512 Hart- und Weichlote fiir Aluminium-Werk- Tieftemperaturbereich
stoffe; Zusammensetzung, Verwendung, Tech- DIN 8943 Priifung von Stoffen fiir den Kaltemittelkreis-
nische Lieferbedingungen lauf; _Bestimmung der .mit Losungsmittel
DIN 8513 Teil 1 Hartlote fiir Schwermetalle; Kupfer- exfrahlerbaren Bestandteile )
lote; Zusammensetzung, Verwendung, Tech- DIN 8944 Priifung von Stoffen fiir den Kaltemittelkreis-

lauf; Bestimmung der mit Kaltemittel extra-
hierbaren Bestandteile

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

Normenausschull Kaltetechnik (FNK3) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.

Mai 1978

Documents

———pTcurrertSterreHub
DIN 8975 Teil 2 Mai 1978 Preisgr. 4
Vertr.-Nr, 0004

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kdln 1
05.78

Full document details: DIN 8975-2:1978-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-8975-2-1978-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-8975-2-1978-05

Seite 2 DIN 8975 Teil 2

AD-Merkblatt A 4 Gehause von Armaturen 1)

AD-Merkblatt W 3/1 GuBeisenwerkstoffe; GuReisen mit
Lamellengraphit (GrauguB) unle-
giert und niedriglegiert 1)

AD-Merkblatt W 3/2 GuReisenwerkstoffe; GuBeisen mit
Kugelgraphit unlegiert und nied-
riglegiert 1)

AD-Merkblatt W 3/3 GuReisenwerkstoffe; Austeniti-
sches GuReisen mit Lamellen-
graphit 1)

AD-Merkblatt W5  StahiguR )

AD-Merkblatt N 4 Druckbehalter aus Glas 1)

AD-Merkblatt W 6/1 Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen, Knetwerkstoffe 1)

AD-Merkblatt W 10 Werkstoffe fiir tiefe Temperaturen;
Eisenwerkstoffe 1)

uvv Kélteaniagen (VBG 20) (zu bezie-
hen durch Carl Heymanns Verlag
KG, Gereonstrafle 32,5000 Koin 1)

3 Werkstoffe

Bei der Auswahl der Konstruktions-, SchweiRzusatz-,

Lot- und Dichtungswerkstoffe fiir Kalteanlagen ist zu

beachten, dal diese den thermischen, chemischen und

mechanischen Beanspruchungen geniigen. Sie miissen

bestandig sein gegeniiber den verwendeten

a) Kiltemitteln

b) Kaltemittelldsungen bei Absorptionsanlagen

c) Kaltemitte)-Ol-Gemischen, einschlieRBlich mdglicher
Verunreinigungen und Verschmutzungen

d) Warmetréagern und

e) Kiihlwasser

Fir die Anwendung und Priifung sind die AD-Merkblat-
ter 1) der Reihe W zu beachten.

3.1 Eisen und Eisenlegierungen
3.1.1 Gufeisen und Tempergu

GuReisen und TemperguR in gasdichter Qualitat sind fiir
Maschinen und Armaturen in Kaltemittel- und Warme-
tragerkreislaufen anwendbar. Die GuRstiicke miissen span-
nungsarm und fir die im Betrieb auftretenden tieferen
Temperaturen geeignet sein. Beim Einsatz auftretende
zusatzliche Spannungen sind bei diesen Werkstoffen be-
sonders zu beachten.

Die Zugfestigkeit muf} mindestens betragen:

GulReisen mit Lamellengraphit 200 N/mm?2
GuReisen mit Kugelgraphit 380 N/mm?2
Tempergu 380 N/mm?2
Austenitische GuReisen 380 N/mm?2

Uber die Einsatzgrenzen von GuReisenwerkstoffen geben
die AD-Merkblatter A 4, W 3/1, W 3/2 und W 3/3 1) Aus-
kunft. Bei der Anwendung von GuRwerkstoffen fiir
Ventile in Kaltemittelkreislaufen gilt DIN 3158 Teil 1,
DIN 3160, DIN 3161 und DIN 3162.

3.1.2 Stahl und StahlguR, unlegiert und niedriglegiert

Stahl und StahlguB, unlegiert und niedriglegiert in be-
ruhigter Qualitat, ist fiir alle Kaltemittel fiihrenden Teile
sowie fir Warmetragerkreislaufe anwendbar. Es muB ge-
wahrleistet sein, daR der verwendete Werkstoff die fiir
den Einsatzfall (z. B. Tieftemperaturbedingungen) not-
wendigen Eigenschaften besitzt; siehe AD-Merkblatt W 5
und W 10 1),

3.1.3 Stahl und Stahlgu, hochlegiert

Stahl und StahlguB, hochlegiert, wird bei besonderen
Anforderungen angewendet wie tieferen oder hdheren
Temperaturen, héheren Driicken und erhohter Korro-
sionsgefahr. Giiteeigenschaften siehe z.B. AD-Merk-
blatt W5 1).

3.1.4 Werkstoffe fiir Betriebstemperaturen unter - 10 °C

Fiir Anwendungsfalle unter - 10 °C gilt AD-Merkblatt
W 10.

3.2 Nichteisenmetalle und deren Legierungen
3.2.1 Kupfer und Kupferlegierungen

Bei geschmiedetem, gewalztem, gegossenem und gezo-
genem Kupfer und seinen Legierungen tritt kein Steil-
abfall der Kerbschlagzihigkeit mit sinkender Tempera-
tur ein. Wenn Kupfer in Berlihrung mit Kéltemitteln
verwendet wird, mufl es sauerstofffrei, desoxidiert mit
einem Reinheitsgrad von mindestens 99,75 % Cu sein.

Als Werkstoffe zur Verwendung bei tiefen Temperaturen
kénnen empfohlen werden:

a) Sauerstofffreies Kupfer

b) Kupfer-Zink-Legierung (a-Messing)

¢) Kupfer-Silizium-Mangan-Legierung

d) Kupfer-Nickel-Legierung

e) Kupfer-Nickel-Zink-Legierung {a-Neusilber)

f) Kupfer-Aluminium-Legierung

g) Kupfer-Zinn-Legierung (a-Zinnbronze)

In Verbindung mit Ammoniak darf Kupfer nicht benutzt
werden. Kupferlegierungen (z.B. Kupfer-Zinn-Blei-

legierungen) diirfen nur nach Priifung ihrer Vertraglich-
keit mit Ammoniak verwendet werden.

3.2.2 Aluminium und Aluminiumlegierungen

Bei geschmiedetem, gewalztem, gegossenem und gezo-
genem Aluminium und seinen Legierungen tritt kein
Steilabfall der Kerbschlagzédhigkeit mit sinkender Tem-
peratur ein. In Verbindung mit Methylchlorid dirfen sie
nicht verwendet werden. Fiir Dichtungszwecke kann
Reinaluminium mit mindestens 99,5 % Al eingesetzt
werden.

Es ist AD-Merkblatt W 6/1 1) zu beachten.

3.2.3 Magnesium

Magnesium darf, auBer in Sonderfillen, wo Legierungen
mit niedrigem Magnesiumgehalt nach Priifung ihrer Ver-
traglichkeit mit den sie beriihrenden Stoffen gewdahlt
werden kénnen, nicht verwendet werden.

3.2.4 Zink

Zink darf nicht fir die Kéltemittel Ammoniak, Methy!-
chlorid und die fluorierten Kohlenwasserstoffe verwen-
det werden.

1) Zu beziehen durch:

Beuth Verlag GmbH,

Burggrafenstrale 4—10, 1000 Berlin 30
oder Kamekestrafte 28, 5000 KéIn 1 und
Carl Heymanns Verlag KG,

Gereonstrale 18—32, 5000 Koin 1.
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