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Kélteanlagen

Sicherheitstechnische Anforderungen fiir
Gestaltung, Ausriistung, Aufstellung und Betreiben

Kennzeichnungsschild, Bescheinigung iiber die Priifung

DIN
8975

Teil 4

Refrigerating plants, safety principles for construction, equipment, erection and operations; marking plate, report of

testing

1 Anwendungsbereich

Die Bescheinigung nach dieser Norm ist fiir jede Kéltean-
lage auszustellen, ausgenommen die Kélteanlagen, welche
in Gerdten nach den giltigen VDE-Bestimmungen fiir
Kiihl-Gefriergerate und dhnliche Gerdte eingebaut sind.
Bei Anlagen mit getrennten Kaltemittelkreislaufen ist fiir
jeden Kreislauf eine Bescheinigung auszustellen, z. B. bei
Kaskaden-Anlagen.

Die Bescheinigung nach dieser Norm iiber die Priifung
einer Kédlteanlage erfiillt die in der UVV , Kalteanlagen'
(VBG 20) § 15 (4) 1) gestellte Forderung.

2 Mitgeltende Normen, Rechtsvorschriften
und Unterlagen

DIN 8962 Kéltemittel; Begriffe,

uvv Kalteanlagen (VBG 20) 1)

VDMA 24 240 Kaltemaschinen und
Kennzeichnungsschilder  fiir
schinen 2)

3 Bezeichnung

Bezeichnung einer Bescheinigung nach dieser Norm iiber

die Priifung einer Kalteanlage

Priifbescheinigung DIN 8975 — UVV VBG 20

Kurzzeichen

-anlagen;
Kaltema-

4 Kennzeichnungsschild

4.1 Ausfiihrung

Das Kennzeichnungsschild der Anlage ist entsprechend
VDMA 24 240 auszufiihren.

4.2 Ausfiillen der Felder

In die offenen Felder des Kennzeichnungsschildes sind
folgende Angaben einzutragen:

Auftrag/Typ:

Bei einzelprojektierten Kalteanlagen die Auftragsnum-
mer.

Bei seriengefertigten Anlagen die Serien-Nummer (Auf-
trags-Nummer) und die Typenbezeichnung.
Gegebenenfalls kann diese Zeile auch freibleiben.

Herstelljahr:

Jahr des Montageabschlusses am Aufstellungsort bzw. im
Herstellerwerk bei bereits fertigmontierten Kompaktan-
lagen.

Kiltemittel:
Kurzzeichen nach DIN 8962

GroRtes Fiillgewicht der Kilteanlage:

Im Regelfall ist die Menge einzutragen, die zum ord-
nungsgemalen Betreiben der Anlage erforderlich ist.

Bei Anlagen mit einem Fiillgewicht gréRer als 1000 kg,
geniigt in begriindeten Fillen die Angabe ,> 1000 kg".
Zuldssiger Betriebsiiberdruck:

Anzugeben sind in der Reihenfolge die zuldssigen Betriebs-

iiberdriicke der Hochdruckseite, der Zwischendruckstu-
fe(n) und der Niederdruckseite.

Art der Anlage:
Einzutragen ist z. B.: Kompressions-Kélteanlage mit
Hubkolben-Verdichter
Membran-Verdichter
Turbo-Verdichter
Absorptions-Kélteanlage

Zu diesen Bezeichnungen ist die Stufenzahl mit anzu-
geben,

5 Bescheinigung
5.1 Formblatt fiir die Bescheinigung
Die Bescheinigung muR dem Anhang A entsprechen.

5.2 Ausfiillen der Bescheinigung

In die offenen Felder des abgedruckten Kennzeichnungs-
schildes auf der Bescheinigung sind die Angaben vom
Kennzeichnungsschild der Anlage zu iibernehmen.

1) Zu beziehen durch:
Carl Hymanns Verlag KG, Gereonstralle 19-32,
5000 Koln 1.
2) Zu beziehen durch:
Beuth Verlag GmbH,
BurggrafenstraBe 4—10, 1000 Berlin 30
oder KamekestraBe 2—8, 5000 KdIn 1.
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Anhang A

Fiir den Anwender dieser Norm unterliegt der Anhang A nicht dem Nachdruckrandvermerk auf Seite 1

(Firmenzeichen des Sachkundigen)

Beschaeinigung 1)
iiber die Priffung 2) einer Kélteanlage

Kenndaten der Kalteanlage auf dem Kennzeichnungsschild der Anlage:

(Hersteller/Lieferer)

Auftrag/Typ | |

Herstelljahr | | Kaéltemittel |:|

GroRtes Fiillgewicht der Kalteanlage | | ka

Zulassiger Betriebsiiberdruck | | bar

g LT T T e et T e M S S T
1 Ausfiihrung:
Die Kaiteanlage wurde durch den Sachkundigen: .......... S S R R A Ve g nmumeamem s eeetranernarraaeeanes
BIMID e anrireeerir e nes e b e e ebssaessaieessesessnssessbessssssasesessennnannneeenneeene 1M Herstellerwerk/am Aufstellungsort 3)

auf ihren ordnungsgemaRen, arbeitssicheren Zustand gepriift.

Die Priifung ergab keine Beanstandungen.

2 Dichtheit:
Die Kaiteanlage wurde durch den SachkUndigen: ..............coooriiiiiiimiiiiiiiee e reeressnrentissesseassnsraesseseessesasrnrenns

BITID ettt et cesse st e ias b e as b s eseesnssaneessbeenessesesannsearseenenienaneeneneene 1M Herstellerwerk/am Aufstellungsort 3)
einer Dichtheitspriifung unterzogen.
Prifmedlom? i s ssasasn Priifiberdruck: ........cccccovvviiviciiineneeisniiieeessisvene... bAr

Bei der vorgenommenen Dichtheitspriifung zeigten sich keine Mangel.

3 Hinweise fiir den Betreiber:

Unabhéngig von den Priifungen nach Abschnitt 1 und 2 miissen die Druckbehélter der Kalteanlage, die der Priif-
pflicht durch den Sachverstandigen gemaR UVV , Druckbehilter” (VBG 17) unterliegen, der zustandigen Tech-
nischen Uberwachungsorganisation vor Inbetriebnahme der Anlage zur Abnahmepriifung vorgestellt werden,
sofern sie nicht bereits im Herstellerwerk erfolgt ist.

A BeMEIKUNGEN: ........ooooiiiiieiieitsieseesese e aesesesesescssesanaeseseasseastassasa bt deraas s ens s b e A et e aessbsb et a st beben et
Diese Bescheinigung ist aufzubewahren

Ort, Datum

Der Sachkundige

.............................................................

1) Nach DIN 8975 Teil 4
2) Nach UVV ,Kalteanlagen (VBG 20) § 15 Documents
3) Nichtzutreffendes streichen Document Sharing |l.|ub
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