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Sicherheitstechnische Grundsétze —
fiir Gestaltung, Ausriistung, Aufstellung und Betreiben 8975
Kéltemittel — Rohrleitungen Teil 6
Refrigeration plants; safety principles for construction, equipment, erection and operations; refrigerants — pipelines
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Seite 2 DIN 8975 Teil 6

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Rohrleitungen und Rohrleitungsteile (Flansche, Schrauben, Formstiicke, Armaturen, Filter usw.)
des Kaltemittel-Kreislaufes von Kalteanlagen und Warmepumpen.

2 Allgemeines

Bei der Werkstoffauswahl, der Festigkeitsauslegung sowie der Dimensionierung und Leitungsfiilhrung ist zu beachten, daR
die Rohrleitungen einer Kilteanlage je nach Betriebszustand (z. B. Kiihlbetrieb, Abtaubetrieb, Betriebsstilistand) sehr
unterschiedlichen und hiufig wechselnden Anforderungen entsprechen miissen. Fiir die Planung, Auslegung und Ausfiih-
rung sind daher immer die extremsten Beanspruchungen, die bei Betrieb oder Stillstand der Anlage auftreten kénnen,
zu beriicksichtigen (siehe auch DIN 8975 Teil 1).

3 Werkstoffe und Abmessungen

Fir Kaltemittel-Rohrleitungen in Ammoniak- und groRen Fluor-Chlor-Kohlenwasserstoff-Kalteanlagen werden Stahl-
werkstoffe und fir mittlere und kleinere Fluor-Chlor-Kohlenwasserstoff-Kalteanlagen Kupfer und Kupferlegierungen
sowie Aluminium und Aluminiumlegierungen verwendet. Werkstoffe nach DIN 8975 Teil 2.

3.1 Rohre, Bogen, Formstiicke, Fittings

Generell sind nur beruhigte Stahlsorten, bei tieferen Temperaturen alterungsbestéandige oder kaltzahe Stéhle einzusetzen.
Gegebenenfalls notwendige Warmebehandlungen (z. B. bei Kaltverformung > 1,7 % in Anlehnung an DIN 17 172} haben
in sinngemaBer Anwendung der AD-Merkblatter zu erfolgen.

Eine Auswahl geeigneter Stahlsorten mit Angabe der jeweils tiefsten Anwendungstemperatur ist in Tabelle 1 aufgefiihrt.

Tabelle 1. Stahlwerkstoffe fiir Kiltemittel-Rohrleitungen (nach AD-Merkblatt W 10)

Tiefste Anwendungstemperatur in °C
. Materialbeanspruchu
Kurzname Werkstoff-Nr Liefzft::t;]ilri;:f\gen nach AD-MerkEIatt Wn‘!gﬂ
iber 75 % iiber 25 %
bis 100% | bis 75% bis 25 %
DIN 1626 Teil 3
St351) 10308 | 0N 1629 Teil 3
DIN 2391 Teil 2
RSt 37-2 1.0038 DIN 8905 Teil 2
DIN 17 100
StE 210.7 1.0307 - 10 - 60 - 85
RRStE 210.7 1.0319
| StE 240.7 1.0457 D E
RRStE 240.7 1.0459
St35.8 1.0305 DIN 17 1756
ASt 35 1.0346 - 30 - 80 -100
ASt 41 1.0426 Alterungsbestandige Stahle - 25 = 78 -100
ASt 45 1.0436 DIN 17 135 - 20 - 70 -100
ASt 52 1.0577 - 20 ~ 70 -100
TTSt35N 1.0356 Kaltzahe Stahle - 50 -100 -130
10 Ni 14 1.5637 Stahl-Eisen- -120 -170 -220
12Ni 19 2) 1.5680 Werkstoffblatt 680 -140 -190 -240
TTStE 26 1.0463 - 60 -110 -140
 TTStE29 1.0488 - 60 -110 -140
TTStE 32 1.0508 . " - 60 -110 -140
TTStE 36 1.0566 | XatzshaStahle ~ 60 -110 Z140
TTStE 39 LD | i e e =~ 60 ~110 140
TTStE 43 1.8912 - 60 -110 -140
TTStE 47 1.8915 - 50 -100 -130
TTStE 51 1.8917 - 40 - 90 -120
X 10 CrNiTi 18 9 nagar | Pt -196 -253 -271
DIN 17 440
X 10 CrNiMoTi 18 10 1.4571 DIN 2462 Teil 2 - 60 -110 -162
DIN 2463 Teil 2
1) Nur Desoxidationsart R beruhigt
2) Fiir geschweiBte Bauteile C = 0,12 % Documents;_l .
————Bocument-Strarimg'Hu
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Tabelle 2. Kupferwerkstoffe fiir Kiltemittel-Rohrleitungen

DIN 8975 Teil 6 Seite 3

Kurzname Werkstoff-Nr Lie f::;:;:::ge o Rohrnorm Lieferform
SFCu F 22 2.0090.10 in Ringen
SFCuF241) = DIN 8905 Teil 2

DIN 17 671 Teil 1 DIN 59 753 . .
SF-Cu F 25 2.0090.26 und Teil 2 in geraden Langen
SFCu F 37 2.0090.32
1) In DIN 17 671 Teil 1 und Teil 2 nicht enthalten; Sonderwerkstoff fiir Rohre, die zur Verwendung in Kreislauf-
teilen hydraulisch geweitet werden, wird auch als Rohrleitungswerkstoff verwendet.

Fiir Stahirohrleitungen werden nahtlose, langsnaht- oder
spiralnahtgeschweiBte normalgegliihte Rohre verwendet.
Bogen, Formstiicke oder Fittings sind aus den gleichen
Rohrwerkstoffen herzustellen und miissen die bei der
Festigkeitsauslegung errechneten Mindestwanddicken
aufweisen.

Ab Nennweite = DN 50 sollen deshalb z. B. nur genormte
EinschweiBbogen nach DIN 2605, DIN 2606 und
DIN 2619 sowie Stahlfittings nach DIN 2615 (T-Stiicke),
nach DIN 2616 (Reduzierstiicke), DIN 2617 (Kappen),
DIN 2618 (Sattelstutzen) und DIN 28011 bisDIN 28014
(Gewdlbte Boden) eingebaut werden.

Eine Zusammenstellung geeigneter Kupferrohrwerkstoffe
zeigt Tabelle 2.

Bogen, Formstiicke oder Fittings (DIN 2856) bestehen
aus den gleichen Kupferrohrwerkstoffen (DIN 2857
bis DIN 2863) oder aus Kupfer-Zinn-Zink-Legierung
(DIN 2864 bis DIN 2868) bzw. aus Kupfer-Zink-Legie-
rung (DIN 2869 bis DIN 2872). Um die aus der Festig-
keitsberechnung ermittelten Mindestwanddicken einzu-
halten, sollten nur vorgefertigte, genormte Fittings ein-
gesetzt werden.

Aluminium und Aluminiumlegierungen konnen ebenfalls
verwendet werden. Dies ist zwischen Hersteller und
Betreiber zu vereinbaren.

3.2 Flansche, Rohrverschraubungen, Kupplungen

Bei Stahlrohrieitungen werden genormte Vorschweil’-
flansche rund nach DIN 2631 bis DIN 2635, quadratisch
oder oval nach DIN 3159 mit Nut und Feder bevorzugt
nach DIN 2512 oder Vor- und Riicksprung bevorzugt
nach DIN 2513 aus folgenden Werkstoffen eingesetzt:
RSt 37-2 nachDIN 17 100

c21 VdTUV Werkstoffblatt 399

c223 VdTUV Werkstoffblatt 364

c228 VdTUV Werkstoffblatt 350

TTSt 35 N Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 680

X 10 CrNiTi 18 9 Werkstoff-Nr 1.4541
nach DIN 17 440

X 10 CrNiMoTi 18 10 Werkstoff-Nr 1.4571
nach DIN 17 440

X 5 CrNi 18 9 Werkstoff-Nr 1.4301
nach DIN 17 440

Die tiefste Anwendungstemperatur fir den einzelnen
Beanspruchungsfall sind dem AD-Merkblatt W 10 zu ent-
nehmen (siehe auch Tabelle 1).

Fir Stahlrohrleitungen mit kleineren Nennweiten
(=DN 50) konnen auch Rohrverschraubungen oder
Kupplungen verwendet werden die aus den oben und in
Tabelle 1 aufgefiihrten bzw. aus anderen gleichwertigen
beruhigten Stahlsorten bestehen. TemperguB ist nicht
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zugelassen. Bei Einsatz von Schneidringverschraubungen
muR die Kerbwirkung des Schneidringes beachtet werden.

Fiir Kupferrohrleitungen werden lose — runde, ovale
oder rechteckige — Flansche aus den oben aufgefiihrten
Flanschwerkstoffen bzw. aus anderen gleichwertigen
beruhigten Stahlsorten mit Vorschweibdrdel nach
DIN 2641 und DIN 2642 aus Kupfer oder Kupfer-Zink-
Legierung eingesetzt oder Rohrverschraubungen aus ent-
sprechenden Werkstoffen wobei auf Zug beanspruchte
Verschraubungsteile aus Kupfer-Zink-Legierung warm
gepreBt und spannungsfrei gegliiht sein miissen (siehe
auch Abschnitt 9.3.2).

3.3 Schrauben und Muttern

Sechskantschrauben sollen DIN 931 und DIN 933 und
Sechskantmuttern DIN 934 entsprechen.

Eine Auswahl verschiedener Schrauben- und Muttern-
werkstoffe mit Angabe der tiefsten Anwendungstempe-
ratur ist in Tabelle 3 zusammengestellt.

3.4 Dichtungen

Als Dichtungswerkstoff wird bevorzugt It MO, undubliert
nach DIN 86 070 (Vornorm) und DIN 86 075 (Vornorm)
bzw, It0 nach DIN 3754 eingesetzt. Eine trockene
Beschichtung (DIN 3754 Teil 2) mit Graphit, Molybdan-
disulfit oder dhnlichem erleichtert ein spateres Auswech-
seln, Die MaRe soliten DIN 2691 und DIN 2692 entspre-
chen. Andere Werkstoffe konnen unter Beriicksichtigung
von DIN 8975 Teil 2 verwendet werden, wenn sie kélte-
mittel- und Slbestindig sind und sich fiir die Betriebs-
verhaltnisse eignen.

3.5 Schliauche
Norm in Vorbereichung.

3.6 Armaturen

Es werden gegossene, geschmiedete und geschweillte
Armaturen aus Werkstoffen nach DIN 3158 Teil 1 und
AD-Merkblatt W 10 eingesetzt.

Bei GrauguBarmaturen sind die Einschrankungen nach
AD-Merkblatt A 4 zu beachten. In Systemen mit Heil3-
gasabtauung sollten GrauguRarmaturen nicht verwendet
werden.

Unabhéngig von den verwendeten Werkstoffen, muB die

Armatur aber auch konstriktiz de B.umw
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