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Verschlei3prifung
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Wear test for refrigerant compressors

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Priifung der mechanischen Bestén-
digkeit der dem Verschleify ausgesetzten Funktionsteile
von Kiltemittel-Verdichtern in offener oder gekapselter,
einstufiger oder mehrstufiger Bauart. Grole und Leistung
der Verdichter sind nicht begrenzt.

2. Zweck

Zweck der VerschleiBpriifung ist es, liber einen bestimm-
ten Verdichtertyp jn relativ kurzer Zeit eine Vorstellung
von dessen Betriebsverhalten nach langer Laufzeit zu ge-
winnen. Daneben ermdglicht die Priifung bei Einsatz von
Verdichtern gleicher Konstruktion Vergleichsmoglich-

keiten, z. B. iiber die Eignung verschiedener Schmierstoffe.

Anmerkung: Derquantitative Zusammenhang zwi-
schen der Lebensdauer und den Ergebnissen der Ver-
schleiBpriifung’ist nicht ausreichend nachgewiesen, eine
qualitative Vergleichsmoglichkeit ist jedoch gegeben. Des-
halb ist es nicht moglich, aus den Ergebnissen der Ver-

schleiipriifung eine gewdhrleistete Lebensdauer abzuleiten.

3. Begriffe
3.1. Kiltemittel-Verdichter

Ein Kiltemittel-Verdichter ist eine Maschine zur mecha-
nischen Forderung und Verdichtung von dampf- und
gasformigem Kiltemittel.

3.2. Priifkreistauf

Ein Priifkreislauf im Sinne dieser Norm ist ein Kiltemittel-
Gaskreislauf mit Drosselorgan zum Einstellen der Druck-
differenz, in den der Kiltemittel- Verdichter zur Priifung
eingebaut wird.

Zur Wiarmeabfuhr bzw. Wiarmezufuhr wird, falls erforder-
lich, ein Ventilator oder ein Wiarmeaustauscher verwendet.
3.3. Kilteleistung

Nach DIN 8977.

3.4. A-Schalleistungspegel
Nach DIN 45 635.

4. Priifmerkmale

Da bei der VerschleiBpriifung fiir Kiltemittel-Verdichter
neben dem eigentlichen VerschleiBbetrag die Auswirkung
des Verschleifes auf das Betriebsverhalten in Betracht
gezogen wird, gibt es, abgesehen vom vorzeitigen Ausfall
fiir die Bewertung der Versuchsergebnisse keinen einheit-
lichen Maf3stab. Die verschiedenen Eigenschaften sollen
nach Vereinbarung wie folgt beurteilt werden.

4.1. Kilteleistung

Die Kilteleistung wird unter zu vereinbarenden Nennlast-
bedingungen bestimmt. Das arithmetische Mittel des Lei-
stungsabfalls der bei einem Versuch gepriiften Verdichter
wird in Prozent angegeben.

4.2. Schalleistungspegel

Die Abweichung der arithmetischen Mittelwerte des
Schalleistungspegels unter Nennlastbedingungen nach
Abschnitt 4.1 vor und nach dem Versuch wird in dB(A)
angegeben,

4.3. Laufbild

Am Laufbild der Gleitflichen im Triebwerk, an Kolben
und Zylinder sind Laufspuren, Riefen, Fre3stellen oder
Kupferplattierung zu vermerken. Es wird empfohlen,
eine Bewertungsskale und Grenzmuster festzulegen.

4.4. Ventilverschleify der Arbeitsventile

Fiir Kantenausbriiche an den Dichtleisten, Einschlige

an den Ventilplatten auBerhalb des iiblichen Ventilschlag-
bildes, wird empfohlen, Grenzmuster festzulegen, Ablage-
rungen und Verkokungen werden bei der Beurteilung des
mechanischen Zustands der Ventile nicht in Betracht
gezogen.

4.5. Verinderung von 0! und Kiltemittel
Nach Vereinbarung.

4.6. Leistungsaufnahme

Die elektrische Leistungsaufnahme wird vor, wihrend und
am Ende der Priifung gemessen.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Fachnormenausschuf3 Kiltetechnik im Deutschen Normenausschufs (DNA)

Documents

Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und KéIn

9.73

Full document details: DIN 8978:1973-09

—rarmemre e A e
DIN 8978 Sept. 1973 Preisgr. 4

ub


http://www.avadocuments.com/doc/din-8978-1973-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-8978-1973-09

Seite 2 DIN 8978

5. Priifbedingungen
Zur Durchfiihrung der Priifung bedient man sich eines Zeitrafferverfahrens, bei dem die Verdichter unter definierter Druck-
tiberbeanspruchung eine bestimmte Zeit betrieben werden. Priifbedingungen siehe nachfolgende Tabelle.

Priifbedingungen
Saugdruck entsprechend | Enddruck entsprechend
.. .. . einer Verdampfungs- einer Verfliissigungs-
Priifung Priifdauer Leistungsgruppe temperatur des Kalte- temperatur des verwendeten
mittels in °C Kiltemittels in °C 1)
h +3K +3K
Mittel- und Niederdruckbetrieb - 10
Kurzzeit | 168 bzw, 500 90
Hochdruckbetrieb + 5
Mittel- und Niederdruckbetrieb -10
Langzeit 1000 70
Hochdruckbetrieb + 5

Die Auswahl der Kurzzeit- oder Langzeitpriifung sowie gegebenenfalls verschirfte Priifbedingungen, z. B. Sonderanwen-
dungen mit Verdampfungstemperaturen von — 40 °C, sind zu vereinbaren.

Fiir die Kurzzeitpriifung gilt in der Regel eine Dauer von 168 Stunden. Sind die Ergebnisse dabei nicht aussagefihig genug,
dann wird die Priifung auf 500 Stunden verlingert.

Die Langzeitpriiffung wird da angewandt, wo die Kurzzeitpriifung aus verschiedenen Griinden, z. B. nicht ausreichendes
Motordrehmoment, nicht ausreichende Bemessung der Maschinenteile, zu hohe Kiltemitteldriicke, nicht durchfiihrbar ist.

6. Probenahme
Nach Vereinbarung.

7. Vorbereitung der Priifung

Von jedem zur Priifung ausgewihlten Verdichter wird unter Nennlastbedingungen zuerst die Kilteleistung nach DIN 8977
sowie der Schalleistungspegel nach DIN 45 635 gemessen.

Fir den Fall, da eine Beurteilung aufgrund des Laufbilds der Gleitflichen nach Abschnitt 4.3 oder des VentilverschleiBes
nach Abschnitt 4.4 vereinbart wurde, kann auf die Messung der Kilteleistung und des Schalleistungspegels verzichtet werden.

Die Aufstellung des Verdichters, z. B. Abweichung von der Waagrechten, ist zu vereinbaren.

Nach Abschluf der vorbereitenden Messungen wird der Verdichter an einen Priifkreislauf angeschlossen. Dieser wird nach
~'en vom Hersteller gegebenen Empfehlungen evakuiert. Kiltemittel, &1 und gegebenenfalls der Trockner werden in der
ven Hersteller angegebenen Stoffart und Menge eingesetzt.

8. ‘srsuchsanordnung @F)

Gegendruck

}%g Verdichter

Saugdruck

Warmeaustauscher
{wahlweise)

Schema des Priifkreislaufs fiir Kdltemittel- Verdichter

Der Priifkreisiauf wird auf die nach Abschnitt 5 gewihlten Driicke eingestellt.

Die Oltemperatur soll, falls vom Hersteller nichts anderes angegeben ist, wihrend der Priifung (90 * 10) °C betragen. Sie
wird an einer Stelle der Gehdusewand im Bereich des Olsumpfs gemessen; der hierdurch bedingte Temperaturabfall ist

zu beriicksichtigen. Die Wicklungstemperatur soll 120 °C nicht iiberschreiten, gegebenenfalls ist zu kiihlen. Bei Uberschrei-
ten der hochstzulassigen Betriebsdriicke nach DIN 8975 sind besondere Sicherheitsvorkehrungen zu beachten.

1) Falls ein Druckausgleichventil das Erreichen dieses Enddrucks verhindert, muf es aufler Betrieb gesetzt wer%c um ents
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