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Oberflachenpriifungen an anschluBfertigen
Kuhl- und Gefriergeraten

DIN
8985

Testing the surfaces of installed refrigerators and freezers

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden fiir Oberfiachenpriifungen,
innen und auBen, an anschluBfertigen Kiihl-, Tiefkiihl-
und Gefriergerdten sowie deren Kombinationen.

2 Allgemeines

Der friiheste Priiftermin ist 10 Tage nach Verpackungs-
datum des Gerates und 24 Stunden nach dem letzten Be-
trieb. Der Priifling ist auler Betrieb. Bei Unklarheiten
liber die Art der Oberflache ist der Hersteller zu befragen.

3 Bezeichnung

Bezeichnung der AuBenpriifung eines Kiihigeradtes auf
Korrosionsbestandigkeit (A 5):

Priifung DIN 8985 — A 5

4 AuBenpriifungen (A)
4.1 Haftfestigkeitspriifung der Beschichtungen (A 1)
Die Priifung ist vor der Korrosionspriifung durchzufithren.

4.1.1 Anstriche und dhniiche Beschichtungen

Fiir das AuRere der Gerite ist eine Gitterschnittpriifung
nach DIN 53 151 durchzufiihren. Die Schichtdicken sind
vor der Priifung zu bestimmen und sollten vom Hersteller
erfragt werden. Hierbei ist die Schichtdickenverteilung
iiber die gesamte Oberfliche zu ermitteln, wobei Ver-
dickungen an Kanten usw. zu beriicksichtigen sind. Die
Schichtdickenmessungen koénnen auf Schwierigkeiten
stolen, z. B. bei gepragten Oberflachen oder Oberflachen,
die weicher als der Anstrich sind.

4.1.2 Kunststoffe
Priifung zur Zeit nicht vorgesehen.

4.1.3 Edeistahl

Edelstahloberflaichen werden nicht gepriift.

4.2 Widerstand gegen mechanische Beanspruchung
der Oberflichen (A 2)

4.2.1 Anstriche und dhnliche Beschichtungen

Eindruckversuch nach Buchholz nach DIN 53 153 fiir
Schichtdicken iiber 15 pm, deshalb z. B. nicht fiir Alu-
minium mit diinnerem Klarlackiiberzug geeignet. In Ab-
hangigkeit von dem zu erwartenden Eindruckwiderstand
nach Buchholz kann die notwendige Mindestschichtdicke
noch groBer sein.

4.2.2 Email
Siehe Abschnitt 4.3

4.2.3 Kunstoffe
Priifung zur Zeit nicht vorgesehen.

4.2.4 Edelstahl

Edelstahloberflachen sind nicht zu priifen, da nur optische
Verdnderungen zu erwarten sind.

4.3 Schlag- und StoRfestigkeit des Gerates (A 3)

Die Priifung erfolgt fir alle Oberflichen mit einem
Schlagpriifgerat nach DIN 51 155, jedoch ohne Auflage-
vorrichtung.

Umbiegungen und Kanten sind nicht zu priifen.

Die Priifung erfolgt in der Weise, da eine groRere An-
zahl von Schiissen, etwa 10, mit einer statistischen Platz-
verteilung, z. B. Kreis, auf das AuBere des Gerates auf-
gebracht wird.

Bewertet werden Art und AusmaR der Beschadigung der
Oberflache (z. B. Ablésen, Abblattern, Risse), nicht je-
doch auf der Riickseite. GroRe und AusmaR von even-
tuellen Vertiefungen ohne Beschadigung der Oberflache
werden nicht beriicksichtigt.

4.4 Porenfreiheit von Emailoberflichen (A 4)

Die Priifung der Porenfreiheit emaillierter Oberfiachen
erfolgt nach DIN 51 169.

45 Korrosionspriifung (A 5)

Beanspruchung im Wechselklima in Anlehnung an
DIN 50 016 und DIN 50 017, aber mit folgenden Ab-
weichungen:

a) relative Luftfeuchte 90 bis 95 %

b) Zyklusdauer 24 Stunden, mit einer Einzeleinwirkungs-
dauer von 16 Stunden bei (40 + 3) °C und 8 Stunden
bei (20 + 2) °C

c) Priifdauer 4 Zyklen

d) Tiiren bzw. Deckel des Priiflings sind geschlossen.

Die Umgebung des Gitterschnittes darf nicht beriick-
sichtigt werden. Bewertet werden nur die beschichteten
Oberflachen, nicht aber Dichtungen usw. (z. B. Schimmel),
Ebenfalls werden die Kaltemittelkreislaufteile nicht be-
riicksichtigt.

Anmerkung: Beim Arbeiten in nur einer gesteuerten
Klimakammer miissen die relative Luftfeuchte und
die Temperatur laufend gemessen und aufgezeich-
net werden, da die vorgegebenen Zeitintervalle
nur bei zwei getrennten Klimakammern einge-
halten werden kénnen. Beim Vergleich von Priif-
ergebnissen, die nach dem 2-Kammer-System,
bzw. dem gesteuerten 1-Kammer-System erzielt
wurden, sind die im zweiten Fall voriibergehend
geringeren Temperaturen und Luftfeuchtigkeiten
zu beriicksichtigen. Da ein MaRstab fiir die gegen-
seitige Umrechnung fehlt, wird bis zum Vorliegen
gesicherter Erfahrungswerte empfohlen, nur Priif-
ergebnisse zu vergleichen, die unter vélliggleichen
Bedingungen erzielt wurden.
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5 Innenpriifungen (B)
5.1 Sichtpriifung (B 1)

Sichtpriifung des Gerateinneren in bezug auf den alige-
meinen Geratezustand.

5.2 Fruchsiure-Besténdigkeit (B 2)

Zur Herstellung der Priifflissigkeit werden:

a) 5 g Weinséure

b) 5 g Zitronensaure

¢) 4 ml Milchsaure (80%ig)

d) 2,5 ml Essigsdure (96%ig)

e} 0,1 g Kochsalz

mit vollentsalztem oder destilliertem Wasser zu 1 | auf-
gefillt.

Priiforte sind ebene Stellflachen mit Ausnahme von Kélte-
mittelkreislaufteilen, Falzen und Doppelungen.

Die Priifzeit betrdgt 96 Stunden, die Priiftemperatur
(20%§) °c.
Der Priifling ist geschlossen.

Auf den Priifort sind mit einer Pipette 20 cm3 Priiffliissig-
keit zu einer Pfiitze aufzutropfen, die durch eine viskose

Zitierte Normen

Masse begrenzt wird. Die viskose Masse muB} so zusammen-
gesetzt sein, daR die Oberflache der Stellflichen nicht
angegriffen wird und die Priifflissigkeit aus der Masse
nichts herausldst.

Zur Aufrechterhaltung des notigen Wasserdampfpartial-
druckes ist im geschlossenen Priifling ein offenes Gefad
mit 100 cm3 Wasser und einer freien Wasseroberflache
von 100 cm?2 unterzubringen. Nach Ablauf der Priifzeit
ist die Priiffliissigkeit mit einem sauberen Schwamm auf-
zunehmen und unmittelbar danach die Priiffliche zu be-
urteilen.

Bewertet werden:
a) sichtbare Farb- und Glanzanderungen der Oberflache

b) sichtbare Verdnderungen der Beschichtung (z. B. Risse,
Quellungen, Abhebungen)

¢) sichtbare Korrosion

6 Priifbericht

In einem Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm
und eventuelle Abweichungen die Ergebnisse, Feststel-
lungen und Bewertungen aus den Priifungen zusammen-
zufassen.

DIN 50 016 Werkstoff-, Bauelemente- und Geratepriifung; Beanspruchung im Feucht-Wechselklima
DIN 50 017 Klimate und ihre technische Anwendung; Kondenswasser-Priifklimate

DIN 51 1565 Priifung von Emaillierungen; Schiagversuch

DIN 51 169 Priifung von Emaillierungen; Priifung emaillierter Gegenstande mit Kleinspannung; Nachweis und Lokali-

sieren von Fehlstellen

DIN 53 151 Prifung von Anstrichstoffen und ahnlichen Beschichtungsstoffen; Gitterschnittpriifung von Anstrichen

und dhnlichen Beschichtungen

DIN 63 163 Priifung von Anstrichstoffen und dhnlichen Beschichtungsstoffen; Eindruckwiderstand nach Buchholz an

Anstrichen und dhnlichen Beschichtungen
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