DEUTSCHE NORM August 1994

Luft- und Raumfahrt
Biegen von Blechen und Bandern DIN
aus Leichtmetalien o
Teil 3: Biegehalbmesser Konstruktionsanleitungen 9003"3

ICS 49.040.00
Ersatz fir Ausgabe 1983-11

Deskriptoren: Luftfahrt, Blech, Band, Leichtmetall, Biegen

Aerospace -
Bending of light metal sheets and strips -
Part 3: Bending radii, directions for design

Aéronautique et espace -

Pliage des t8les et bandes en métaux legers -
Partie 3: Rayons de pliage, directives de conception

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist fir das Biegen bei Raumtemperatur langs und quer
zur Walzrichtung von Blechen und Bidndern aus Leichtmetallen anzu-
wenden. Sie gibt die Mindestbiegehalbmesser bei einem Biegewinkel
von 90° an.

GroBere als in dieser Norm festgelegte Biegehalbmesser sind nach
DIN 250 bevorzugt anzuwenden.
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2 MaBe
S
<
MaBe in Millimeter
Werkstoff nach .
k
Werkstoff Werkstoff- . Dicke s
nach Handbuch | l ‘
’ ’ ’ 3,203,504 |5 |6
AECMA- der Deutschen 0,4 0,4 0,4 0,8 1 1,2|1,4}1,5}(1,6]1,8]2 2,53
Normen Luftfahrt, . .
Teil 1, 2. Band Mindestbiegehalbmesser r
3.1354-0 0,6 0,61 1,20 1,6 2 2 2,8 2,5 3 4] 4 5] 5] 61 8110112
AL-P2024- g.}gg:Tgo,s Y) 0,6 0,8 1 1,20 1,6 2 2 2,5 2,5 3 41 4 5|1 6] 61 8|10]12
3.1364T42 1,20 1,6 2 2,5 3 4 5 5 5 6 810 12112116 116 {22 | 28
3.1364-0 2) 0,6 0,8 1 1,201,6 2 2 2,58 2,5 3 4 4 5 5 6 gl10]12
AL-P2024- 2) g.:ggﬁTgo,s ), 2)0,600,8 1 1,21 1,6 2 2 2,5 2,5 3 41 4 5|1 6| 6 10 | 12
3.1364T42 z) 1,201,662 }2,53 4 5 5 5 6 8110 (12112116 |16 )22 | 28
3.3214-0 0,61 0,6 0,600,60,8 1 1,2 1,2 1,6 1,8 2| 2,5 3| 4| 4] 54 6] 8
3.3214 W2 1) 0,6/ 0,6/ 0,6{0,6/0,8 1 1,24 1,2/ 1,6| 1,8 21 2,6/ 3] 4| 4| 5] 6] 8
AL~-P6061~ 3.321474
3.3214T42 0,61 0,8 1 1,20 1,6 2 2,5 2,5 2,5 3 4] 4 51 5 6 10§12
3.3214T6 0,6 0,8 1 1,62,5 3 4 4 5 5 61 8 110]10}12 |16} 16| 22
AL-P5052~ 3.3524-0 0,6/ 0,6 0,60,81 1,2 1,6 1,6 1,6 2 2] 2,5 3| 31 41 6] 8110
3.3524H34 0,8 1 1,2[1.6/2 Z,a 3 3 3 4 41 5 8] 8] 8|]10]12]16
AL-PT075- 2) 3.4374-0 2) 0,6/ 0,61 0,6 0,8 1 1,2 1,6 1,6 2 3 3| 4 5] 5| 6| 6]10{12
3.4374 W2 '), 2) 10,6/0,6/0,6/0,8 1 1.2 1,6 1,6 2 3 3] 4 5] 51 6] 611012
3.4377-0_2) 0,6/0,6 0,6 0,8 1 1.2 1, 1.8 2 3 31 4 5] 5| 6] 6110] 12
AL-P7475~ 2) | 3.4377 W2 '), 2) 10,6{0,610,6{0,8 1 1,20 1,6/ 1,6/ 2 3 3| 4 5] 54§ 61 6110112
3.43777761_2) 1,201,602 | 2,53 4 5 5 5 6 61 8 1101012 ]12]|20])24
TI-P99001 3.7024.1 3) 1 1,20 1,62 [2,5 3 4 4 5 6 6| 8 10101212 |- |-
TI-P99002 3.7034.1 3) 1,2 1,6 2 2,5 4 4 5 6 6 8 8110 12 {12 116 | 16 | - -
TI-P99003 3.7064.1 3) 2 |2 13 |4 |5 6 8 8 8 110 (10 )12 |16 |20 120 125 - |-
TI-P64001 3.7164.1 3) 3 4 5 6 8 10 10 12 12 16 16 { 20 26125 |28 32| - -
') Das Abkanten mit den angegebenen Biegehalbmessern ist nur bis zu einem bestimmten Zeitpunkt (Angabe in
Stunden z. B. W2h, siehe auch DIN 29 850) nach Beginn der Wiederaushiartung mdglich.
2) Plattiert
3) Beim Abkanten der Bleche aus diesem Werkstoff ist auf die Riickfederung zu achten (siehe Hinweis im je-
weiligen Werkstoff-Leistungsblatt Teil 100). Dariiber hinaus muB bauteilbezogen iiber ein nachfolgendes
Spannungsarmgliihen entschieden werden.
ANMERKUNG: Fir die Werkstoffe 3.7114, 3.7124 und 3.7174, die in dieser Tabelle nicht aufgefiihrt sind,
liegen z. Z. noch keine ausreichenden Erfahrungen vor.
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