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Biegen von Blechen und Béndern 90'6'3

Abbohridcher Eckausbildungen Teil 6

Luft- und Raumfahrt

O]

Aeorospace; bending of sheet and strip; stop-drill holes, corner configurations

Aéronautique et espace; pliage des tdles et bandes; trous de dégagement, configurations de coins

In case of dispute the German wording shall be
valid.

Diese Norm 1ist anerkannt durch das Bundesamt fir This Standard 1is approved by the Bundesamt fir

Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt- Wehrtechnik und Beschaffung and the Luftfahrt-
Bundesamt. Bundesamt.

MaBe in mm Dimensions in mm
1 Anwendungsbereich und Zweck 1 Field of application and scope

Diese Norm ist anzuwenden beim Ausbilden von Ecken This Standard applies to the configuration of
an Blechformteilen aus Leichtmetall und Stahl mit corners on light-metal and steel sheet products

g des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

einem Biegewinkel < 90°, die durch Ausschneiden, formed by bending with a bending angle < 90° as
Frasen oder Stanzen entstehen. obtained by cutting, milling or stamping.
Man unterscheidet hierbei zwischen offenen und ge- For this purpose, difference shall be made between
schlossenen Ecken fiir Einzel- und Serienfertigung. open and closed corners in single-piece and series
production.
4
€
2
. 2 Eckausbildungen an Blechformteilen 2 Corner configurations on sheet products to be
formed by bending
»
g 2.1 Eckausbildungen mit Abbohrloch 2.1 Corner configurations with stop-drill hole
k]
3 Beim Ausbilden von Ecken mit Abbohrloch steht der In the case of corner configurations with stop-
g Durchmesser des Abbohrloches stets in Abhidngigkeit drill hole, the diameter of the stop-drill hole is
P zum inneren Biegeradius und dieser zum Werkstoff always a function of the 1inner bending radius
% (siehe DIN 9003 Teil 1 und Teil 3). which, 1in turn, depends on the material (see
g DIN 9003 Teil 1 and Teil 3).
>
8 Daraus ergibt sich wie folgt: This means:
€
<
§ Abbohrloch-Durchmesser d = 3 x r bei Blech- Stop-drill hole diameter d = 3 x r for sheet thick-
= dicke s € 3,5 mm ness s < 3,5 mm
> Abbohrloch-Durchmesser d = 4 x r bei Blech- Stop~drill hole diameter d = 4 x r for sheet thick-
% dicke s > 3,5 mm ness s > 3,5 mm
2
3
§ Der Abbohrloch-Durchmesser soll 3 mm nicht unter- The stop-drill hole diameter shall be not less than
5 schreiten. 3 mm.
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Fortsetzung Seite 2 bis 5
(Continued on pages 2 to 5)
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2.2 Ermittlung der inneren Biegebegrenzungslinie

Grundsdtzlich 1liegt der Schnittpunkt der inneren
Biegebegrenzungsiinien innerhalb des Abbohrloches.
Dadurch wird vermieden, daB ein Stauchen oder Ein-
reien des Materials beim Abkanten eintritt.

Die Ermittlung des Abstandes a min. zur Abbohrloch-
kante 1ist daher erforderlich und den nachstehenden
Tabellen zu entnehmen.

Zuschnitt (Blank)

a) - Innere Biegebegrenzungslinie
(Inner bending boundary line)

b) - Biegelinie
{Bending 1ine)

Bild 1.
(Figure 1.)

Tabelle 1. Leichtmetall

2.2 Determination of the inner bending boundary
line

Principally, the point of intersection of the inner
bending boundary lines 1is positioned within the
stop-drill hole so as to prevent upsetting or
tearing of the material when being folded.

It is therefore necessary to determine the distance
a min. from the edge of the stop-drill hole as
tabulated hereinafter.

Fertigteil (Finished product)

Table 1. Light metal

Blechdicke s
(Sheet thickness s)
0,3/0.4|0,5]|0,6)0,8]| 1 |1,2|1,4]1,5[1,6]|1,8]2 |2,5] 3 |3,2|3,5] 4 |5 |6
r d/apin ')
0,2
0,4
0,6
0,8 3/0,4
1
1.2 3,5/0,4
1,6 5/0,6
2 6/0,8
2,5 7,5/1
3 9/1,2
4 12/1,5
5 15/2 20/4,5
6 18/2,3 24/5,5
8 24/3 32/7
10 30/4 40/9
12 36/5 48/11
16 | | | 48/6 64/14
V) Tabellenwerte sind gerundete Werte. ') Tabulated values are rounded values.
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