DK 621.643.2:621.774.63:629.7 DEUTSCHE NORM Juni 1985

Luft- und Raumfahrt DI—N
Biegehalbmesser flir Rohre —
Richtwerte zur Kaltverformung 9004
Aerospace; bending radii for tubes; approximate values for cold working Ersatz fiir LN 9004/02.59

Aéronautique et espace; rayons de pliage des tuyaux;
valeurs approximatines pour le fagconnage a froid

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiirr Wehrtechnik und Beschaffung und das
Luftfahrt-Bundesamt.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck
Diese Norm legt die Richtwerte fiir Biegehalbmesser von Rohren, die kaltverformt werden, fest.

2 MaBe

|
|
|
}

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 9004

Bruch-
dehnung = 30 = 25 =20 215 =212 = 6,5
Asg
r= 2d 25d 25d 3d 3d 4d 4d 5d 5d 6d 9d 10d
g‘:rré:__ rt) rt) rt) r1) r) r1)
messer
d?), 3) min. normal min. normal min. normal min. normal min. normal min. normal
4 8 10 10 12 12 16 16 20 20 25 36 40
5 10 12 12 15 15 20 20 25 25 30 45 50
6 12 15 15 18 18 25 25 30 30 36 56 60
8 16 20 20 25 25 32 32 40 40 50 75 80
10 20 25 25 30 30 40 40 50 50 60 90 100
12 25 30 30 36 36 50 50 60 60 70 112 125
14 28 36 36 40 40 56 56 70 70 85 125 140
15 30 38 38 45 45 60 60 75 75 90 140 150
16 32 40 40 50 50 63 63 80 80 95 150 160
18 36 45 45 56 56 70 70 90 90 106 160 180
20 40 50 50 60 60 80 80 100 106 125 180 200
22 45 56 56 67 70 85 90 112 112 132 200 224
25 50 63 67 75 85 100 112 125 125 150 224 250
28 56 67 70 85 90 112 125 140 140 170 250 280
32 67 80 80 95 95 132 132 160 160 190
36 70 90 90 106 106 140 140 180 180 212
38 75 95 95 112 112 150 150 190
40 80 100 100 125 125 160 160 200
45 90 112 112 132 132 180 180 224
50 100 125 125 150 150 200 200 250
56 112 140
63 125 160
70 140 180
80 160 200
90 180 224
100 200 250
Fir die Werte oberhalb der oberen Stufenlinie ist r,,,ma) 2U bevorzugen.
Fiir die Werte innerhalb der beiden Stufenlinien ist r;, zu bevorzugen.
Die Werte unterhalb der Stufenlinie sind noch nicht erprobt.
) Die Werte wurden entsprechend ISO 3 - 1973 aufgerundet.
2) Die Nenndurchmesserreihe entspricht ISO 2964 - 1974.
3) Glltig fir Wanddicke s = 0,4 bis 2,0.
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