DK 621.73.043 : 660.721 : 621.753.1

Gesenkschmiedestiicke E E
aus Magnesium- Knetlegierungen 9005
Zulissige Abweichungen __Blatt 3

Drop forgings of wrought magnesium alloys; tolerances

1. Geltungsbereich

Diese Norm enthiilt die zuliissigen Abweichungen fiir
Gesenkschmiedestiicke aus Magnesium-Knetlegierungen
bis zu einer Fliichengrie von 22000 cm?2. Sie wird er-
ginzt durch die Technischen Lieferbedingungen nach
DIN 9005 Blatt 1.

2. Zuliissige Maabweichungen,
Allgemeines und Anwendung

Zuliissige Abweichungen, die in Rohteilzeichnungen ein-
getragen werden, sollen grundsiitzlich dieser Norm ent-
sprechen. Wenn in diesen Zeichnungen keine zuliissigen
Abweichungen eingetragen sind, gelten die zuliissigen Ab-
weichungen dieser Norm ebenfalls; es empfiehit sich aber,
dann in die Zeichnungen einen entsprechenden Hinweis
auf DIN 9005 Blatt 3 aufzunehmen.

Die MaBabweichungen werden beeinfluit von der Her-
stellungsgenauigkeit der Gesenke, dem Werkzeugver-
schlei8 und den beim Schmiedevorgang unvermeidlichen
fertigungsbedingten Schwankungen. Am Gesenkschmiede-
stiick sind formgebundene MaGe und nichtformgebundene
MaBe zu unterscheiden.

Formgebundene Mafle entstehen beim Gesenkschmieden
in den einzelnen Gesenkpartien, die keine zueinander be-
weglichen Partien aufweisen (siehe Bild 1).
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Diese Gesenkpartien kénnen aus einem Stiick bestehen
oder aus mehreren nicht zueinander beweglichen Ele-
menten zusammengefligt sein.

Nichtformgebundene MaBe entstehen beim Gesenkschmie-
den zwischen zwei oder mehreren zueinander beweglichen
Gesenkpartien (siehe Bild 2).
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Bild 2. Nichtformgebundene MaBe (t)

Jede dieser MafBarten erfordert aus fertigungsbedingten
Griinden besondere zulissige Abweichungen.

Sind aus zwingenden Griinden bei einzelnen MaBen kleinere
zuliissige Abweichungen notwendig als in der Norm fest-
gelegt, so sind sie mit dem Hersteller zu vereinbaren, Es
wird empfohlen, die Zeichnungen mit eingetragenen zu-
lissigen Abweichungen jeweils vom Besteller priifen und
genehmigen zu lassen.

N

", )}

Bild 3. Ansicht eines Schmiedestiickes aus den Gesenken
nach den Bildern 1 und 2
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3. Zuliissige Abweichungen fiir formgebundene
und nichtformgebundene MaBe
(siehe Tabelle 1)
AusgangsmaB fiir die Festlegung der zulissigen Abwei-
chungen fiir nichtformgebundene Mafe, z. B. ¢, bis tg
im Bild 2, ist das grote MaB ¢, in Schlagrichtung.
Alle kleineren MaBe ¢ haben die gleichen zuliissigen
Abweichungen wie ¢ .. Die zuliissige Abweichung
fiir £, richtet sich nach der Fliche A des in Schlag-
richtung gesehenen Teiles. Die Fliiche A ist bei runden

Teilen gleich der Kreisfliche und bei anders geformten
Teilen gleich dem umschreibenden Rechteck (siehe

Soll aus zwingenden Griinden die Lage der zuliissigen
Abweichungen zum NennmaB einseitig, also als Plus- oder
Minusabweichung, ausgefiihrt sein, so gilt der Gesamt-
wert der zuliissigen Abweichung.

Belspiel

Fiir NennmaB} 8 mm (formgebundenes Ma8 n) ist nach
Tabelle 1 die zuliissige Abweichung = + 0,25 mm; bei
einseitiger Lage n = + 0,6 mm oder n = — 0,5 mm.

4. Zuliissiger Versatz (siehe Tabelle 2)

Der Versatz entsteht durch die in Abschnitt 2 beschriebe-
nen Einfliisse und ist nicht an eine bestimmte Richtung

Bild 4), gebunden (siehe Bild 5).
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Die in der Tabelle 1 aufgefiihrten zuliissigen Abweichungen
gelten auch fiir Gesenkschmiedestiicke, die mit einem ein-
seitig eingearbeiteten Gesenk, dem ein ebenes Oberteil
gegeniibersteht, hergestellt werden.

Bild 5. fir 'zuldssigen Ver

Tabelle 1. Zuliissige Abweichungen fiir formgebundene und nichtformgebundene MaSle

m Bereich fiir Fliiche A in Gﬂz
Abwel- [ 4her | tiber

Nennmas- iber | Gber | Hber | idber | iiber | idber | tber | dber | fiber | tber | iber
isuesl chungen| — 25 50 | 100 | 200 | 400 | 800 | 1200 | 2000 | 4000 | 6000 | 8000 ( 14000
e bis bis bis bis bis bls bis | bis bis | bis bis bis bis
tormge- | 25 50 100 | 200 | 400 | 800 | 1200 | 2000 | 4000 | 6000 | 9000 | 14000 22000
iber bis | MaSen Zullissige Abweichungen fiir nichtformgebundene Mafle tp, oy = ¢
= T0.4 | _ v — — — — — — — — — _
3| toas| *03
+05| +03| +06| +07| _ - - - - - - - -
3 6| 202 | _o53| -04| -04| -0
+0,6| +0,7| +0,7| +08] +1 +1,1 " i - - - — -—
6/ 10 2028 _ogf ~04] -05( -06| -06| =07

10 18| 203 | *08] +07]| +08| +09| +1,1| +1.2| +1,3| +14[ +1,6( +18
203 | _o4| -05| -06| -08| -07| -08| -08| -0 -1" | -10

+07| +08| +1 | +1 | +1.2| +1,8| +1,4| +16| +16| +17| +1.7| +18

18| 30| 204 | 55| —06| -08| -07| -08| =08 | 09| 1" | -1a| 11| =172 -12

205 | 0B +1 | +11| +1,1[ +138| +14| +1,6| +1,7| +17| +18| +1,8| +19| +1.9
=%% | -o06| -08| -0,7| -08| -09| -1 | -1 | -11| -12| -12| ~18] -13]| 14

7| +1,8| +19| +19 | +2 +2 +21
1| -12| -12| -18| -138| -14| -1,4
18| +19| +20| +2 +21| +21| +22
12| -13| -1,4| -15| =-16| -16| =18

.to.‘5 + l + l!1 * ll2 + lua : }t‘ + 1.‘

1,
-06| -07| -08| -09 - 1,

iy +1,1 +1,3 +1.4 + 1.4 +16 +1.7
80( 120 208 | _og| -o08| -08| -1" | -1" | =112

=
-
120( 180 xo09 | *13) +14 :1.8 +16[ +1,7] +19 1 +
.
=

19| +21| +22| +22 | +22| +28( +2.4
13| -1 4| -14| -16| -16| -168| =-1,7

21| +22| +23| +28 | +23| +24| +25
-11( -1,2| -1,2| -18| -1,3 14| -14| -186| -16| -1,7| -17| =18

+1,7| +19| +1.9| +2 +2 +22 22| +28| +23| +28 | +2,3| +24| +25
200| 318 212 | _y'g| -1j2| -1}3| -13| -14| 24| 18| -18] -16| -17| -1.8| -1.8[ -19

-098| =1 =-11| =12| =1,2
180 280 | +1 +;,s +16| +17| +1.8( +19| +2

+19| +2 +2 +21| +22| +22| +23| +23| +24| +24 | +2,4| +25| +28
316| 400) 213 | Tyg| T73| Z14| —106| —14| 18| -15| -18| -16| ~17| 18| 18| ~1.9
400 500 | 1.6 +22| +2,2| +2.2| +23| +23)| +28| +24 | +26| +2,6| +26| +26| +26| +27

-14| -16)| -16| -15( -16( -16| ~-16)| -16| -16| ~-1,7| -1.8]| -1,8| -19

+24| +24| +25| +25] +25| +25| +26| +25| +25| +25| +2.5] +28| +27
800 €30| 17 | “1g| 16| -16| -168| =16 -16| 16| 17| -17| -18| -19| -2 | -21

830 800 | +2 +26( +25| +2,6| +25| +26| +2,6| +256| +25| +2,6| +256 | +26| +2,7| +28
= -1,7| -17| -.,7| -1,7| -1,7| -1,7| -17| -1,7| -17| -18 | ~-19| -19| -2

000| 1000 z2s | +27[ +27[ +27] +27] +a7( +a7 +27] +27] +27] +27[ +28] +28[ +29

-18| -18| -1.8| -1.8| -18| -18| 18| -18| -1.8| -1} -21| -22
=" +29| +29/| +28( +29| +29| +29| +28 | +29| +29| +29| +3 +31| +3.2
1000 25 | "9 -19| -19) -19| -19| 19| -19| -19| -10| —2 [ -21| -22| -2

In den zuliissigen Abweichungen ist die Parallelititstoleranz enthalten, Sie kann innerhalb der angegebenen Grenzen

voll in Anspruch genommen werden. D
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