Friihere Ausgaben: 06.37, 11.67

Angaben zur Lage des Vierkantes aufgenommen.

MaRe I3 gedndert. Norm redaktionell iiberarbeitet.
Titel geindert. Bezeichnung mit DIN 820 Teil 27

Anderung August 1978:
abgestimmt.

DEUTSCHE NORMEN

August 1978

Vierkant-Steckschlussel
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Tee wrenches, socket single square
Clés a béquille a carré femelle

1 Mitgeltende Normen

MaRe in mm

DIN 475 Teil 2 Schliiisselweiten fiir Schraubenschliissel
DIN 899 Schraubenschliissel; Technische Lieferbedingungen fiir handbetétigte Schraubenschlissel
DIN 900 Drehstifte fiir Steckschlissel

2 Male, Bezeichnung

Die Vierkant-Steckschliissel brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Male sind

einzuhalten.
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Bezeichnung eines Vierkant-Steckschliissels, kurze Ausfiihrung, mit Schlisselweite s = 14 mm:

Schliissel DIN 904 — 14

Bezeichnung eines Vierkant-Steckschliissels, lange Ausfiihrung (L), mit Schliisselweite s = 14 mm:

Schlissel DIN 904 — L 14
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Schiliissel- by
ite 1
wzlte ) d1 d2 d3 e Urze Iange 12 l3 14
max ~ min. Ausfﬁhrung Ausﬁihrung max. ~
5 12 6 6,7 60 e 11
6 8,2 80 _ 12
8 16 8 10,2 180 15
10 20 10 - 13,2 200 — 18
12 16,2 100 21
13 24 12 17.2 200 250 22
14 28 14 18,3 120 320 24
17 34 16 16 22,3 160 250 400 55 28
19 36 25,3 200 320 60 30
22 42 18 20 28,4 500 65 34
24 45 20 32,4 630 70 36
27 50 o5 25 365 250 400 10 75 40
32 56 32 42,5 500 80 43
1) Kleinst- und GroRtmaRe nach DIN 475 Teil 2 Reihe 1

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2

NormenausschuR Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.

Documents
Dociiment Sha:ing Hub

Full document details: DIN 904:1978-08



http://www.avadocuments.com/doc/din-904-1978-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-904-1978-08

Seite 2 DIN 904

3 Werkstoff Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 899. Vierkant genau eingepreRt, sodall Schliissel
4 Ausfiihrung und Schraube unter Ausnutzung des Spiels zwischen Schraubenkopf und Schlisselvierkant fluch-

5 Kennzeichnung ten. Zulassige Mittenabweichung ~ 0,3 mm.

Erlduterungen

Die Vierkant-Steckschliissel nach dieser Norm dienen z. B. zum Betatigen der Spindeln von
Spannklauen fiir Karussel-Drehmaschinen und von Dreibackenfuttern.

In der Norm sind nur die wichtigsten HauptmaRe angegeben. Einzelheiten in der Gestaltung
sind freigestellt. Dafiir wurden jedoch bestimmte Anforderungen an die Qualitat der
Schliissel aufgenommen. Der Werkstoff ist dem Hersteller zwar freigestellt, jedoch miissen
die Schliissel den Anforderungen nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 899 ent-
sprechen.
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