
Dezember 1967 

Zylinderschrauben mit Innensechskant 912 

Hexagon socket head cap screws 

Zusammenhang mit einer in Vorbereitung befindlichen ISO-Empfehlung siehe Erläuterungen 

Maße in mm 

Innensechskant, & . eo 
kann bis aufe | % _ Senkwinkel»120 Schaftdurch 
ausgesenkt j T T cha! un messer 

werden S S F® ! © = Gewindedurchmesser 
| t 1 OR oder 

hDIN76 BR FB dr # Flankendurchmesser 
x Rn DIN 78 it b s- nach Wahl des Herstellers 
zı nad l N 

Bezeichnung einer Zylinderschraube mit Innensechskant, mit Gewinde d, = M 10, von Länge ! = 50 mm und Festigkeits- 

klasse 88; Zylinderschraube M 10x50 DIN 912-8.8 
4 M3 DE M5 M6 Ms Mo Mmı2 (M14) MI6 

h 
= = = = M8xI | M10x1,25 | M12x15 | (M14x1,5) | M16x1,5 

” 12 1 1 18 2 2 E} Fr 3 
b 2 ii = _ |. 24 28 32 3% 40 4 

3 = ii = u} nd 4 Ei} 53 ”7 

d, 55 7 8,5 N) 3 16 18 2ı 2 
da max 3,6 47 57 68 92 112 14,2 16,2 182 
e =| 29 3,6 47 59 7 94 117 1 16,3 
k 3 4 5 6 8 10 12 14 16 
r, min. 01 0,2 02 0,25 0,4 04 0,6 06 06 
r2 02 0,4 0,4 0,5 0,8 1 1 2 2 
s 2,5 3 4 5 6 8 N) 12 14 
f min.| 13 2 27 33 43 55 66 7,8 88 

max.| 17 2,4 31 3,78 478 6,25 75 87 [72 
[2] ‚Gewicht (7,85 kg/dm?) kg/1000 Stück = 
5 0,97 
% | on 1,50 
8 _ 0,80 1,65 

10 0,88 1,80 2,70 470 
[2 0,96 1,95 2,95 5,07 
0a) 1,08 2,10 3,20 5,46 N15 199 
15)%) 111 2,16 332 5,80 118 20,4 
“ 116 2,25 3,45 5,75 12,1 20,9 
18) 1,26 2,45 3,70 6,14 12,7 219 
20 _ 136 2,65 4,01 6,53 13,4 22,9 32,1 
22) 1,46 2,85 432 692 10 | 29 35 
25 161 315 4,78 7,59 15,0 25,9 35,7 
30 186 3,65 5,55 8,70 16,9 27,9 39,3 330 77,8 
35 2,11 415 6,32 9,91 18,9 31,0 42,9 50 54,4 
20 4,65 7,09 1,0 20,9 34,1 37,3 80 910 
45 5,15 7,8 12,1 22,9 37,2 51,7 E7] 73 
50 5,65 8,83 13,2 24,9 40,3 56,1 75,0 106 
155) 9,00 143 269 23,4 0,5 310 114 
[7 "02 15,4 28,9 46,5 64,9 EZ] 122 
165) 310 [77 693 0 130 
70 33,0 52,7 73,7 E7] 138 
(75) 350 55,8 78,1 105 173 
so 37,0 58,9 82,5 m 154 
> 410 65,1 9,3 123 170 
100 450 713 100 135 186 

m mo) 7A 109, 107 202 
120 86 118 159 218 
(130) 24 
190 250 
150) 266 

*) Diese Länge ist in dem ISO-Entwurf DR 936 nicht enthalten. Fortsetzung Seite 2 

1) bis 4) siehe Seite 2 Erläuterungen Seite 2 
Arbeitsausschuß Schrauben im Deutschen Normenausschuß (DNA) g 
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Seite2 DIN 912 

Fortsetzung der Tabelle von Seite 1 

(M18) M20 (M 22) M24 (M 27) M30 (M 33) M36 Ma2 M48 
dh (M18x2) | M20x2 | (M22x2) | M24x2 | (M27x2) | M30x2 | (M33x2) | M3x3 | M42x3 | M48x3 

u} 42 46 Ei) 54 60 &6 72 78 Kl 102 

b 2) E} 52 5 [ 3 72 78 u % 108 
3) & 65 9 73 7 8 9 9” 109 121 

d; 7 E] 3 % “ 46 E] 54 & 72 
da max. 20,2 2,4 2,4 26,4 34 34 3,4 394 456 52,6 
e = 16,3 19,8 198 2.1 2,1 25,6 29 31,4 92 418 
k 18 2 2 2 E2 E) 3 3% 2 [} 
n min. 06 08 08 0,8 1 1 1 1 12 16 
rn 2 2 2 2 3 3 3 3 4 4 
s 14 7 2 „ 2 24 EZ 2 3% 
t min. 9,8 107 113 129 15,1 171 18,8 20,8 25,0 21 

max. 10,7 118 12,4 140 16,2 18,2 20,1 2,1 26,3 30,4 
%) Gewicht (7,85 kgldm?) kg/1000 Stück = 

40 129 150 
45 137 161 
so 17 172 250 300 
(55) 157 183 263 316 
60 167 195 276 330 
(65) 17 207 2a 35 
70 197 220 306 363 440 
(75) 197 232 321 31 462 
so 207 244 E23 399 484 Ei) 
9” 27 269 36 435 59 745 
100 u 294 39% an 574 800 90 1230 

mo) 267 319 426 507 619 855 1040 1310 

120 287 344 456 543 664 90 1110 1390 2000 
(130) 307 39 486 Ei 709 95 1180 1470 2100 
140 37 39 516 615 754 1020 1250 1550 210 3020 
(150) 347 19 546 651 79 1080 1320 1630 2320 3160 
160 444 EZ 687 84 1130 1390 1710 2420 3300 
170) 469 606. 723 9 1190 1480 1790 2530 3450 
180 494 6 759 94 1240 1530 1970 2640 3590 
(190) 666 785 EZ 1300 1600 1950 2750 3730 
200 6% 220 1020 1350 1670 2030 2860 3870 

Eingeklammerte Größen sind möglichst zu vermeiden. 

Oblicherweise werden diese Schrauben mit Regelgewinde in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Größen her- 
gestellt. Größen, deren Gewichtsangabe durch Fettdruck hervorgehoben ist, werden auf Grund ihrer Häufigkeit im 
allgemeinen als handelsüblich geführt. Bei den übrigen Größen muß der Besteller gegebenenfalls mit längeren Lieferzeiten 
rechnen. 

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267 

Festigkeitsklasse (Werkstoff) (bei Bestellung angeben): 69 (bisher 6G) 
88 (bisher 8G) 
10.9 (bisher 10K) nur für Größen bis M 36 
12.9 (bisher 12 K) 

Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach besonderer Vereinbarung 

Ausführung: m; wird ein Oberflächenschutz gewünscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 (z.Z. noch Entwurf) 
zu ergänzen. 

Sollen Schrauben bis M 14 mit unverlierbaren Unterlegteilen geliefert werden, so ist dies bei Bestellung besonders anzu- 
geben. Bezeichnungsbeispiele siehe DIN 6900. 

1) Für Längen bis 125 mm 4) Zwischenlängen sind möglichst zu vermeiden. 
2) Für Längen über 125 bis 200 mm Längen über 200 mm sind von 20 zu 20 mm zu stufen. 
3) Für Längen über 200 mm Bei Längen über der Stufenlinie ist 5 = !-a;a nach DIN 76 

Erläuterungen 

Der Inhalt dieser Norm stimmt sachlich überein mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) 
herausgegebenen ISO-Entwurf: 

Draft ISO Recommendation No 936 Vis a t&te cylindrique & six pans creux, serie metrique 
Hexagon socket head cap screws, metric series Zylinderschrauben mit Innensechskant, metrische Reihe
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