DK 621.882.215.6.091.1 September 1979

O

Zylinderschrauben mit innensechskant
ISO 4762 modifiziert 912

Hexagon socket head cap screws; 1SO 4762 modified Ersatz fiir DIN 912 Teil 1 und Teil 2

Diese Norm enthdlt in deutscher Ubersetzung alle Festlegungen der internationalen Norm 1SO 4762 — 1977 mit
nationalen Ergé'nzungen. Diese sind durch Raswrung GEKENTIZEICTIIET.

Eine unverinderte Ubernahme der 1SO-Norm als DIN ISO-Norm war zum gegenwiértigen Zeitpunkt nicht mdglich,
weil einige 1SO-Bezugsnormen noch nicht vorliegen und an deren Stelle nationale Normen treten. Es handelt sich im
wesentlichen um jene Normen, die im Abschnitt 1 gerastert aufgefiihrt sind.

Ferner fehlen in der Norm 1SO 4762 die GroBen M 1,4, M 18, M 22, M 27 und M 33 sowie M 42 bis M 100 und die
Feingewindeauswahl nach DIN 13 Teil 13.

1 Geltungsbereich

ISO 4762 enthilt Zylinderschrauben mit Innensechskant, mit metrischen MaRen und Gewindedurchmessern von 1,6
bis 36 mm in Produktklasse A.

Werden in besonderen Fillen andere Festlegungen als die aufgefiihrten bendtigt, so sind diese nach den entsprechenden
1SO-Normen zu wiahlen, z. B. I1SO 261, 1SO 965, ISO 888, 1SO 898, 1SO 3506.
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Oberkante des Kopfes darf nach
wahl des Herstellers gerundet
oder abgefast sein (Prefkontur).

*) In 1SO 4762 — 1977 wird in dieser Formel nur dg angegeben.
I1SO erganzt werden.
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Tabeiie i
M16 M2 M25
Gewinde d _ _ -
P1) 0,35 04 0,45
b Nennldnge 15 16 17
max. 2) 3 38 45
dy max, 3 314 3,98 468
min 2,86 3,62 4,32
d, max 2 2,6 3.1
d max 1,6 2 2,5
£ min 1,46 1,86 2,36
e min. 4) 1,73 1,73 2,30
f max. 0,34 0,51 0,51
k max. 1,6 2 2,35
min. 1,46 1,86 2,36
r min. 0,1 0,1 0,1
Nennmal} 1,5 1.5 2
s min, 1,52 1,52 2,02
max. 1,56 1,56 2,06
t min. 0,7 1 11
v max. 0,16 0,2 0,25
dw min., 2,72 3,48 4,18
w min 0,55 0,55 0,85
i Schaftlangen /5 und [,
Nenn- s e s C
lange min, max. min
2 1,8 2,2
25 2,3 2,7
3 2,8 3,2
4 3,76 4,24
5 4,76 5,24
6 5,76 6,24
8 7,71 8,29
10 9,71 10,29
12 11,65 12,35
16 15,65 16,35
20 19,58 20,42
25 24,58 25,42 5,75
30 29,58 30,42
35 34,5 35,5
40 39,5 40,5
45 445 45,5
50 49,5 50,8
55 54,4 55,6
60 59,4 60,6
65 64,4 65,6
70 69,4 70,6
80 79,4 80,6
1) P = Gewindesteigung fiir Regelgewinde
2) Fiir glatte Kopfe
3) Fir gerandelte Képfe
4) ¢ min. = 1,14 - s min. Documents
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Tabeiie 1. {Fortsetzungj

M3 M4 M5 M6 M8
Gewinde d — — — —
P 0,5 0,7 0,8 1 1,26
b Nennlinge 18 20 ] 22 24 28
max. 2) b,b 7 8,5 10 13
di max. 3) 5,68 7,22 8,72 10,22 13,27
min 5,32 6,78 8,28 9,78 12,73
d, max 3,6 4,7 5,7 6,8 9,2
d max 3 4 b 6 8
§ min. 2,86 3,82 4,82 5,82 7,78
e min. 4) 2,87 3,44 4,58 5,72 6,86
f max 0,51 0,60 0,60 0,68 1,02
k max 3 4 5 6 8
min 2,86 3,82 4,82 5,70 7,64
r min. 0,1 0,2 0,2 0,25 0,4
Nennmal 2,5 3 4 5 6
s min 2,52 3,02 4,02 5,02 6,02
max 2,58 3,08 4,095 5,14 6,14
t min 1,3 2 2,5 3 4
v max 0.3 0,4 0,5 0,6 0,8
dw min 5,07 6,53 8,03 9,38 12,33
w min 1.15 1.4 i85 2,3 3
i Schaftlangen I/ und [
Wi I Iy I I Iy I I Iy iy Iy
lange min, max. min. max min. max. min. max. min max. min. max.
2 1,8 2,2
25 2,3 2,7
3 2.8 3,2
4 3,76 4,24
5 4,76 5,24
6 5,76 6,24
8 7.71 8,29
10 9,71 10,29
12 11,65 12,36
16 15656 | 1635
20 19,58 20,42
25 24,58 25,42
30 29,58 30,42 4
35 34,5 35,6 11,6 15 9 6
40 39,5 40,5 16,5 20 14 11 5,75
45 44,5 455 19 16 21 10,75
50 49,5 50,5 24 21 26 15,75
55 54 4 55,6 26 31 20,75
60 59,4 60,6 31 36 25,75
65 64,4 65,6 30,75
70 69,4 70,6 35,75
80 79.4 80,6 45,75
1) bis 4) siehe Seite 3
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