DEUTSCHE NORMEN Dezember 1980

Gewindestifte
mit Innensechskant und Spitze
ISO 4027 modifiziert
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Hexagon socket set screws with cone point

Diese Norm enthélt in deutscher Ubersetzung alle Festlegungen der Internationalen Norm ISO 4027 -- 1977 mit natio-
nalen Ergdanzungen. Diese sind durch Raster gekennzeichnet.

Eine unverinderte Ubernahme von 1SO 4027 als DIN-ISO-Norm war zum gegenwartigen Zeitpunkt nicht maoglich,
weil einige 1SO-Bezugsnormen noch nicht vorliegen und an deren Stelle nationale Normen treten. Ferner fehlen in
1SO 4027 die GréBen M 1,4, M 1,8, M 14, M 18 und M 22 sowie einige Zwischenléngen, die national benotigt werden.

DIN 914: 10.33, 01.48, 06.53, 09.59, 09.69, 01.73
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§S’SEEE ISO 4027 enthilt Gewindestifte mit Innensechskant und Spitze mit metrischen MaRen und Gewindedurchmes-
Eﬁé‘;&%% sern von 1,6 bis 24 mm in Produktklasse A.
Evmmmm Werden in besonderen Fillen andere Festlegungen als die aufgefiihrten bendtigt, so sind diese nach den entsprechenden
Sz=zzzz X
aYaYayaYa) Normen der ISO zu wahlen, z. B. 1ISO 261, ISO 888, 1SO 898, 1SO 965, ISO 3506.

in Deutschland geiten zusdtzlich fcigende Normen:
‘DIN 26? Teil 1 Schrauben, Muttern und &hnliche Gewinde- und Formteile, Technische Lieferbedingungen, Allge-
meine Angaben

DIN/?B?’T&‘%I',, 2 Schrauben Muttern und &hnliche Gewinde- und Formteile, Technische Lieferbedingungen, Aus-

. fuhrung und MaRgenauigkeit

DIN 267 Teil 5 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile, Technische Lieferbedingungen, Priifung
. und Abnahme

DIN 267 Teil 6 Mechanische Verbindungselemente, Technische Lieferbedingungen, Ausfithrung und MaRgenauig-

o keit fiir Produktklasse F

»Qle?&'f Teil 9 Mechanische Verbmdungseiemente Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberzii-

o . gen

DIN ?67,~,Teil 11 Mechanische Verbindungselemente, Technische Lieferbedingungen, Teile aus nichtrostenden Stahlen

DIN 267 Teil 18 Mechanische Verbindungselemente, Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenmetallen

2 MaRe und Bezeichnung
Andere zuldssige Form
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Innensechskant zulassig

Bezetbhnung eines Gewindestiftes mit Innensechskant und Gewinde d = M 6, NennmaR /= 12 mm und Festigkeits-
MassedSH:. . Gewindestift DIN 914 — M 6 X 12 — 45H

Gewmdesttfte bis M2, 5 konnen auch in Produktklasse F nach DIN 267 Teil 6 bestellt werden. Hierfiir ist der Buch-
staba F in die Bezerchnung emzufugen z.B.: . Gewindestift DIN914 — M2 X4 — 45H — F.

Werden Gewmdestifte mit anderen Easttgkeitskjassen (Harteklassen) nach DIN 1SO 898 Teil 5 gewiinscht, so ist das ent-
sprecheﬁde Kurzzeichen in der Bezeichnung anzugeben, z. B.: Gewindestift DIN 914 — M 6 X 12 — 22H.

*} und *¥) siehe Seite 2 Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlduterungen Seite b

Inhalt der Norm mit der Internationalen Norm
1SO 4027 abgestimmt, Siehe Erlauterungen.

Anderung Dezember 1980:

Normenausschull Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 914

Gewinde d M14 | M16 |[(M18)| M2 M25 | M3 M4 M5 M6
/1) 0,3 0,35 0,35 04 0,45 05 0,7 0,8 1
ds¢ ~ Kerndurchmesser-KleinstmaR
. max. - — - — = = — = 1,5
min. — - - = - — — — 0,9
e min. 2) 0,803 | 0,803 | 0,803 | 1,003 | 1,427 | 1,73 2,30 2,87 3,44
Nennmal3 | 0,7 0,7 0,7 0,9 1,3 1,5 2 25 3
s min. 0,711 | 0,711 | 0,711 | 0,889 | 1,27 1352 2,02 2,52 3,02
max. 0,724 | 0,724 | 0,724 | 0,902 | 1,295 | 1,645 | 2,045 | 2,56 3,08
. . ) 0,6 0,7 0,8 +0,8 152 1,2 1,5 2 2
4} 1,4 1,5 16 17 2 2 2,5 3 3,5

Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stiick ~

Nenn-

mald min. max.

2 1,80 2,20

25 2,30 270 00187 0023 |0030 |

3 2,80 320 |0022 0029 0D36 0044! .

(3,5) 326 3.74 i

4 3,76 4,24 10,029 | 0037 | 0,048 0,059 | 0,100 | 0,130 |

5 4,76 524 | 0,036 | 0,046 | 0,060 | 0,074 | 0,125 0,170 | 02601 __ _ _

6 5,76 6,24 | 0,049 | 0,056 | 0,072 0,089 | 0,150 | 0,210 | 0,340 | 0,490 |

8 7,71 8,29 0,119 0,199 | 0,300 | 0,490 | 0,730 @ 1,04
10 9,71 10,29 0,148 | 0,249 | 0,390 | 0,640 | 0,970 | 1,39
12 11,65 12,35 0,480 | 0,790 | 1,21 1,74
(14) 13,65 14,35

16 15,65 16,35 | 0,660 | 1,09 | 1,69 | 244
(18) 17,65 18,35

20 19,58 20,42 | 0840 139 | 217 3,14
(22) 21,58 22,42 ‘
25 24,58 25,42 \ 277 402
(28) 27,58 28,42

30 29,58 30,42 | 4,90
35 34,5 355 | ‘ | . 4 | 578

1) bis 4) siehe Seite 3

*) Fiir kurze Gewindestifte mit Langen oberhalb der gestrichelten Stufenlinie gilt ein Winkel von 120°

**) Der Winkel an der Spitze gilt nur fiir den Bereich zwischen dem Kerndurchmesser des Gewindes und der Abflachung d;.
Er soll bei Gewindestiften mit Langen oberhalb der gestrichelten Stufenlinie 120° und unterhalb 90° betragen.
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