DEUTSCHE NORMEN Dezember 1980
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Gewindestifte
mit Innensechskant und Zapfen
ISO 4028 modifiziert
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Hexagon socket set screws with dog point

Diese Norm enthélt in deutscher Ubersetzung alle Festlegungen der Internationalen Norm 1SO 4028 — 1977 mit natio-
nalen Erganzungen. Diese sind durch Raster gekennzeichnet.

Eine unveridnderte Ubernahme von 1SO 4028 als DIN-1SO-Norm war zum gegenwadrtigen Zeitpunkt nicht moglich,
weil einige 1SO-Bezugsnormen noch nicht vorliegen und an deren Stelle nationale Normen treten. Ferner fehlen in
1SO 4028 die GréRen M 1,4, M 1,8, M 14, M 18 und M 22 sowie einige Zwischenldngen, die national benétigt werden.

MaRe in mm
1 Anwendungsbereich

1SO 4028 enthalt Gewindestifte mit Innensechskant und Zapfen mit metrischen Malen und Gewindedurchmes-
sern von 1,6 bis 24 mm in Produktklasse A.

09.59, 09.69, 01.73

Werden in besonderen Fillen andere Festlegungen als die aufgefiihrten bendtigt, so sind diese nach den entsprechenden
Normen der ISO zu wahlen, z. B. ISO 261, ISO 888, 1SO 898, I1SO 965, 1SO 3506.

DIN 585 Teil 1 und Teil 2: 07.28

DIN 585 Teil 3: 07.29
DIN 915: 10.33, 01.48, 06.53,

DIN 437: 10.22, 04.25

Frihere Ausgaben:

In Deutschland gelten zusatzlich folgende Normen:

DIN 267 Teli ’! Schrauben, Muttern und Shnliche Gewmde und Formteile, Technische Lieferbedingungen, Allge-
: meine Angaben /

D[N 267 Tell 2 Schrauben, Muttern und ahnlmhe Gewmde und Formteile, Technische Lieferbedingungen, Aus-
quhru ng und Ma{&genau igkeit \

Q&N 267 Ted ‘5 Schrauhen, Muttern und ahrﬂ u:he Gewmde— und Formteile, Technische Lieferbedingungen, Priifung
. ~ und Abnahme . ~

IN 287 Teli 6 Mechamsche Verbmdungselemente Techmsche meerbedmgungen Ausfuhrung und MaRgenauig-
. ket fiir ?roduk;tkiasse E . ,

'le\i 25? Tetl 9 Mechamsche Verbmdungselememe, Techmsche Ltefarbedmgungen Tetle rmt galvamschen Uberzii-
,, g0

fDiN 287 Teli 11 Mechamsche Verblndungselemente Techmsche Lieferbedingungen, Teile aus nichtrostenden Stihlen
QQR\% 267 Terl 18 ‘Mechamsche ye;bxnduragseiemenm, Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenmetallen

2 MaRe und Bezeichnung
Andere zulassige Form

2 g*\ gerundet des Innensechskantgrundes
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| Gewinde 2P max Rundung oder Ansenkung am
R ,,,,,,J Innensechskant zulassig

 Bezeichnung eines Gewindestiftes mit innensechskant und Gewinde d = M 6, NennmaR /= 12 mm und Festigkeits-
Kasedst | Gewindestift DINDIS - M6X 12 — 45H

L(Gewmdesttﬁe bis M 2,5 kénnen auch in Produktklasse F nach DIN 267 Teil 6 bestellt werden. Hierfir ist der Buch-
-'stabe Ein dte Bezeachnung emzufugen z.B.: Gewmdesuft DIN915 - M2X4 —45H — F,

kw;erden Gewmdest:fte mit anderen Festrgkentsk}assen (Harteklassen) nach DIN 1SO 898 Teil 5 gewiinscht, so ist das ent-
fisprechende Kurzzeichen in def Bezeichnung anzugeben, 2. B.: Gewindestift DIN 915 — M 6 X 12 — 22H.

*) und *¥) siehe Seite 2

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4

Inhalt der Norm mit der Internationalen Norm
1SO 4028 abgestimmt, Siehe Erlauterungen.

Anderung Dezember 1980:

Normenausschul® Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 915

Gewinde d M14 | M16 |(M18| M2 | M25| M3 M4 M5 M6
P 0,3 035 |03 |04 045 |05 0,7 0,8 1
J max. 0,7 0,8 h),g 1 1,5 % 2,5 35 | 4
B min. 045 |055 |065 |075 |1,25 |1,75 | 225 3,2 3.7
d¢ ~ Kerndurchmesser-Kleinstmaly
e min. 2) 0,803 | 0,803 | 0,803 | 1,003 | 1,427 | 1,73 | 2,30 2,87 | 3,44
NennmaR | 0,7 0,7 0,7 0,9 153 1,6 2 2,5 3
s min. 0,711 |.0,711 | 0,711 | 0,889 | 1,27 | 1,62 | 2,02 252 | 3,02
max. 0,724 | 0,724 | 0,724 | 0,902 | 1,295 | 1,545 | 2,045 | 2,56 | 3,06
) 0,6 0,7 0,8 0,8 1,2 152 1,5 2 2
‘ gy 14 1,5 1,6 17 2 2 2,5 3 3,5
Kurzer min. | 0,4 0,4 0,5 0,5 063 | 075 |1 1,25 | 1,5
Zapfen3) .x. | 065 | 065 | 065 |075 |088 |1 1,25 1,5 1,75
‘ langer min, |08 |08 |1 1 126 |15 |2 2503
Zapfen4) max. | 105 | 105 1,25 |125 |15 1,75 | 2,25 2,75 | 3,25
l
Nann: Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stiick =~
mafR min. max.
2 1,80 2,20
25 2,30 270 |
3 2,80 3,20 0022 0020 § |
(3,5) 3,26 3,74
4 3,76 4,24 0,029 | 0,037 | 0,048 | 0,059 | 0,100
5 4,76 5,24 0,036 | 0,046 | 0,060 | 0,074 | 0,125 | 0,163
6 5,76 6,24 0,043 | 0,056 | 0,072 | 0,089 | 0,150 | 0,186 | 0,292
8 7,71 8,29 0,119 | 0,199 | 0,276 | 0,442 | 0,708 1,02 |
10 9,71 10,29 | 0,148 | 0,249 | 0,366 | 0,592 | 0,948 | 1,29
12 11,65 12,35 0,456 | 0,742 | 1,19 1,63
(14) 13,65 14,35
16 13,65 16,35 0,636 | 1,04 | 1,67 2,34
(18) 17,65 18,35
20 19,58 20,42 0816 | 134 | 215 3,04
(22) 21,58 22470
25 24,58 25,42 2,75 3,92
(28) 27,58 28,42
30 29,58 30,42 4,80
35 34,5 35,5 5,68
1) bis 4) siehe Seite 3

*) Fir kurze Gewindestifte mit Langen oberhalb der gestrichelten Stufenlinie gilt ein Winkel von 120°.

**) Der Winkel &~ 45° gilt nur fiir den Bereich zwischen dem Kerndurchmesser des Gewindes und dem Zapfendurchmes-
ser d,.
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