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Sechskant-Hutmuttern
niedrige Form
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Hexagon cap nuts Ersatz fiir Ausgabe 04.77
Ecrous borgnes hexagonaux bas

Die vorliegende Norm enthilt fiir die GewindegroBen M 10, M 12, M 14 und M 22 zusétzlich zu den bisherigen Schiiisselweiten
die neuen Schliisselweiten nach DIN I1SO 272.

Anstelle der alten Schilisselweiten 17, 19, 22, 32 fiir die GewindegroBen M 10, M 12, M 14, M 22 sollen die neuen Schliissel-
weiten 16, 18, 21, 34 verwendet werden, siehe Bezeichnungsbeispiel Abschnitt 4.

Es ist beabsichtigt, die alten Schliisselweiten zum 01.07.1992 zu streichen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthélt Festlegungen iiber niedrige Sechskant-Hutmuttern mit Metrischem Gewinde (Regel- und Feingewinde)
von 4 bis 72 mm Gewinde-Nenndurchmesser in der Produktkiasse A.

Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt, z. B. andere Festigkeitsklassen,
sind diese nach den entsprechenden Normen zu wéhlen.

2 MaBe
bis 10 mm Gewinde-Nenndurchmesser ab 12 mm Gewinde-Nenndurchmesser
mit Gewindeauslauf oder mit Gewindefreistich

Gewindefreistich nach Wahl des Herstellers
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m'’ Mindesthohe fur den Schlisselangriff

Fortsetzung Seite 2 bis 5§

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Nowm entﬁ
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Seite 2 DIN 917

Tabelle.
Reihe 1 M4 | M5 | M6 | M8 M 10 M 12 M 14) M18 | (M18) | M 20
Gewinde Reihe 2 - - - MB M 10 M12 (M 14 M18 | (M18 | M 20
d x1 x1 x15 x 1,5) x15 | x1,5) x2
Reihe 3 - - - - M 10 M12 - - (M 18 M 20
x 1,25 x 1,25 x 2) x15
P 07 08 1 1,25 1,56 1,75 2 2 25 25
min. 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
d,
max. 46 575| 6,75| 875 10,8 13 15,1 17,3 19,5 216
dy, min, 58 68 88 | 113 (143 |153 |162 |172 |192 |202 | 222 253 28,2
e min. 766 | 879 |1105| 1438 | 17,77 | 1890|2003 | 21,1 | 2335|2449 | 26,75 | 2956 | 3295
Reihe 1 1,05 12 15 1,87 225 e = - - -
2
%% Reihe 2 = | = | = | s8 15 = 5 = & =
max.
Reihe 3 - - - - 1,87 - - - - -
Reihe 1 - = - = = 6.4 73 73 93 93
3
82 ) Reihe 2 - - - - - 56 56 56 | 56 | 73
max.
Reihe 3 - - - - - 49 - = 73 56
max. =
NennmaB h 55 7 9 12 14 16 18 20 22 25
h
min. 52 664 | 864 | 11,57 13,57 15,57 17,57 1948 | 2148 | 2448
m'  min. 275 | 35 45 6 7 8 9 10 1 12,5
roo= 8 10 12 15 20 25 28 30 32 35
max. =
NennmaB s 7 8 10 13 16 17 18 19 21 22 24 27 30
5
min. 6,78 | 7,78 | 9,78 12,73 | 15,73 | 16,73 | 17,73 | 18,67 | 2067 | 21,67 | 2367 | 26,16 | 29,16
min. 416 | 496| 671 9,21 10,65 13,15 14,65 1665 | 1858 | 20,58
t
max. 4,64 544 | 7,29| 979 11,35 13,85 15,35 17.35 19,42 2142
w  min, 1 1 1.5 2 2 2 2 2 2 25
Gewicht
(7,85 kg/dm?3) 131 | 22 | 429| 95 4 |193 | 4 |285 | 4 |a7 48,1 70 94,1
kg je 1000 Stiick
Eingeklammerte GroBen sind moglichst zu vermeiden.
!y P = Gewindesteigung des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 15
%) < M 10 Gewindefreistich oder Gewindeauslauf x max. = 1,5 P
3) > M 10 Gewindefreistich g max. (Form D kurz) nach DIN 76 Teil 1
4) Gewichte liegen z. Z. nicht vor
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