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1. Geltungsbereich

Diese Norm enthalt die Grundlage fir technische Zeichnungen der Holzverarbeitung. Besonderheiten
der Zeichnungen fiir die Serienfertigung sieche DIN 919 Blatt 2

Zeichnungen nach dieser Norm sind technische Zeichnungen fir die Fertigung von Mébeln, Fenstern
und Tiren sowie Innenausbau, Gerdten, Modellen und Bauteilen aus Holz, auch in Verbindung mit
anderen Werkstoffen (z.B. Kunststoffen, Leichtmetallen, Mineralien).

Technische Zeichnungen fiir Holzverarbeitung; Serienfertigung siehe DIN 919 Blatt 2

Fachnormenausschuf3 Holz (FNHOLZ) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Ausschuf3 Zeichnungen im DNA

Fortseizung Seite 2 bis 11
Erlauterungen Seite 12
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2. Arten der Zeichnungen (siehe DIN 199)

Benennung

ErklGrung

siche
Bild

2.1.

2.2,

Skizze

Formgebungs-Zeichnung

Nicht unbedingt an Formen und Regeln gebundene, vorwiegend
freihandig angefertigte Darstellung; sie ist meist nur eine Unter-
lage, nach der Zeichnungen ausgearbeitet werden.

Zeichnung fir die GuBere Formgebung und fir wichtige Einzel-
heiten zur Konstruktion in mafistéblicher Darstellung (auch Ge-
staltungs-Zeichnung genannt).

33

23.

Angebots-Zeichnung

Zeichnung (auch Skizze) als Erlduterung einer Ausschreibung
oder fir ein Angebot.

33

24

24.1.

24.2.

243.

244,

24.5.

24.1.1.

24.1.2.

24.13.

24.1.4.

Fertigungs-Zeichnung

Gesamt-Zeichnung

Teilschnitt-Zeichnung

Verkleinerte oder vergrofierte
Gesamt-Zeichnung

Fertigungsrif3

Gesam!-Zeichnung
im Mafistab 1:1

Gruppen-Zeichnung

Teil-Zeichnung

Gruppen-Teil-Zeichnung

Modell-Zeichnung

Zeichnung fiir die Fertigung (Herstellung) mit allen dafiir verbind-
lichen Angaben.

Die Fertigungs-Zeichnung kann auch als Lehre oder Schablone
(Fertigungsrif3) ausgefiihrt sein.

Zeichnung, die ein Erzeugnis im zusammengebauten Zustand
zeigt.

Gesamt-Zeichnung der Ansichten im verkleinerten Mafistab und
der erforderlichen Schnitte im Maf3stab 1:1 mit ausreichender
Bemaflung und Stiickliste (sieche Abschnitt 8.4).

Gesamt-Zeichnung der notwendigen Ansichten und Schnitte in
verkleinerter oder vergréfierter Darstellung.

Getrennte Darstellung der erforderlichen Schnitte im Maf3stab 1:1
auf moglichst mafibesténdigen Tafeln (friher Brettaufrifd), im
Sonderfall als Rif3-Lehre (auch verstellbar) ausgebildet.

Gesamt-Zeichnung der Werkstiicke in natiirlicher Gréfle, gege-
benenfalls auch als Halbschnitt-Zeichnung bei symmetrischen
Werksticken undfoder ergdnzt durch Gesamt-Zeichnung der
Ansichten in verkleinerter Darstellung.

Darstellung eines Teilerzeugnisses (z.B. Schubkasten eines
Schrankes), das 16sbar und/oder unlésbar zusammengebaut ge-
zeigt wird. Schon zwei Teile kénnen eine Gruppe bilden (z.B.
Mabelknopf mit Gewindestange).

Darstelilung eines Teiles (Einzelteiles).

Darstellung einer Gruppe und ihrer Einzelteile (siehe DIN 919
Blatt 2).

Darstellung eines Modells (aus Holz oder einem anderen Werk-
stoff), z. B. Kunststoff-Formteile, Gufistiicke (siehe DIN 919 Blatt 2
und DIN 1511).

36

35

35

37

25.

Fertigungsmittel-Zeichnung

Zeichnung fiir Fertigungsmittel (Werkzeuge, Vorrichtungen vu. a.),
die zur Herstellung eines Erzeugnisses bendtigt werden (siehe
DIN 919 Blatt 2).
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3. MaBstdbe (siehe DIN 823)

3.1. Natirliche GréBe
M1:1

3.2. Verkleinerungen
M1:5 140 1:20

3.3. VergréBerungen
M2:1 51 10:

1:50

4. Ansichten und Schnitte

4.1. Die Ansichten und Schnitte werden nach DIN é an-
geordnet und dargestellt.

Als Vorderansicht ist unter Beriicksichtigung der Gebrauchs-
oder Fertigungslage die Ansicht zu wdhlen, die von der
Form und den Abmessungen des Gegenstandes méglichst
viel zeigt.

Im allgemeinen geniigt die Darstellung der Vorderansicht,
der Draufsicht und einer Seitenansicht,

Ist ein Werkstiick in der Ublichen Art (Vorderansicht, Seiten-
ansicht, Draufsicht) nicht eindeutig darzustellen, so sind
weitere Ansichten und/oder Schnitte zu zeichnen,

Der Schnittverlauf wird gekennzeichnet, wenn dies zum Ver-
standnis der Schnitte notwendig ist. Die Blickrichtung auf den
Schnitt wird durch Pfeile angegeben (siehe Bild 1).
Anmerkung: Als vereinfachte Angabe der Blickrichtung
auf den Schnitt setzt man hiufig in der Praxis an die Stelle
des Pfeiles nur den Buchstaben, wenn Zweifel ausgeschlossen

sind (Bild 2).
4.2. Folgende Schnitte werden bevorzugt:

4.2.1. Hohenschnitt

senkrechter Schnitt rechtwinklig zur Vorderansicht (siehe
Bild 1 Schnitt A— A und Anmerkung zu Abschnitt 4.1)

4.2.2. Querschnitt

waagerechter Schnitt im Regelfall von oben gesehen (siehe
Bild 1 Schnitt B—B und Anmerkung zu Abschnitt 4.1)

4.2.3. Frontalschnitt

senkrechter Schnitt parallel zur Vorderansicht, im Regelfall
von vorn gesehen (siehe Bild 1 Schnitt C—C und Anmerkung
zu Abschnitt 4.1)

Schnitt C-C

DIN 919 Blatt 1 Seite 3

Schnitt A-A

. 1

3 I
Al
Schnitt B-B
NN
NN

4.3. Werden Schnitte und Seitenansichten gezeichnet, dann
sind die Seitenansichten der Vorderansicht am néachsten an-
zuordnen,

Bild 2.

4.4. Bei Aufientiiren gilt die Auf3enseite, bei Innentiiren und
Fenstern im Regelfall die Bandseite als Vorderansicht.

4.5. Bei symmetrischen Werkstiicken geniigt es, nur eine
Hdlfte zu zeichnen. Bei Angabe der Mittellinie kann im
Regelfall die rechte oder untere Hdlfte entfallen oder als
Halbschnitt dargestellt werden (z. B. bei Rundkérpern, siehe
Bild 35).

4.6. Alle Schnitte werden vorzugsweise schwarz schraffiert.
Wenn die Schnitte ausnahmsweise farbig schraffiert werden
sollen, gilt:

4.6.1. Hohenschnitt nach Abschnitt 4.2.1: blau
4.6.2. Querschnitt nach Abschnitt 4.2.2: rot
4.6.3. Frontalschnitt nach Abschnitt 4.2.3: hellbraun

?__ Schnitt A-A

s

Bild 1.

Schnitt B-B
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5. MaBeintragung (siehe DIN 406 Blatt 2)

5.1. MaBlinien

Mafllinien dienen zur Angabe der Maf3e. Mafllinien werden
im allgemeinen rechtwinklig zu den Kérperkanten (sichtbare
Kanten des dargestellten Gegenstandes) oder parallel zu
der anzugebenden Abmessung angeordnet (Bilder 6 bis 10).
Sie werden als schmale Vollinie einer Liniengruppe gezeich-
net (sieche Abschnitt 6.2).

Mittellinien und Kanten diirffen nicht als MaBlinien 12 30 (18)
benutzt werden. 60

6 dick

61 (12)

30

12

Die Mafllinien sollten etwa 8 mm entfernt von den Kérper- )
kanten liegen; parallele MaBilinien sollen voneinander einen Bild 3.

geniigend groflien und mdglichst gleichm&Bigen Abstand 78
von mindestens 5 mm haben.

Mit MaBBhilfslinien sind Mafle herauszuziehen, die o
nicht zwischen den Kérperkanten eingetragen werden, Maf3- 9
hilfslinien und Mafllinien haben gleiche Breite. Mafhilfs- b 15
linien beginnen unmittelbar an den Kérperkanten. Sie stehen N AN
im allgemeinen rechtwinklig zur Maf3linie und gehen 1 bis
2mm Uber diese hinaus. MaBhilfslinien sollen sich mit ande-
ren Linien und untereinander mdglichst nicht schneiden (siehe
Bilder 3 bis 12).

Bezugslinien sind zu vermeiden; ist das nicht mdglich,
z.B. bei Platzmangel, sind sie kurz zu halten und sollten
stets schrég aus der Darstellung herausgezogen werden
(siehe Bilder 27, 29 und 30).

17

Bild 4.
5.2. MaBlinienbegrenzung I
Die Enden der Ma#Blinien sind durch MaBpfeile (Bild 3) oder 45 8 40 95859 20
Schrégstriche (Bild 4) zu kennzeichnen.

Ist zwischen den K&rperkanten oder Mafhilfslinien nicht ge- 1
nigend Platz fir die Maf3pfeile, dann sind sie nach den Bil-
dern 8 und 9 einzutragen. MaBllinien diirfen bei Platzmange!
auch durch Punkte begrenzt werden (siehe Bild 5).

Maflinien fir Halbmesser (siehe Bild 10) erhalten nur einen
Mafpfeil; auch gekiirzte MaBlinien fir Durchmesser erhalten
am Kreisbogen oder seiner Projektion nur einen Maf3pfeil.

5.3. MaBzahlen

5.3.1. Maf3zahlen werden nach ISO/R 129 {iber die durch-
gezogenen Maflinien gesetzt.

Bild 5.
75

5.3.2. Alle Mafizahlen und Winkelangaben einer Zeich-
nung sind so einzutragen, daf} sie von unten oder von rechts
lesbar sind, wenn die Zeichnung in ihrer Gebrauchslage be- F
trachtet wird.

5.3.3. Mafizahlen in Fertigungs-Zeichnungen sollen mdg- 75
lichst nicht kleiner als 3,5 mm sein; gleiche Grofie innerhalb
einer Darstellung ist anzustreben.

Bidé. L_J Bid7. Bild 8. 25

5.3.4. Mafle sind in Millimetern anzugeben. Die Angabe
»mm®” ist nicht erforderlich.

5.3.5. MafBzahlen fir nicht maBstablich gezeichnete Ab-
messungen miissen unterstrichen werden, jedoch nicht bei
unterbrochen gezeichneten Teilen.

5.3.6. Mafle, die vom Besteller (Empfdnger) nach Verein- /-‘
barung besonders geprift werden, sind durch Einrahmen i
(siehe Bild 3) zu kennzeichnen. Kreise sind als Einrahmung F
unzuldssig.

5.3.7. Abmafie sind nach DIN 919 Blatt 2 einzutragen und &
hinter der Maf3zahl mit dem Vorzeichen (+ oder —) anzu- 18

ordnen, Dem Nennmaf} werden beide Abmafle hinzugefiigt
(siehe Bild 11). Es wird also eine Toleranz angegeben,

2.B.15 133, Bild9. L Bild 10.
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