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Technical drawings for wood processing; serial processing

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir technische Zeichnungen zur Serien-
fertigung der Holzverarbeitung, z.B. FlieBbandfertigung
im Austauschbau oder Fertigung mit Teilefertigung. Die
Grundlagen fiir technische Zeichnungen in der Holz-
verarbeitung sind in DIN 919 Blatt 1 festgelegt.

Arten der Zeichnungen, Mafistdbe, Ansichten, Lage und
Kennzeichnung der Schnitte sowie die Eintragung der
Mafe sieche DIN 919 Blatt 1.

Zeichnungen missen pausbar ausgefUhrt werden.

2. MaBeintragung
nach DIN 919 Blatt 1

An Stelle von Maflzahlen dirfen fir verdnderliche
Abmessungen auch Maf3buchstaben benutzt wer-
den; hierfir sind Kleinbuchstaben (schrége Normschrift
nach DIN 16) anzuwenden (Schrifigréfe wie bei Maf3-
zahlen). Die Zahlenwerte fir die Buchstaben werden in
einer Tabelle zusammengefafit. Zeichnung und Mafle mis-
sen hierbei klar und ibersichtlich lesbar bleiben. Andern-
falls wird empfohlen, jede Ausfihrung einzeln zu zeichnen.
Anmerkung: In Bild 2 ist die Tabelle zusitzlich zu den
Angaben in Bild 10 und Bild 11 als Beispiel angefiihrt; sonst
wird ein MaB nur einmal angegeben.

3. Toleranzen und Passungen

3.1. Toleranzen und Passungen sind in den Zeichnungen
in Millimetern anzugeben.

3.2. Abmafle sind dem Beispiel Bild 1 entsprechend anzu-
geben.

Die Abmafie sind hinter der Maf3zahl mit den Vorzeichen
(+ oder — oder %) einzutragen. Dem Nennmaf3 werden
beide Abmafle hinzugefiigt; es wird also eine Toleranz
angegeben. Wenn keine Mif3versténdnisse zu erwarten
sind, kann das Abmaf3 0 weggelassen werden, Das obere
Abmaf} ist ohne Ricksicht auf das Vorzeichen hdher, das
untere Abmaf tiefer als die Maf3zahl zu setzen. Die Ab-
maf3e werden kleiner als die Maf3zahl, jedoch nicht kieiner
als 2,5 mm geschrieben. Bei gleichem oberen und unteren
Abmaf3 steht das Abmafl nur einmal mit beiden Vor-
zeichen hinter der Maf3zahl.

Die Zeichen fiir Durchmesser (), Quadrat ([J) und Halb-
messer (R) sind vor die Maizahl zu setzen. Die Quadrat-
und Halbmesserzeichen stehen dabei auf der Grundlinie
der Schrift, der Kreis des Dutchmesserzeichens auf Mitte
Schrifthéhe. Der Zusatz Kugel (Kugel ¢ ... oder Kugel
R ...) steht auf gleicher H6he wie die Mafizahl vor dem
Durchmesser- bzw. Halbmesserzeichen.
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Bild 1.

3.3. Auf zuléssige Abweichungen fir alle Mafle ohne
Toleranzangabe wird in oder neben dem Schrififeld der
Zeichnung hingewiesen,

Anmerkung: Uber PaBmaBe, die nach einem Passungs-
system als Kurzzeichen angegeben werden, ist eine Norm in
Vorbereitung.

4. Oberfldchenzeichen

Die Oberflachenzeichen kennzeichnen den Endzustand
einer technischen Oberfléche. Das Herstellungsverfahren
ist freigestellt. Wird ein bestimmtes Herstellungsverfahren
oder eine bestimmte Sonderbehandlung gefordent, so wird
das Oberflachenzeichen durch eine entsprechende Wort-
angabe ergdnzt, z. B. bei Schleifbearbeitung mit Kérnung
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Fortsetzung Seite 2 bis 8

Fachnormenausschuf3 Holz (FNHOLZ) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Ausschuf3 Zeichnungen im DNA
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. Gite 5. Baugruppe Kiichentisch
Oberfldchen- der Bearbeitungsbeispiel Zeichnungssatz fir die Serienherstellung
zeichen Ober- R .
fléche (siehe Bild 2)
o\ . .
grob Besdumen von Brettern 5.1. Gruppe Tischplatte Bild 3
mit grober Kreissdge 5.2. Gruppe Gestell Bild 4
< ' 5.2.1. Stollen Bild 5
mittel Gehrungsscl'lnitt mit 5.2.2. Zarge, vorne Bild 6
Hobelzahnségeblatt 523. Zarge, hinten Bild 7
Frasen oder hobeln von 5.2.4. Zarge, seitlich Bild 8
AVAVA ' Yoliholz bis zu einem 5.2.5. Traverse Bild 9
/ fein vszLsr::h;it:e vs)rllf;gmm:; 5.3. Gruppe Schubkasten  Bild 10
2 5000 U/min 53.1. Vorderstiick Bild 11
\VAVAVA Schleifen mit Kérnung 5.3.2. Formteil Bild 12
feinst | 100 oder feiner, put- | 533 Boden Bild 13
zen, mit Ziehklinge be-
arbeiten 5.3.4. Knopf (Druckgufiteil} Bild 14
\/ nach . Anmerkung: Zeichnungs- und Stiicklistensatz (eine Norm
An- 160 DD offenporig ist in Vorbereitung) sind die Summe aller zur Erstellung eines
A gabe \/ zusammengesetzten Gegenstandes, d. h. eines Erzeugnisses oder
ciner Gruppe, notwendigen Zeichnungen und Stiicklisten.
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Document Sharing Hub

Full document details: DIN 919-2:1972-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-919-2-1972-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-919-2-1972-03

DIN 919 Blatt2 Seite 3

Schnitt B-B
(vergréfiert dargestellt)
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Bild 3. Gruppe Tischplatte (Abschnitt 5.1)
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Bild 4. Gruppe Gestell (Abschnitt 5.2)
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