DEUTSCHE NORM September 1986
Flachkopfschrauben DIN
mit Schlitz und kleinem Kopf 020
Slotted pan head screws with small head Ersatz fir Ausgabe 08.72
Vis a téte cylindrique a dépouille, fendue, réduite
MaBe in mm
1 MaBe
sggﬁwghslfgg Fese 43¢ Gewindeende DIN 78-K
L f oder DIN 78-L nach
Herstellers zulassig < Wahl des Harstallors
)
/P16 fir <M3 ‘S‘E E s
= u (unvollstandiges
/R, 25 fir >M3 2 . Gewinde): max. 1,5 P
t e b X, nach DIN 76 Teil 1
\/ k| [
Gewinde d M1 M1,2 M1,4 M1,6 M2 M 25
P1) 0,25 0,25 03 0,35 04 0,45
b *2p 2) 2) 2) 5 6 75
7 max. = NennmaB dj 1,6 1,8 2 23 28 3,5
min. 1,46 1,66 1,86 2,16 2,66 3,32
d max. = NennmaB d 1 k2 14 1,6 2 2,5
: min. 0,86 1,06 1,26 1,46 1,86 2,36
f ~ 0,2 0,2 0,25 0,25 0,3 0,4
NennmaB 0,7 0,8 09 1 1,2 1,5
k max. 0,82 0,92 1,02 1,12 1,32 1,62
min. 0,58 0,68 0,78 0,88 1,08 1,38
NennmaB 0,2 0,25 0,25 0,3 0,3 04
n min 0,26 0,31 0,31 0,36 0,36 0,46
max. 0,4 0,45 0,45 0,5 0,5 06
r max. 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
min 0,35 0,4 0,45 0,5 0,6 0,75
! max. 0,5 0,55 0,6 0,7 0.8 0,95
1
NennmaB min max.
1,5 1,4 1,6
2 1,9 2,1
(2,5) 24 2,6
3 29 3,1
(3,5) 373 37
4 38 4,2
5 4.8 5,2
6 58 62 (4 |t L
8 78 8,2 o]
10 9,8 L D e e A
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) Nur mit Gewinde annéhernd bis Kopf (a, = 2 P nach DIN 76 Teil 1)
Fortsetzung Seite 2 bis 4
NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Feinmechanik und Optik (NAFuQO) im DIN
nﬂnl ']
L= A~ A2~ ] |
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Seite 2 DIN 920

Tabelle. (Fortsetzung)

Gewinde d M3 (M 3,5) M4 M5 M6 M8 M 10
P1) 0,5 0,6 0,7 0,8 1 1,256 1,5
b tEp 9 10 12 15 18 24 30
max. = NennmaB dj 4 4,5 556 6,5 8 10 13
A min. 3,82 4,32 5,32 6,28 7,78 9,78 12,73
max. = NennmaB dj 3 35 4 5 6 8 10
“ min. 2,86 3,32 3,82 4,82 58 7,78 9,78
f =~ 0,45 0,5 0,6 0,7 08 0,9 1,1
NennmaB 1,8 2 24 2,7 3,1 38 4,6
k max. 1,92 2,12 2,52 2,82 3,25 3,95 4,75
min. 1,68 1,88 2,28 2,58 2,95 3,65 4,45
NennmaB 0,5 05 0,6 0,8 1 1,2 1,6
n min. 0,56 0,56 0,66 0,86 1,06 1,26 1,66
max. 0,7 0,7 0,8 1 1,2 1,51 1,91
r max. 0,1 0,1 0,2 0,2 0,25 04 0,4
min. 0,9 1 1,2 1,3 1,5 1,9 2,3
: max. 1,16 1,3 1,5 1,6 1,9 24 28
l
NennmaB min. max.
3 2.9 3,1
(3,5) 33 37
4 3,8 4,2
5 4.8 52
6 5,8 6,2
8 7.8 8,2
10 9.8 10,2
12 11,7 128 | :
(14 137 14,3 ”"""_:
16 16,7 w63 | | ;
(18) 17,7 w83 | 1 !
20 197 20,3
(22) 21,7 »2s | 1 | X
25 247 253 E
(28) 27,7 28,3 - ﬂl’
30 29,7 303
35 34,6 354 [ 77777777
Langen Uber 35 mm sind von 5 zu 5 mm zu stufen.
Eingeklammerte GroBen und Zwischenlangen sind moglichst zu vermeiden.
Ublicherweise werden die Schrauben in dem durch die Stufenlinien begrenzten Bereich hergestellt.
Bei Schrauben mit Léangen [ Uber der _ _ _ _ Stufenlinie ist b = [ - a5 (ap = 2 P nach DIN 76 Teil 1)
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde) Documeh tS
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