DK 621.882.215.1 August 1972

Flachkopfschrauben DIN
mit Schlitz, kleinem Kopf und Zapfen 022

Slotted pan head screws with small head and full dog point

Flachkopfschrauben nach dieser Norm werden im allgemeinen nicht lagermiBig gefiihrt.
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Bezeichnung einer Flachkopfschraube mit Schlitz, kleinem ! % f
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l; = 10 mm und Zapfenlénge l, = 4 mm: el klale a nach DIN 76
Schraube M6 X 10 X 4 DIN 922 ], L FeTachDINTS
dy M1,4| M1,6 M1,8)| M2 |M25| M3 |(M3,5)) M4 | M5 | M6 | M8 | M10
dy 2 2,3 2,5 2,8 3,6 4 4,5 5,56 6,5 8 10 13
ds h9 0,8 0,8 1 1,2 1,5 2 2,5 2,8 3,5 4,5 6 7,5
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Eingeklammerte Grofen und Zwischenlingen sind moglichst zu vermeiden.
Ublicherweise werden diese Schrauben in dem durch Stufenlinien abgegrenzten Bereich hergestellt.
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Seite 2 DIN 922

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267

Festigkeitsklasse oder Werkstoff: 5.8 nach DIN 267 Blatt 3
Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung.

Ausfithrung: m nach DIN 267 Blatt 2
Wird Oberfldchenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 zu erginzen.

Die nachfolgend aufgefiihrten Gr6Ben sind nicht fiir Neukonstruktionen bestimmt, weil sie in der internationalen
Gewindeauswahl fiir Schrauben nicht enthalten sind. Es ist beabsichtigt, diese GroRen nach einer angemessenen Uber-
gangszeit zu streichen.
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Erlduterungen

Gegeniiber der Ausgabe 1953 sind folgende Anderungen und Ergénzungen zu verzeichnen:

a) Die Form des Schraubenkopfes und damit auch die Benennung der Schrauben wurden geéindert. Durch den neuen
Flachkopf (in Anlehnung an DIN 85) sind die Anziehmdglichkeiten verbessert worden. Die Kopfmafe stimmen mit
denen in DIN 920 iiberein. Eine Gefihrdung der Austauschbarkeit ist nicht gegeben, weil nur bei einigen Kopfhohen
geringfligige Anderungen eingetreten sind.

b) In Ubereinstimmung mit der internationalen Gewindeauswahl fiir Schrauben wurden die Groen M 1,6, M1,8 und
M 2,5 aufgenommen. Die Groflen M 1,7, M2,3 und M 2,6 wurden fiir Neukonstruktionen gesperrt.

¢) Die SchlitzmafBe wurden teilweise geindert und mit den Festlegungen von DIN 267 Blatt 2 abgestimmt. Die Schlitz-
tiefen wurden so korrigiert, daB die Mindesttiefe 0,5k betrigt.

d) Die Zapfenmafe sind nicht geindert worden, obwohl die Durchmesser teilweise nicht mit DIN 78 iibereinstimmen.
Da die Zapfen vielfach zu Fiihrungszwecken benutzt werden, hitten Anderungen zu Austauschschwierigkeiten
Anlaf} gegeben.

e) Die Festigkeitsklasse 5S wurde entsprechend DIN 267 Blatt 3 in 5.8 umbenannt, ohne daf sich dadurch die seit-
herigen Festigkeitswerte dndern.

f) Gewichte wurden nicht aufgenommen, weil sie z. Z. noch nicht verfiigbar waren. Der iibliche Herstelibereich wurde
jedoch durch Stufenlinien abgegrenzt.

g) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.
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