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Flachkopfschrauben DIN
mit Schlitz und Ansatz 023

Slotted pan head screws with shoulder
Flachkopfschrauben nach dieser Norm werden im allgemeinen nicht lagermifig gefiihrt.
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Bezeichnung einer Flachkopfschraube mit Schlitz und
Ansatz, mit Gewinde d; = M6 und Ansatzlinge / = 10 mm: f2 Zy f2 nach DIN 76

th— o - e z, nach DIN 78
Schraube M6 X 10 DIN 923

dy M1,4|M1,6 |(M1,8)| M2 | M2,5| M3 |(M3,5)| M4 | M5 | M6 | M8 | M10

b 22 |25 [25 | 3 35 |45 | 55 | 6 7 9 11 13,5
dy 35 | 4 4 45 | 6 7 75 | 85 |11 |13 16 | 20

ds h9 | 2 25 | 256 | 28 | 35 | 4 45 | 5,5 | 7 8 10 | 13

f1 0,25 | 0,25 | 0,25 | 0,3 | 0,4 | 0,45| 0,5 | 0,6 | 0,7 | 0,8 | 0,9 | 1,1
k 0,9 |1 11 | 1,2 | 1,56 |18 | 2 24 | 2,7 | 81 | 3,8 4.6
n 03 |04 |04 | 05]06 |08 | 08 |1 12 | 1,6 | 2 2,5
r max. ] 0,1 |01 |01 | 01]01 |01 | 01 0202 025 04] 04
min. | 0,45 | 0,5 | 0,55 | 0,6 | 0,75 | 0,9 | 1 12 ] 1315 ] 19] 23
max. | 0,6 | 0,7 | 0,75] 08 | 095 1,15 1,3 | 1,6 | 1,6 | 1,9 | 2,4 | 28
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Eingeklammerte Grof3en und Zwischenlangen sind moglichst zu vermeiden. Langen iiber 25 mm sind besonders
zu vereinbaren.

Ublicherweise werden diese Schrauben in dem durch Stufenlinien abgegrenzten Bereich hergestellt.

Sollen die Schrauben mit anderen Gewindeldngen b geliefert werden, so ist die Gewindelange in der Bezeichnung
anzugeben, z, B.: Schraube M6 X 10X 5 DIN 923.

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2

Fachnormenausschufl Mechanische Verbindungselemente im Deutschen Normenausschu
Fachnormenausschuf3 Feinmechanik und Optik im DNA b@éhments

— e e | D

Full document details: DIN 923:1972-08


http://avadocuments2026.com/doc/din-923-1972-08
http://avadocuments2026.com/doc/din-923-1972-08

Seite 2 DIN 923

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267

Festigkeitsklasse oder Werkstoff: 5.8 nach DIN 267 Blatt 3
Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung.

Ausfithrung: m nach DIN 267 Blatt 2
Wird Oberflichenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 zu ergéinzen.

Die nachfolgend aufgefiihrten GroBen sind nicht fiir Neukonstruktionen bestimmt, weil sie in der internationalen
Gewindeauswabhl fiir Schrauben nicht enthalten sind. Es ist beabsichtigt, diese Gré3en nach einer angemessenen Uber-

gangszeit zu streichen.

dq M1,7 | M23 | M26
b 2,5 3 3,5
d, 4 5 6

dy h9 2,5 3 3,5
f 0,25 0,35 0,4
k 1,1 1,4 1,6
n

r

0,4 0,6 0,6
max, 0,1 0,1 0,1
min, 0,55 0,7 0,8
max. 0,7 0,9 1

l zul, Abw,

1,4 | +o0,10
1’5 + 0,06

45 | +o0.15
5 +0.07

Erlauterungen

Gegeniiber der Ausgabe August 1953 sind folgende Anderungen und Erginzungen zu verzeichnen:

a) Die Form des Schraubenkopfes und damit auch die Benennung der Schraube wurden geéindert. Durch den neuen
Flachkopf (in Anlehnung an DIN 85) sind die Anziehmoglichkeiten verbessert worden. Eine Gefdhrdung der Aus-
tauschbarkeit ist nicht gegeben, weil die seitherigen Kopfdurchmesser beibehalten wurden und nur bei einigen Kopf-
hohen geringfligige Anderungen eingetreten sind.

b) In Ubereinstimmung mit der internationalen Gewindeauswahl fiir Schrauben wurden die Groen M1,6,M1,8 und
M 2,5 aufgenommen, Die Gr6en M 1,7, M 2,3 und M 2,6 wurden fiir Neukonstruktionen gesperrt.

¢) Die Schlitzmafie wurden teilweise gedndert und mit den Festlegungen von DIN 267 Blatt 2 abgestimmt. Die Schlitz-
tiefen wurden so korrigiert, da3 die Mindesttiefe 0,5k betrigt.

d) Die Ansatzlingen 0,5, 1.4, 1,5, 1,8, 3,5 und 4,5 mm wurden aufgenommen. Die Toleranzen fiir die Ansatzlingen
wurden geindert und nach ,,plus — plus* gelegt. Hierdurch soll sichergestellt werden, daf8 die Schrauben als Gelenk-
bolzen bei Blechen verwendet werden konnen.

e) Die Festigkeitsklasse 5S wurde entsprechend DIN 267 Blatt 3 in 5.8 umbenannt, ohne daf sich dadurch die seit-
herigen Festigkeitswerte dndern.

f) Gewichte wurden nicht aufgenommen, weil sie z. Z. noch nicht verfiigbar waren. Der iibliche Herstellbereich wurde
jedoch durch Stufenlinien abgegrenzt.

g) Der Inhalt der Norm'wurde redaktionell iiberarbeitet.

h) Es sei noch darauf hingewiesen, daf zur Zeit im Rahmen des Fachnormenausschusses Feinmechanik und Optik

Vorarbeiten fiir eine Normung von Ansatzbolzen mit Kopf durchgefiihrt werden. Hierbei wird vegsucht, bei einheit;
lichen BolzenmafBen sowohl einen glatten Zapfen als auch einen Gewindezapfen festzulezen. DieD‘b@eummtxs

soll zu gegebener Zeit DIN 923 ersetzen. Document Sharing Hub
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