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Flachkopfschrauben
mit Schlitz und Ansatz

O
Z

923

1 MaBe

Rundung statt Fase
nach Wahl des
Herstellers zulassig

fur <M3

Slotted pan head screws with shoulder
Vis a téte cylindrique a depouille, fendue, a tige ajustable

MaBe in mm

Ersatz fir Ausgabe 08.72

Gewindeende DIN 78-K
oder DIN 78-L nach

S| =

- ©

‘,,1 Wahl des Herstellers
©

~~Gewindefreistich DIN76-A
fur >M3 Z t u (unvollstandiges
= R, 25 \/ k L { Gewinde): max. 1,5 P
Gewinde d M14 M 1,6 M 2 M 2,5 M3
P1) 0,3 0,35 0,4 045 05
b2) NennmaB 2,2 25 3 3,5 4,5
& max. = NennmaB dj 35 4 45 6 7
< min. 3,32 3,82 4,32 5,82 6,78
dq max. = NennmaB d 2 25 2,8 3,5 4
(h9) min. 1,975 2,475 2775 347 397
f ~ 0,25 0,25 0,3 04 0,45
NennmaB 0,9 1 12 1,5 1,8
k max. 1,02 1,12 1,32 1,62 1,92
min. 0,78 0,88 1,08 1,38 1,68
NennmaB 0,3 04 0,5 0,6 0,8
n min. 0,36 0,46 0,56 0,66 0,86
max. 0,5 0,6 0,7 0,8 1
r max. 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
y min. 0,45 0,5 0,6 0,75 09
max. 0,6 0,7 0,8 0,95 1,15
12)
NennmaB min. max.
0,5 0,56 0,6
0,6 0,66 0,7
0,8 0,86 0,9
1 1,06 1,1
1,2 1,26 1,3
1,4 1,46 15
1,5 1,56 1,6
1,6 1,66 1,7
1,8 1,86 19
2 2,06 2,1
2,5 2,56 2,6
3 3,06 3,1
(3,5) 3,57 3,65
4 4,07 415
(4,5) 4,57 4,65
5 5,07 5,15
6 6,07 6,15
(8) 8,07 8,15
10 10,07 10,15
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde) 2) Toleranz fir [ + b: js 15
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Tabelle. (Fortsetzung)

Gewinde d (M 3,5) M4 M5 M6 M8 M 10
PY) 0,6 0,7 08 1 1,25 1.5
b 55 6 7 9 11 13,5
max. = NennmaB dy 75 8,5 11 13 16 20
“ min. 7,28 8,28 10,73 12,73 15,73 19,67
max. = NennmaB d; 45 5.5 7 8 10 13
& min. 447 547 6,964 7,964 9,964 12,957
f =~ 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 11
NennmaB 2 24 2.7 3,1 3,8 4.6
k max. 212 2,52 2,82 3,25 3,95 4,75
min. 1,88 2,28 2,58 2,95 3,65 4,45
NennmaB 08 1 2 1,6 2 25
n min. 0,86 1,06 1,26 1,66 2,06 2,56
max. 1 1,2 1,51 1,91 2,31 2,81
r max. 0,1 0,2 0,2 0,25 04 04
min. 1 102 1,3 1,56 1,9 2,3
! max. 1,3 1,5 1.6 1,9 24 2,8
1
NennmaB min. max.
1,6 1,66 1,7
1,8 1,86 19
2 2,06 2,1
2,5 2,56 2,6
3 3,06 3,1
(3,5) 3,57 3,65
4 4,07 4,15
4,5) 4,57 4,65
5 5,07 5,15
6 6,07 6,15
(8) 8,07 8,15
10 10,07 10,15
12) 12,1 12,2
16 16,1 16,2
(20) 20,1 20,2
25 251 25,2
Eingeklammerte GréBen und Zwischenldngen sind moglichst zu vermeiden.
Ublicherweise werden die Schrauben in dem durch die Stufenlinien begrenzten Bereich hergestellt.
Langen liber 25 mm sind besonders zu vereinbaren.
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
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