DK 621.882.215.4 August 1972

Linsensenkschrauben DIN
mit Schlitz und Zapfen 924
Slotted countersunk (oval) head screws with full dog point
Linsensenkschrauben nach dieser Norm werden im allgemeinen nicht lagermi®ig gefiihrt.
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Bezeichnung einer Linsensenkschraube mit Schlitz und z
Zagf;n, ;nitl "Gewilnd_e‘ (116= MZ., Gewindeldnge I, = 2,5 mm k +Ql— |l & nach DIN 76
und Zapfenlinge I, = 1,6 mm: | B S zg nach DIN 78
Schraube M2 X 2,5 X 1,6 DIN 924
dy M14 M1,6 (M1,8) M2 M2,5 M3
dg 2,6 3 3,4 3,8 4,7 5,6
ds ho 0,8 0,8 1 1,2 1,5 2
f ~ 0,35 0,4 0,45 0,5 0,6 0,75
k max. 0,84 0,96 1,08 1,2 1,5 1,65
0,3 0,4 0,4 0,5 0,6 0,8
1 ~ 3 3 4 4 5 6
ro  max. 0,14 0,16 0,18 0,2 0,25 0,3
¢ min. 0,52 0,65 0,72 0,8 1 1,2
max. 0,65 0,8 0,9 1 1,2 1,45
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Eingeklammerte GroBen und Zwischenlingen sind moglichst zu vermeiden.
Ublicherweise werden die Schrauben in dem durch Stufenlinien abgegrenzten Bereich hergestellt.

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2

Fachnormenausschu8 Mechanische Verbindungselemente im Deutschen Normenausschu (DNA)

Fachnormenausschuff Feinmechanik und Optik im DNA oCcu menti
- ocument snaring Hub

Full document details: DIN 924:1972-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-924-1972-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-924-1972-08

Seite 2 DIN 924

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267

Festigkeitsklasse oder Werkstoff: 5.8 nach DIN 267 Blatt 3
Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung.

Ausfithrung: m nach DIN 267 Blatt 2
Wird Oberflichenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 zu erginzen.

Die nachfolgend aufgefiihrten GroBen sind nicht fiir Neukonstruktionen bestimmt, weil sie in der internationalen
Gewindeauswahl fiir Schrauben nicht enthalten sind. Es ist beabsichtigt, diese GréBen nach einer angemessenen {ber-
gangszeit zu streichen,

dy M1,7 | M23 | M26

d, 3,5 4,5 5

dg ne | 1 1,4 1,6

f ~ 0,4 0,5 0,6

k max. 1,1 1,3 1,4
0,4 0,5 0,6

ry ~ 4 4 5

rp, max. | 0,17 0,23 0,26

min, 0,68 0,92 1,05
max. 0,86 1,13 1,3

Erlduterungen

Gegeniiber der Ausgabe August 1953 sind folgende Anderungen und Ergénzungen zu verzeichnen:

a) In Ubereinstimmung mit der internationalen Gewindeauswahl fir Schrauben wurden die Groen M1,6, M1,8 und
M 2,5 aufgenommen. Die Groen M 1,7, M 2,3 und M 2,6 wurden fiir Neukonstruktionen gesperrt.

b) GroBen iiber M3 wurden gestrichen, weil fiir diese kein nennenswerter Bedarf besteht.

¢) Die Mafe der Senkkopfe wurden teilweise geringfiigig geéindert und mit DIN 964 abgestimmt. Austausch-
schwierigkeiten sind dadurch nicht zu verzeichnen.

d) Die Zapfenmafe sind nicht geindert worden, obwohl die Durchmesser teilweise nicht mit DIN 78 iibereinstimmen.
Da die Zapfen vielfach zu Fiihrungszwecken benutzt werden, hiitten Anderungen zu Austauschschwierigkeiten Anla

gegeben.

e) Die Festigkeitsklasse 5S wurde entsprechend DIN 267 Blatt 3 in 5.8 umbenannt, ohne da# sich dadurch die seit-
herigen Festigkeitswerte dndern.

f) Gewichte wurden nicht aufgenommen, weil sie z. Z. noch nicht verfiighar waren. Der iibliche Herstellbereich wurde
jedoch durch Stufenlinien abgegrenzt.

g) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.
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