DEUTSCHE NORM September 1986

Gewindestifte DIN
mit Schlitz und Zapfen 026
Slotted set screws with dog point Ersatz fiir Ausgabe 08.72
Vis sans téte, fendue, entierement filetée, a téton
MaBe in mm
1 MaBe
1
/R 63 fir <M3 o M \/ <
\ /16 fiir >M3 f z
ly L,
Gewinde d M1 M1,2 M14 M 1,6 M2
P1) 0,25 0,25 0,3 0,35 04
d max. = NennmaB d,, 05 0,7 08 0,8 1,2
P min. 0,475 0,675 0,775 0,775 1,175
f max. 04 04 0,5 0,5 0,6
NennmaB 0,2 0,2 0,2 0,25 0,25
n min. 0,26 0,26 0,26 0,31 0,31
max. 0,4 0,4 0,4 0,45 0,45
min. 04 04 0,48 0,56 0,64
! max. 0,52 0,52 0,63 0,74 0,84
z ~ 0,1 0,15 0,2 0,2 0,25
L
NennmaB GrenzabmaBe
1
(1,2)
1,6 js 15
2 fur Iy + I
2,5
(3)
4
lp
NennmaB min. max.
0,5 0,5 0,75
0,6 06 0,85
(0,8) 08 1,05
1 1 1,25
(1,2) 1,2 1,45
1,6 1,6 1,85
2 2 2,25
Eingeklammerte GroBen und Zwischenlangen sind moglichst zu vermeiden.
Ublicherweise werden die Gewindestifte in dem durch die Stufenlinien begrenzten Bereich hergestelit.
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
Fortsetzung Seite 2 bis 4
NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
NormenausschuB Feinmechanik und Optik (NAFuO) im DIN
=
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Tabelle. (Fortsetzung)
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Gewinde d M 2,5 M3 (M 3,5) M4 M5 M6
P 0,45 0,5 0,6 0,7 0,8 1
max. = Nennmas d,, 1,5 2 25 28 35 4,5
dp min. 1,475 1,975 2,475 2,775 3,47 447
f max. 0,7 08 09 1 1,2 1,5
NennmaB 04 0,5 0,5 0,6 0,8 1
n min. 0,46 0,56 0,56 0,66 0,86 1,06
max. 0,6 0,7 0,7 0,8 1 1,2
min. 0,72 0,8 0,96 1,12 1,28 1,6
t max. 0,95 1,05 1,21 1,42 1,63 2
z ~ 0,35 04 045 0,5 0,6 0,7
b
NennmaB GrenzabmaBe
2
25
3)
4 js 15
(5) fir Iy + 1o
6
(8)
10
(12)
I
NennmaB min. max.
(1,2) 1,2 1,45
1,6 1,6 1,85
2 2 2,25
25 2:5 2,75
(3) 3 3,25
4 4 43
(5) 5 53
6 6 6,3
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
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