DK 621.882.33 Mai 1970

Vierkant-Schweif3muttern 9—28
Square weld nuts
Mafle in mm
Die Vierkant-Schweifimuttern brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind
einzuhalten.
zul. Unebenheit 02 Einzelheit X
Kanten gerundet
=02
=
zul. Hohenunterschied Gewinde bis auf den
aller 4 Warzen unter- Gewindedurchmesser
einander 0,1 ausgesenkt
Bezeichnung einer Vierkant-Schweifimutter mit Gewinde dy = M8:
Schweif3mutter M8 DIN 928
Gewinde d, b d, e b m v | o
nach o
nach DINT3  |o\Ns) B1.1Y) Aw.| i min. | 0, h14 h14 kgnoo:, Stick
M4 —_ — 08 5 9 04 35 7 0,81
M5 —_— - 1 6 12 08 42 9 170
M6 — — 12 40,15 75 13 08 5 10 2,40
M7) — - 12 8 14 08 55 1 3,05
M8 (M 8x1) — 15 10 18 1 65 14 6,50
M10 |(M10x1,.25) - 18 125 2 12 8 17 1.3
Mi12 |(M12x1,5) —_ 2 135 25 14 95 19 16,6
— — | LR 2 Jse2| 135 | 25 | 14 | 9 19 165
(M 14) — — 2,5 168 28 14 n 22 267
M16 — — 2,5 188 32 1,6 13 24 358
Eingeklommerte Groflen sind moglichst zu vermeiden.
Technische Lieferbedingungen nach DIN 267
Festigkeitsklasse: 8 schweifibar nach DIN 267 Blatt 4
AusfGhrung: m nach DIN 267 Blatt 2
Eintragung in Zeichnungen X :EZ—/:‘X
1) Nur fir die Befestigung von Sicherheitsgurten in Kraftfahrzeugen.
Sechskant-Schweifimuttern siehe DIN 929 Erlduterungen Seite 2
Arbeitsausschuf Schrauben im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
e m st
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Seite 2 DIN 928

Erlduterungen

Fiir die Verwendung von Vierkant-Schweimuttern nach die-
ser Norm sind folgende Punkte herauszustellen:

Die Mutter wird meist halb- oder vollautomatisch iiber ent-
sprechende Zufihreinrichtungen annéhernd an die Schweif3-
stelle geschoben. Der Vierkant soll dieses Zufihren erleich-
tern und hat dariber hinaus keine funktionelle Bedeutung.
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Bild 1. Zufilhren und annéhernde Lagebestimmung

Im Gegensatz zu Sechskant-Schweifimuttern nach DIN 929
besitzt die Vierkant-SchweiBmutter keinen Zentrierbund.
Ihre genaue Lage wird erst durch die einfahrende Schweif3-
elekirode bestimmt. Diese zweistufige mechanische Lage-
bestimmung gilt als besonders stérungsarm in der Massen-
fertigung.

Bild 2. Genaue Zentrierung unmittelbar vor dem
Verschweiflen

Der ;eqtriereinscfz der Schweif3elektrode ist gegeniber die-
ser isoliert und gestattet dadurch einen definierten Strom-
stof3 ausschlieflich Uber die Schweif3warzen. Unerwiinschte

Full document details: DIN 928:1970-05

und in ihrer Starke nicht bestimmbare Sekund&rstrome wer-
den dadurch vermieden.
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Bild 3. Verschweifien durch definierten Stromdurchlauf

Der runde Ansatz an der Mutter begrenzt die Auflagefléche
der Schweifielektrode. Er dient nicht zur Zentrierung.
Entscheidend fir die Verschweilbarkeit der Mutter ist das
Volumen der Schweifiwarzen, das durch die Mafie b und 4
sowie durch den Winkel 45° genau festgelegt ist. Die Mafie
haben keine Beziehung zu denen der véllig anders geform-
ten Warzen bei Sechskant-Schweifimuttern nach DIN 929.
Schweifvorgang, Konstruktion der Elektroden und Prisf-
methode der verschweifiten Mutter (z. B. durch Abscher-
momente unterscheiden sich bei den Verbrauchern zum Teil
erheblich. Deshalb war es nicht mdglich, in der vorliegenden
Norm einheitliche Richilinien fir die Anwendung zu bringen
und z. B. die Lochdurchmesser und Mindestblechdicken auf-
zufihren, die in DIN 929 genannt sind, dort aber vom Zen-
trierbund an der Mutter abhdngen.

Es sei noch darauf hingewiesen, dal das Gewinde 7/16-20
UNF-2B nach ANSI B 1.1 international zur Befestigung von
Sicherheitsgurten in Kraftfahrzeugen vereinbart wurde und
in einer ISO-Empfehlung festgelegt werden soll.
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