DK 621.882.31 August 1983

Sechskant-SchweiBmuttern
929

Hexagon weld nuts Ersatz fiir Ausgabe 12.72

O
Z

Mafe in mm
1 MaRe, Bezeichnung

Die Sechskant-SchweiBmuttern brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle
sind einzuhalten.

1 o Einzelheit Y
7102 (im Schnitt dargestellt)

Einzelheit X

hy

Bild 1.

Bezeichnung einer Sechskant-Schweifmutter mit Gewinde d; = M 10, aus Stahl (St):
Schweillmutter DIN 929 — M 10 — St

Tabelle 1.
Gewinde Gewicht
d1 fur
DIN 13 b dy | d3 | dy e2)| f hy Ry m | s |1000Stick
in kg
DIN 13 und 2ul. zul. zul.

UNF-2B 1) Abw.| d11 | H13 | max. | min. |%0,2 Abw. Abw.| h14 | h13 ~

M3 - — 0,8 45| 45| 3,15| 8,15| 6,2 0,55 0,25 3 7.5 0,78
M4 - - 08 [to2 | 6 | 6 42 | 983 770659, 035/, |35 9 1,13
M5 - - 0.8 7 |7 | 525|1095| 8,7/0,7 04 | °' a4 |10 1,73
M6 — - 0,9 8 8 6,3 (12,02 9,7/0,75 04 5 11 2,50

+0,22
(M7) - - 0,9 9 |9 | 7,35(13,14(108(08 |.J50.,5 55 12 3,24
M8 (M8 X1) — 1 +0,25/10,6 ({10,5| 8,4 |15,38|12,6 0,9 0,5 _3'15 6,514 5,27
M10 | (M10X1,25)| (M10X1) 1,25 1251125105 [18,74 (15,1 (1,15 0,65 8 |17 9,58
- — 7/16-20 1,25 |*0,3 |13,5(13,5|11,7 |20,91|17,3|1,4 0,8 10 |19 14
M12 | (M12X1,25)| (M12X1,5) |1,25 148 (148|126 |(2091(17,3|1,4 _32 0,8 o 10 |19 13,7
(M14) | (M14X1,5) - 15 16,8 16,8 (14,7 [24,27(19,8(1,8 1 %21 |22 | 213
+0,4
M16 |(M16X1,5) - 15 18,8 (188(16,8 |26,51(21,8|1,8 1 13 (24 28,5
Eingeklammerte GréRen sind maglichst zu vermeiden.
1) Nach ANSI B1.1; nur fiir die Befestigung von Sicherheitsgurten in Kraftfahrzeugen.
2) €min ~ 1,12 Smin

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuR Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 929

2 Technische Lieferbedingungen
2.1 Aligemeine Anforderungen
Nach DIN 267 Teil 1

2.2 Werkstoff
St = Stahl mit einem max. Kohlenstoffgehalt von 0,25 %

Wird eine bestimmte Stahlsorte oder ein anderer Werkstoff gewiinscht, so ist dies bei Bestellung zu vereinbaren.

2.3 Produktklasse (Ausfiilhrung)
A (bisher m) nach DIN ISO 4759 Teil 1 bzw. DIN 267 Teil 2 (z. Z. Entwurf); jedoch Gewindetoleranz 6 G.

2.4 Priifkréifte
Fiir die Beurteilung der mechanischen Eigenschaften der SchweiBmuttern gelten Priifkrafte nach Tabelle 2.

Tabelle 2.
Gewinde nach Tabelle 1 Priifkraft
d, in N
M3 - - 3800
M4 - - 6 800
M5 - - 11 000
M6 - - 15 500
M7 - - 22 300
M8 M8 X1 - 28 300
M 10 M10X1,25 | M10X1 44 800
- - 7/16-20 53 600
M12 M12X1,25 | M12X15 65 300
M14 M14X1,5 — 89 700
M 16 M16X15 - 123 000
Die Priifkrafte gelten einheitlich fiir SchweiBmuttern mit Regel-
und mit Feingewinde

2.5 Annahmepriifung
Nach DIN 267 Teil 5 (z. Z. Entwurf)

3 Eintragung in Zeichnungen

Bild 2. Bild 3.
Fiir SchweiBmuttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 — 2 — 9
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