DEUTSCHE NORM September 1987

Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf

Gewinde M 1,6 bis M 52
Produktklassen A und B 933

()
Z

Hexagon head screws; Metric thread M 1,6 to M 52, product grades A and B Mit DIN ISO 4017/09.87

Vis a téte hexagonale fileté jusqu’a proximite de la téte; Filetage métrique M 1,6 Ersatz fiir Ausgabe 12.83

jusqu'a M 52 classes de produit A et B

Anstelle dieser Norm soll die Norm DIN ISO 4017 verwendet werden, siehe jedoch Erlauterungen. Es ist beabsichtigt, bis
zum 01.07.1992 DIN 933, Ausgabe 09.87 zuriickzuziehen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen iiber Sechskantschrauben mit Gewinde annéhernd bis Kopf mit Metrischem Regelgewinde
von M 1,6 bis M 52 in den Produktklassen A fiir GewindegroBen bis M 24 und Langen < 10 d bzw. 150 mm und B fiir Gewinde-
groBen liber M 24 oder Langen > 10 d bzw. 150 mm.

Die Schrauben entsprechen denen nach DIN 931 Teil 1, haben jedoch Gewinde annahernd bis Kopf und handelsiibliche
Langen bis 200 mm.

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm benotigt, z. B. andere Festigkeitsklassen,
sind diese nach den entsprechenden Normen zu wéhlen.
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Fortsetzung Seite 2 bis 9

NormenausschuB8 Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 933

Tabelle.
Gewinde d M 1,6 M2 M 2,5 M3 (M 3,5) M4 M5 M6
P 0,35 04 0,45 0,5 0,6 0,7 0,8 1
a?) max. 1,05 1,2 1,35 1,5 18 21 2,4 3
¢ min. 0,1 0,1 0,1 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
max. 0,25 0,25 0,25 04 04 0,4 0,5 0,5
d, max. 2 2,6 3,1 3,6 41 4,7 57 6,8
dy min. Produktklasse AL 24 3.2 4.1 4.8 5.1 59 6.9 89
B - - - - - 5,7 6,7 8,7
e min. Produktklasse A 3,41 4,32 545 6,01 6,58 7,66 8,79 11,05
B - - - - - 7,5 8,63 10,89
NennmaB 1,1 14 1,7 2 24 2,8 3,5 4
A min. 0,98 1,28 1,58 1,88 2,28 2,68 3,35 3,85
k Produktklasse max. 1,22 1,52 1,82 2,12 2,52 2,92 3,65 4,15
B min. - - - - - 2,6 3,26 3,76
max. - - - - - 3 3,74 4,24
kK min. 0,7 0,9 11 1,3 1,6 1,9 2,28 2,63
r min. 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,25
max. = NennmaB s 3,2 4 5 55 6 7 8 10
s min. Produktklasse A 3,02 3,82 4,82 5,32 5,82 6,78 7,78 9,78
B - - - - - 6,64 7,64 9,64
l
P'id”ktk'asse B Gewicht (7,85 kg/dm?) in kg je 1000 Stiick ~
NennmaB min. max. min. max.
2 1.8 2,2 - - 0,1
3 28 3,2 - - 0,11 0,2 0,37
4 3,76 4,24 - - 0,12 0,21 04 0,48
5 4,76 5,24 - - 0,13 0,23 0,43 0,53 0,84 1,26
6 5,76 6,24 - - 0,14 0,25 0,46 0,57 0,9 1,33 2,18 34
(7) 6,71 7,29 - - 0,15 0,27 0,49 0,61 0,96 1,41 2,28 3,57
8 7,71 8,29 - - 0,16 0,29 0,52 0,66 1,02 1,49 2,38 3,74
10 9,71 10,29 = - 0,18 0,33 0,58 0,75 1,14 1,64 2,63 4,08
12 11,65 12,35 = - 0,2 0,36 0,64 0,84 1,26 1,8 2,87 4,42
(14) 13,65 14,35 = - 0,39 0,7 0,92 1,38 1,95 3,12 4,76
16 1565 | 1635 - - | o042 | o76 | 1 15 2,1 337 5,11
(18) 17,65 18,35 = - ) : 0,82 1,09 1,61 2,25 3,62 5,45
20 19,58 20,42 - - ) 0,88 1,18 1,73 2,41 3,87 58
(22) 21,58 22,42 - - ! 0,94 1,27 1,85 2,56 4,12 6,15
25 24,58 25,42 - - | 1,02 14 2,03 2,8 4,49 6,65
(28) 2758 | 2842 - - 7 o152 2,21 3,04 4,86 7,15
30 2958 | 3042 - - | 161 | 233 | 319 | 511 7,51
35 34,5 35,5 - - | 2,63 3,57 5,73 8,37
40 395 | 405 - i R N N A i 896 | 635 9,23
45 445 45,5 43,75 46,25 ) 4,34 b 6,99 10,1
50 49,5 50,5 48,75 51,25 4,73 E 7,59 11
55 54,4 55,6 53,5 56,5 512 | 821 | 119
60 59,4 60,6 58,5 61,5 55 8,83 : 12,7
65 644 | 656 | 635 | 665 589 | 945 | 136 |
70 69,4 70,6 68,5 71,5 6,28 10,1 14,4
(75) 74,4 75,6 735 76,5 10,7 15,3
80 79,4 80,6 78,5 81,5 11,3 16,2
1) P = Gewindesteigung Eingeklammerte GroBen sind moglichst zu vermeiden.
2) amin.> 1P Produktklasse A oberhalb der - - - - Stufenlinie
Produktklasse B unterhalb der - - - - Stufenlinie
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DIN 933 Seite 3

Tabelle. (Fortsetzung)

Gewinde d M7) M8 M10 | M12 [ (M14) | M16 | (M18) | M 20
P 1 1,25 1,5 1,75 2 2 25 25
a?) max. [ 3 3,75 45 525 6 6 75 75
. min. 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,2 0,2 0.2
max. | 05 0,6 0,6 0,6 0,6 08 0,8 08
da max. 7.8 9,2 11,2 13,7 15,7 17,7 20,2 224
d, min. Produktklasse Al 96 11,6 15,6 17,4 20,5 225 253 28,2
B| 94 11,4 15,4 17,2 20,1 22 24,8 27,7
. in. Produktklasse Al 1212 | 1438 | 189 21,1 24,49 | 26,75 | 30,14 | 3353
B| 1194 | 142 18,72 | 20,88 | 2391 | 26,17 | 2956 | 3295
NennmaB 48 53 6,4 75 88 10 11,5 12,5
A min 4,65 515 6,22 7,32 8,62 982 | 1128 | 12,28
k Produktklasse max. | 4,95 5,45 6,56 7,68 898 | 10,18 | 11,72 | 12,72
g mn. 456 5,06 6,11 7,21 8,51 971 | 11,15 | 12,15
max. | 5,04 5,54 6,69 7.79 909 | 1029 | 1185 | 1285
k min. 3,19 3,54 4,28 5,05 5,96 6,8 7.8 85
r min. 0,25 0,4 04 0,6 0,6 0,6 0,6 08
max. = NennmaB s 11 13 17 19 22 24 27 30
, A| 1073 | 12,73 | 16,78 | 1867 | 21,67 | 23,67 | 2667 | 2967
s min. Produktklasse
B| 1057 | 1257 | 1657 | 1848 | 21,16 | 2316 | 26,15 | 29,16
]
P'id“ktk'asse . Gewicht (7,85 kg/dm®) in kg je 1000 Stiick ~
NennmaB min. max. min. max.
(7) 6,71 7,29 - - 56
8 7,71 8,29 - - 5,85 85 15,2
10 971 | 10,29 - - 6,35 9,1 16,2 23,3 38
12 11,65 | 12,35 - - 6,85 9,8 17,2 25 40 52,9
(14) 1365 | 14,35 - - 7,35 10,5 18,2 26,4 42 55,6
16 1565 | 16,35 - - 7,85 11,1 19,2 27,7 44 58,3 82 105
(18) 17,65 | 1835 - - 8,35 11,7 20,2 29,1 46 60,9 84,9 110
20 19,58 | 20,42 - - 8,85 12,3 21,2 31 48 63,5 87,2 114
(22) 2158 | 2242 - - 9,35 12,9 222 33 50 66,2 922 119
25 2458 | 2542 - - 10 139 237 34,1 53 70,2 958 124
(28) 27,58 | 2842 - - 10,7 14,9 252 36,2 559 742 | 100 129
30 2058 | 3042 - - 11,3 15,5 26,2 37,7 579 769 | 104 134
35 34,5 355 - - 12,5 17,1 28,7 41,3 62,9 835 | 112 145
40 39,5 40,5 - - 13,8 18,7 31,2 449 67.9 9202 | 120 155
45 445 45,5 - - 15 20,3 337 485 729 97,1 | 128 165
50 495 50,5 - - 16,3 21,8 36,2 52 779 | 103 136 176
55 54,4 55,6 - - 17,5 234 387 55,6 828 | 110 145 186
60 59,4 60,6 - - 18,7 25 413 58,2 878 | 117 153 196
65 64,4 65,6 - - 20 26,6 438 62,8 928 | 123 161 207
70 69,4 70,6 - - 212 | 282 463 66,4 979 | 130 169 217
(75) 74,4 75,6 735 765 | 225 | 298 488 70 102 137 177 227
80 79,4 80,6 78,5 815 | 237 1| 314 | 513 736 | 107 144 186 238
(85) 84,3 85,7 83,25 | 86,75 | 25 33 1| 538 772 | 112 150 194 247
90 89,3 90,7 88,25 | 9175 | 26,2 346 || 563 808 | 117 157 202 258
(95) 94,3 95,7 93,25 | 96,75 | 27,5 352 1| 598 844 | 122 164 210 268
100 993 | 100,7 98,25 | 101,75 | 28,7 377 || 613 88 127 170 218 279
110 1093 | 110,7 | 10825 | 111,75 40,9 664 || 952 | 137 184 235 300
120 1193 | 120,7 | 118,25 | 121,75 714 1 102 | 147 197 251 320
130 1292 | 1308 | 128 132 764 | 109 1| 157 210 268 340
140 139,2 | 1408 | 138 142 814 | 116 .| 167 224 284 361
150 | 1492 | 1508 | 148 152 864 | 123 177 | 237 | 300 | - 381
160 159,2 | 1608 | 158 162 316 402
(170) | 1692 | 1708 | 168 172 332 422
180 1792 | 1808 | 178 182 348 442
(190) | 189,08 | 190,92 | 187,7 | 192,3 364 462
200 199,08 | 20092 | 197,7 | 202,3 380 484
1) und 2) siehe Seite 2
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