DEUTSCHE NORM Oktober 1987

Sechskantmuttern DIN
Metrisches Regel- und Feingewinde
Produktklassen A und B 934

Hexagon nuts; Metric coarse and fine pitch thread, Product grades A and B Ersatz fir Ausgabe 07.82
Ecrous hexagonaux; filetage métrique & pas gros et fin, classes de produit A et B

Anstelle dieser Norm sollen die Normen DIN ISO 4032, DIN ISO 8673 *) und DIN ISO 8674 *) verwendet werden, siehe
jedoch Erlauterungen. Es ist beabsichtigt, bis zum 01. 07. 1992 DIN 934, Ausgabe 10.87, zuriickzuziehen.

Fur Sechskantmuttern aus Stahl nach dieser Norm sind im Bereich von 5 bis 39 mm Gewinde-Nenndurchmesser die revidier-
ten Festigkeitsklassen nach DIN ISO 898 Teil 2 nur mit den bisherigen Priifkraften nach DIN 267 Teil 4 anwendbar. Es wird emp-
fohlen, bei Neukonstruktionen in diesem Bereich nur noch Sechskantmuttern nach DIN ISO 4032 (Regelgewinde) und
DINISO 8673 *), DIN ISO 8674 *) (Feingewinde) zu verwenden, fiir deren Priifkrafte DIN ISO 898 Teil 2 bzw. DIN 267 Teil 23 gilt.
Zur Unterscheidung der Mutternarten miissen bei Muttern nach DIN 934 im Kennzeichen zu der Kennzahl der Festigkeits-
klasse dauerhaft zwei senkrechte Striche hinzugefiigt sein, z. B. |8| (siehe DIN 267 Teil 4).

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen uber Sechskantmuttern mit Metrischem Gewinde von 1 bis 160 mm Gewinde-Nenndurch-
messer in den Produktklassen A (bis 16 mm Gewinde-Nenndurchmesser) und B (iiber 16 mm Gewinde-Nenndurchmesser).
Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm benétigt, z. B. andere Festigkeitsklassen,
sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlen.
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Bezeichnung siehe Abschnitt 4
*) Z. Z. Entwurf Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 934

Tabelle 1.
Gewinde d M1 M12 | M14 M16| M2 M25 M3 |((M35) M4 M5 M6 (M7)
P 025 | 025 | 03 035 | 04 045 | 05 0,6 0,7 08 1 1
min 1 1,2 14 1,6 2 25 3 35 4 5 6 7
& max. 1,15 | 14 1,6 184 | 23 29 345 4 4,6 575 6,75 7,75
dy min 2 2,1 2,1 24 32 4,1 45 5 5.8 6,8 88 9,5
e min 2,71 328 | 328 341 432 | 545 | 6,01 658 | 766 | 879 | 11,05 | 12,12
max. = NennmaB m 08 1 1,2 1,3 1,6 2 24 2,8 32 4 5 55
" min. 055 | 075 | 095 | 1,05 | 135 | 1,76 | 2156 | 255 | 29 37 4,7 52
m' min. 044 | 06 076 | 084 | 1,08 | 14 1,72 | 204 | 232 | 296 376 4,16
y X = NennmaB s 2,5 3 3 3,2 4 5 55 6 7 8 10 11
s min. 2,4 29 29 302 | 382 | 482 | 532 | 582 | 678 | 7,78 9,78 | 10,73
M8 M 10 M12 (M 14) M 16 (M 18) M 20
Gewinde d M8x1 M10x 1 M12x15 M14x15)  M16x15 | (M18 x 1,5) M20 x 2
- M10x 1,25 | M12x 1,25 - - (M18x27)+ M20x 1,5
P 1,25 1,5 1,75 2 2 2,5 2,5
min 8 10 12 14 16 18 20
da max. 8,75 10,8 13 151 17,3 19,5 21,6
dw min 11,3 153 17,2 20,2 22,2 253 28,2
e min 14,38 18,9 211 24,49 26,75 29,56 32,95
max. = NennmaB m 6,5 8 10 11 13 15 16
" min, 6,14 7,64 9,64 10,3 12,3 14,3 14,9
m' min. 4,91 6,11 7,71 8,24 9,84 11,44 11,92
y Mo = NennmaB s 13 17 19 22 24 27 30
Y min. 12,73 16,73 18,67 21,67 23,67 26,16 29,16
(M 22) M 24 (M 27) M 30 (M 33) M 36 (M 39)
Gewinde d M22x15)| M24x2 (M 27 x 2) M 30 x 2 (M33x2) | M36x3 | (M39x3)
(M 22 x2) - - - - - -
P 2,5 3 3 3,5 35 4 4
min 22 24 27 30 MM(V33 36 39
& max. 23,7 259 291 324 35,6 389 421
dy min 29,5 33,2 38 42,7 46,6 51,1 559 N
e min 35,03 39,55 452 50,85 55,37 60,79 66,44
max. = NennmaB m 18 19 22 24 26 29 31
" min. 16,9 17,7 20,7 22,7 24,7 27,4 294 ]
m' min. 13,52 14,16 16,56 18,16 19,76 21,92 23,52
max. = NennmaB s 32 36 41 46 50 55 60
’ min. 31 35 40 45 . 49 53,8 58,8
1) und 2) siehe Seite 4
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DIN 934 Seite 3

Tabelle 1. (Fortsetzung)

M 42 (M 45) M 48 (M 52) M 56 (M 60) M 64
Gewinde d
M42x 3 (M 45 x 3) M 48 x 3 (M 52 x 3) M56x4 | (M60x4) | M64x4
2 45 45 5 5 55 55 6
min. 42 45 48 52 56 60 64
& max. 454 48,6 518 56,2 60,5 64,8 69,1
dy min. 60,6 64,7 69,4 74,2 78,7 834 88,2
e min. 713 76,95 82,6 88,25 93,56 99,21 104,86
max. = NennmaB m 34 36 38 42 45 48 51
" min. 32,4 34,4 36,4 40,4 434 46,4 49,1
m' min. 259 27,5 2911 32,3 34,7 37,1 39,3
B max. = NennmaB s 65 70 75 80 85 90 95
’ min. 63,1 68,1 731 78,1 82,8 87,8 92,8
(M 68) M72x6 | (M76x6) M 80 x 6 (M85x6) | M90x6 | M100 x 6
Gewinde d
(M 68 x 4) M72x4 (M 76 x 4) M80x4 | (M85x4) | M90Ox4 | M100x 4
P 6 - - - - - -
min. 68 72 76 80 85 90 100
da max. 734 778 82,1 86,4 91,8 97,2 108
dy min. 929 97,7 1024 107,2 1119 121,1 1354
e min. 110,51 116,16 121,81 127,46 133,11 144,08 161,02
max. = NennmaB m 54 58 61 64 68 72 80
" min. 52,1 56,1 59,1 62,1 66,1 70,1 78,1
m' min. 41,7 449 473 497 529 56,1 62,5
max. = NennmaB s 100 105 110 115 120 130 145
’ min. 97,8 102,8 107,8 112,8 117,8 127,5 142,5
1) Siehe Seite 4
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