DK 621.882.32 : 621.882.082.1 Dezember 1983

Kronenmuttern DIN
Metrisches Gewinde
Produktklasse C QTS?

Mit DIN935 T 1/12.83
Ersatz fiir
DIN 935/04.77

Hexagon slotted nuts; Metric thread, product grade C

Diese Norm enthalt Kronenmuttern, deren MaRle gegeniber DIN 935, Ausgabe April 1977, nicht austauschgefahrdend
geandert worden sind. Ubereinstimmend mit DIN ISO 272 wurde bei der GroBe M 12 die Schlisselweite 18 mm zu-
satzlich aufgenommen. Diese neue Schliusselweite soll fir Neukonstruktionen verwendet werden. Es wird empfohlen,
auch vorhandene Unterlagen auf diese Schlisselweite umzustellen.

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen uber Sechskant-Kronenmuttern mit Metrischem Gewinde von M 12 bis M 33 in der
Produktklasse C.

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt, z. B. andere Festigkeits-
klassen, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlen.
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Schlitzgrund rund, gerundet oder abgeschragt, nach Wahl des Herstellers. Die Kronenmutten dirfen nach Wahl des
Herstellers mit oder ohne Gewinde in der Krone geliefert werden.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschu Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Seite2 DIN 935 Teil 3

Gewinde d M 12 M 16 M 20 M 24 (M 27) M 30 (M 33)
P 1,75 2 25 3 3 3,5 3,5
d, min. 12 16 20 24 27 30 33
max. 13 17,3 21,6 25,9 29,2 324 35,6
dw min. 16,1 |17 21,7 27,7 33,2 38 42,7 46,6
min. 119,86(20,88| 26,17 32,95 39,55 45,2 50,85 55,37
max.3) 15 19 22 27 30 33 35
m rr;n, 13,2 16,9 19,9 249 27,9 30,5 32,5
m’ min. 10,6 13,5 15,9 19,9 22,3 24,4 26
min. 35 45 45 5,5 5,5 7 7
: max. 3,98 4,98 4,98 5,98 5,98 7,58 7,58
. ,(l‘:::mag s |18 |19 24 30 36 a1 46 50
© min. |1757]1848| 2316 | 29,16 | 35 40 45 49
min. 9,48 12,3 15,3 18,16 21,16 23,16 25,16
v max. | 10 13 16 19 22 24 26
Splint nach DIN 94 2) 3,2 X22 4X28 4 X 36 5 X 40 5 X 45 6,3X50 | 6,3X56
Eingeklammerte GroRen sind moglichst zu vermeiden.
1) P = Gewindesteigung
2) Die angegebenen Splintlangen gelten als Richtwerte
3) = NennmaRl m

Anzahl der Schlitze: 6

3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl
Allgemeine Anforderunggn*ﬁ nach DIN 267 Teil 1
. Toleranz 7H
Gewinde ———

) Norm DIN 13 Teil 12 und Teil 15
Mechanische »Festigkeitsklasse 7 bisM 16 : 5 iber M 16 : 4
Eigenschaften  nNorm i DIN 1SO 898 Teil 2
Zulassige Produktklasse C (bisher g)

MaR- und Form- .
abweichungen Norm DIN ISO 4759 Teil 1

wie hergestellt
Fir die Rauheiten der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2 (z. Z. Entwurf)
Oberflache Fir den Aufweitversuch gilt DIN 267 Teil 21
Fur galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fur Feuerverzinkung gilt DIN 267 Teil 10
Annahmeprifung Fir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Kronenmutter mit Gewinde d = M 20 und Festigkeitsklasse 4:

Kronenmutter DIN935 - M 20— 4

Bei dieser Bezeichnung gilt fir die GroBe M 12 die bisherige Schlisselweite 19 mm. Soll diese GroBe mit der neuen
Schlusselweite 18 mm nach DIN 1SO 272 geliefert werden, so ist die Schlisselweite (SW) in die Bezeichnung einzufiigen,

z.B.: Kronenmutter DIN 935 - M 12 - SW 18 — 5

Fur Kronenmuttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 — 2 — 7
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