DK 621.882.32 Oktober 1987

Kronenmuttern DIN
Metrisches Regelgewinde 53_1-5
Produktklasse C Teil 3
Hexagon slotted nuts; metric coarse pitch thread, product grade C Ersatz fur Ausgabe 12.83

Ecrous hexagonaux a créneaux; filetage métrique a pas gros; classe de produit C

Anstelle der alten Schiiisselweiten 17, 19, 22 und 32 mm fiir die GewindegroBen M 10,
M 12, M 14, M 22 sollen die neuen Schiiisselweiten 16, 18, 21 und 34 mm nach DIN ISO 272
verwendet werden, siehe Bezeichnungsbeispiel Abschnitt 4.

Es ist beabsichtigt, die alten Schliisselweiten zum 01.07.1992 zu streichen. In dieser Norm
ist hiervon die alte Schliisselweite 19 fiir die GewindegrBe M 12 mit der neuen Schiliissel-
weite 18 betroffen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthdlt Festlegungen iber Sechskant-Kronenmuttern mit Metrischem
Regelgewinde von M 12 bis M 33 in der Produktklasse C.

Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm benétigt,
z.B. andere Festigkeitsklassen, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wébhlen.
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m' Mindesthdhe fiir den Schliisselangriff

Schlitzgrund rund, gerundet oder abgeschréagt, nach Wahl des Herstellers. Die Kronenmuttern
diirfen nach Wahl des Herstellers mit oder ohne Gewinde in der Krone geliefert werden.

Erlduterungen und Internationale Patentklassifikation siehe Originalfassung der Norm Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir NomD\OG\U ment 5
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Seite 2 DIN 935 Teil 3

Gewinde d M 12 M 16 M 20 M 24 (M 27) M 30 (M 33)
PY 1,75 2 25 3 3 35 35
min 12 16 20 24 27 30 33
- 13 173 216 259 202 324 356
d,, min 16,1 |17 21,7 27,7 33,2 38 427 46,6
e min 19,85(20,88 26,17 3285 39,55 452 50.85 5537
max = NennmaB m 15 19 22 27 30 33 35
" min 13,2 169 199 249 279 30,5 32,5
m'  min 10,6 135 159 199 223 244 26
min. 35 45 45 55 55 7 7
" max. 3,98 498 498 598 598 7,58 7.58
max. = NennmaB s 18 |19 24 30 36 a1 46 50
) min. 1757|1848 23,16 29,16 35 40 45 49
min 9,48 123 153 18,16 21,16 23,16 25,16
“ max. 10 13 16 19 22 24 26
Splint nach DIN 942) 32 x 22 4 x 28 4 x 36 5 x 40 5 x 45 63 x 50 63 x 56
Eingeklammerte GroBen sind moglichst zu vermeiden.
1) P = Gewindesteigung
2) Die angegebenen Splintlangen gelten als Richtwerte

Anzahl der Schlitze: 6

3 Technische Lieferbedingungen
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Werkstoff Stahl
Aligemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
Toleranz THY)
Gewinde
Norm DIN 13 Teil 12 und Teil 15
p— <M16:5
Mechanische Esstighginkinnte SM16:4
Eigenschaften
Norm DIN ISO 898 Teil 2
GrenzabmaBe, Produktklasse C
Form- und
Lagetoleranzen Norm DIN ISO 4759 Teil 1
Fur die Rauheiten der Oberflichen gilt DIN 267 Teil 2
. Fiur den Aufweitversuch gilt DIN 267 Teil 21
Oberflache . . .. . .
Fiir galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fiir die Feuerverzinkung gilt DIN 267 Teil 10
Annahmepriifung Fiir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5
) Bei galvanischer Beschichtung nach DIN 267 Teil 9 ist besonders bei Muttern mit der Toleranz 7H darauf zu achten, daB die
Nullinie nicht unterschritten wird. Je nach geforderter Schichtdicke muB ein groBeres GrundabmaB g% mm 3
gewahit werden. Ein groBeres GrundabmaB kann die Abstreiffestigkeit der Schraube- Mutter \'eroindu
——Peetment-Sharimg'Hub
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