DK 621.882.31 November 1976

Sechskantmuttern DIN
niedrige Form -
(alte Ausfiihrung) 936

Hexagon thin nuts

Sechskantmuttern nach dieser Norm sind fir eine z. Z. noch unbestimmte Dauer nur noch fur Ersatzbedarf und nur
noch fir bereits vorhandene Konstruktionen bestimmt.

Fur Neukonstruktionen werden Sechskantmuttern nach DIN 439 empfohlen, die mit Beschliussen des Technischen
Komitees ISO/TC 2 ,,Mechanische Verbindungselemente'* der International Organization for Standardization (ISO)

ubereinstimmen. .
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Bezeichnung einer Sechskantmutter mit Gewinde d; = M 12 und Festigkeitsklasse 17H:
Sechskantmutter M12 DIN 936 — 17H

Gewicht (7,85 kg/dm3)
d, dy ") e m|s kg/1000 Stiick
min. fur Muttern mit Gewinde nach
Ausfiihrung Spalte 1 | Spalte 2 [ Spalte 3 | Spalte 4
Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3| Spalte 4 min. m mg ~ ~ ~ ~
M8 | M 8x1 - - 11,7114,38 | 14,20 5|13 4,00 4,10 - —
M10 | M10x1,25 — M10x1) 15,3/18,90 | 18,72| 6 [17 8,60 8,50 - 8,60
M12 | M12x15 - M12x1,25) | 17,1]21,10 | 20,88| 7 |19 121 12,0 - 11,9
M14) [ (M14x1,5) — — 19,8(24,49 | 23,91| 822 18,2 17,8 - —
M16 | M16x1,5 - — : . .
M18) | (M18x2) B (M18x1.5) Diese GroRen sind nach DIN 439 zu bestellen.
M20 | M20x2 — M20x1,5 27 | 33,63 (3295] 930 36,3 354 - 35,0
(M22) | (M22x2) — M22x1,5) | 28,8 35,72 | 35,03 |10 |32 43,8 42,8 - 42,0
M24 | M24x2 - Mz4x1,5 32,4/ 39,98 | 39,55 |10 |36 58,0 55,8 — 55,2
- ‘ - - (M26x1,5) | 36,9 45,63 | 45,2012 |41 - - - 90,0
M27) [ (M27x2) - (M27x1,5) |36,9|45,63 | 45,2012 |41 90,0 87,0 — 86,0
- | - - (M28x1,5) | 36,914563 |45,20(12 |41 - — - 82,0
M30 l M30x2 b= M30x1,5 41,4151,28 [ 50,85(12 (46| 111 110 — 109
- — - (M32x1,5) |45 55,80 155,37|14 |50 - - - 153
(M33) | {(M33x2) - (M33x1,5) [45 55,80 |5537|14 |50| 155 150 - 148
- - - (M35x1,5) |49,5(61,31 160,79 |14 |55 - - - 187
M36 | M36x3 (M36x2)| M36x1,5 49,5/61,31 160,79 (14 [55| 190 187 184 181
- - - (M38x1,5) |54 |66,96 | 66,44 |16 |60 — - - 254
(M39) | (M39x3) (M39x2)|(M39x1,5) |54 |66,96 |66,44|16 |60| 260 254 250 247
— — — (M40x1,5) |54 |66,96 | 66,44 |16 |60 - - - 240
M42 | M42x3 (M42x2)| M42x1,5 62 72,61 72,0916 (65| 307 300 295 290
(M45) | (M45x3) (M45x2)[(M45x1,5) (66 |78,26 | 77,74 |18 |70| 400 390 380 370
M48 | M48x3 (M48x2)| M48x1,5 71 |83,91 [ 83,3918 |75| 460 450 445 440
- - - (M50x1,5) |71 83,91 183,39 (20|75 — - - 465
(M52) | (M52x3) (M52x2)[(M52x1,5) |76 [89,56 |89,04 |20 80| 580 560 545 550

Eingeklammerte Grofen sind moglichst zu vermeiden.
— — Fortsetzung Seite 2

1) Siehe Seite 2 Erlauterungen Seite 2
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Seite 2 DIN 936

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267

Festigkeitsklasse oder Werkstoff:
17H
22 H
Ms = Kupfer-Zink-Legierung {(Messing) nach DIN 17 672; Sorte nach Wahl! des Herstellers
Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung

nach DIN 267 Teil 4 2)

Ausfiihrung:

m oder mg nach DIN 267 Teil 2 nach Wahl des Herstellers, wenn nicht eine von beiden Ausfilhrungen bei Bestellung
angegeben ist, z. B.: Sechskantmutter M12 DIN 936-m-17H.

Wird galvanischer Oberflachenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Teil 9 zu erganzen.

Sollen die Sechskantmuttern mit Linksgewinde (LH) geliefert werden, so lautet die Bezeichnung z. B.:
Sechskantmutter M12 LH DIN 936 — 17H

1) Fir GroBen ab 42 mm Gewinde-Nenndurchmesser gilt ds als UngefahrmaR.

2) Abweichend von DIN 267 Teil 4 gilt fiir die Festigkeitsklasse 17H eine Mindestharte von 160 HV. Fiir beide Festig-
keitsklassen gilt auRerdem der Aufweitversuch nach DIN 267 Teil 4, Priifverfahren nach Abschnitt 1.7.3, Mindestwerte
nach Abschnitt 2.6 {Ausgabe Oktober 1971).

Erlauterungen
Die vorliegende Norm wurde zugunsten von DIN 439 fir Bei vorhandenen Unterlagen ist es nicht unbedingt erfor-
Neukonstruktionen gesperrt, weil bei Sechskantmuttern derlich, fir die Muttern die seitherigen Festigkeitsklassen
nach DIN 936 die fiir die Bestimmung von Abstreiffestig- zu andern. Fur die Bestellung und Lieferung gilt:
keiten im Sinne von DIN 267 Teil 4 erforderliche ein- Neue Festigkeitsklasse 17H fiir die alten Festigkeiten
heitliche Relation zwischen Gewinde-Nenndurchmesser d bis 6S bei metrischem Regelge-
und Mutternhéhe m nicht gegeben ist. Wahrend bei klei- winde

neren Gewinde-Nenndurchmessern die Mutternhohe m
in. DIN 936 groRer als 0,5@ ist, féllﬁ siev bei grofleren Ge- 8G bei metrischem Regelgewinde
w-mde—Nenndurchmessem im Verhaltnls zu d stark ab. und fiir die alten Festigkeitsklas-
Dies bedeutet, da»l‘3 z. B. Muttern bis M 14 nach DIN 936 sen 65, 6G und 8G bei metri-
wegen der gegenlber Muttern nach DIN 439 groReren
Hohen m theoretisch hohere Abstreiffestigkeiten besit-
zen, als fir die Festigkeitsklassen 04 und 06 in DIN 267
Teil 4 genannt sind. Fir Muttern ab M 20 trifft dies nicht
zu, weil hier DIN 936 geringere Hohen als DIN 439 fest-
legt. Aus diesem Grunde wurden in der vorliegenden Neu-
ausgabe von DIN 936 keine nach Abstreiffestigkeiten
geordneten Festigkeitsklassen sondern sogenannte Harte-
klassen angegeben, die ebenfalls in DIN 267 Teil 4 aufge-
fuhrt sind. Es bleibt jedem Verwender von Muttern nach
DIN 936 freigestelit, aufgrund eigener Erfahrungen den
einzelnen MutterngroRen intern im Einzelfall bestimmte
Abstreiffestigkejten zuzuordnen.

Neue Festigkeitsklasse 22H fiir die alte Festigkeitsklasse

schem Feingewinde

Weitere sachliche Anderungen gegeniiber der Ausgabe
Juni 1968 wurden in der vorliegenden Neuausgabe nicht
vorgenommen. Die GroRen mit 16 und 18 mm Gewinde-
Nenndurchmesser wurden zugunsten von DIN 439 ge-
strichen, weil bei diesen GroRen alle MaRe der seitherigen
Muttern nach DIN 936 mit denen nach DIN 439 uber-
einstimmen.

In der nachfolgenden Tabelle sind Hinweise gebracht, die
eine Umstellung von DIN 936 auf DIN 439 erleichtern
sollen.

Sechskantmutter nach DIN 936

(Gewinde-Nenndurchmesser) 8 10 12 14 16 18 20 22| 24 27 30

Austauschbarkeit mit

Sechskantmutter nach DIN 439 nicht austauschbar identisch bedingt austauschbar

Sechskantmutter nach DIN 936

(Gewinde-Nenndurchmesser) 33 36 39 42 45 48 52

Austauschbarkeit mit h hb
Sechskantmutter nach DIN 439 nicht austauschbar DOCumentS
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