Februar 1985

DK 621.882.31
Flache Sechskantmuttern DIN
Gewinde M 8 bisM 52 und M 8 X 1 bisM 52 X 3
Produktkiassen A und B 036

Hexagon thin nuts; metric threads M 8toM 52 and M 8 X 1 to M 52 X 3, Ersatz fir Ausgabe 11.76

product grades A and B

Flache Sechskantmuttern nach dieser Norm sind nicht fiir Neukonstruktionen bestimmt. Fir
diese werden flache Sechskantmuttern (Nennhdhe 0,5 X Gewindedurchmesser) nach DIN 439
Teil 2 (ISO-Muttern) empfohlen, fiir die auch bei GroBen liber M 18 die Festigkeitsklassen 04 und
05 mit definierten Prifkraften nach DIN ISO 898 Teil 2 vorgesehen sind. Es ist geplant, die Norm
DIN 936 nach einer angemessenen Ubergangszeit zugunsten von DIN 439 Teil 2 zuriick-

zuziehen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthélt Festiegungen (iber flache Sechskantmuttern mit Metrischem Gewinde
(Regel- und Feingewinde) von 8 bis 52 mm Gewindedurchmesser in den Produktklassen A
und B.

Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt,
z.B. andere Festigkeitsklassen, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wéhlen.
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Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2 DIN 936

1) P = Gewindesteigung des Regelgewindes.

M8 M 10 M 12 M 14 M 16* M 18* M 20 M 22 M 24
M8 M 10 M 12 M 14 M 16 M 18 M 20 M 22 M 24
Gewinde d x 1 X1 X 1,25 x15 X 15 xX15 x15 X 15 X 15
_ M10 | M12 _ _ M18 | M20 | M22 | M24
X 1,25 %X 15 X2 X2 X2 x 2
P 1,25 1.5 1,75 2 2 25 25 25 3
min. 8 10 12 14 16 18 20 22 24
da max. 8,75 108 13 15,1 17,3 19,5 21,6 237 25,9
dy min. 11,3 153 17,2 20,2 222 253 28,2 29,5 33,2
e min, 14,38 18,90 21,1 24,49 26,75 29,56 32,95 35,03 39,55
max. = NennmaB m 5 6 7 8 8 9 9 10 10
" min, 47 57 6,64 7,42 7,42 842 8.1 9.1 9,1
m' min. 38 4.6 53 59 59 6,7 6,5 7.3 7.3
max. = NennmaB s 13 17 19 22 24 27 30 32 36
' min. 12,73 16,73 18,67 21,67 23,67 26,16 29,16 31 35
Sge}:ic:gog,gﬁjzggm% 4 86 | 121 | 182 | 201 | 206 | 363 | 438 | 58
M 27 M 30 M 33 M 36 M 39 M 42 (M 45) M 48 M 52
M 27 M 30 M 33 M 36 M 39 M 42 M 45 M 48 M 52
xX15 xX15 xX15 X 15 xX15 X 15 X15 X 1,5 X15
Gewinde d M 27 M 30 M 33 M 36 M 39 M 42 M 45 M 48 M 52
X2 X2 X2 X2 X2 X2 X2 X2 X2
_ _ _ M36 | M39 | M42 | M45 | M48 | M45
X 3 X 3 X 3 X3 X3 X3
PY) 3 35 3.5 4 4 4,5 4.5 5 5
min. 27 30 33 36 39 42 45 48 52
da max. 291 324 35,6 38,9 421 454 48,6 51,8 56,2
d,, min. 38 42,7 46,6 51,1 55,9 60,6 64,7 694 74,2
e min 45,20 50,85 55,37 60,79 66,44 71,3 76,95 82,60 88,25
max. = NennmaB m 12 12 14 14 16 16 18 18 20
" min 10,9 10,9 12,9 12,9 14,9 14,9 16,9 16,9 18,7
m' min. 8,7 8,7 10,3 10,3 11,9 11,9 13,5 13,5 15
max. = NennmaB s 41 46 50 55 60 65 70 75 80
’ min. 40 45 49 53,8 58,8 63,1 68,1 731 78,1
Eg“}";‘ﬁ’gog'gfugg’:ma) 9 [110 |155 |190 | 260 307 | 400 |460 | 580
*) Diese GroBen konnen auch nach DIN 439 Teil 2 bestellt werden.
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