DK 621.882.32 Dezember 1978

Kronenmuttern

niedrige Form
(alte Ausfiihrung)
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Hexagon thin slotted and castelated nuts
Kronenmuttern nach dieser Norm sind fir eine z. Z. noch unbestimmte Dauer nur noch fiir Ersatzbedarf und nur noch
fur bereits vorhandene Konstruktionen bestimmt.

Fir Neukonstruktionen werden Kronenmuttern nach DIN 879 empfohlen, die mit Beschliissen des Technischen Komi-
tees 1SO/TC 2 ,,Mechanische Verbindungselemente’* der International Organization for Standardization (ISO) iiberein-

stimmen.
MaRe in mm
6 Schlitze 10 Schlitze
fir s = 10 bis 177 mm fir s = 19 bis 80 mm fir s = 10 bis 60 mm fiir s = 65 bis 80 mm
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Bezeichnung einer Kronenmutter mit Gewinde d4y = M 12 und Festigkeitsklasse 17 H:
Kronenmutter DIN 937 —M 12 — 17 H

Gewicht (7,85 kg/dm3)

Splint2 kg/1000 Stiick =~

d4 d ) |d3| e h|im|njs Dp”|\|n94) mit Gewinde nach

Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3 min. min. Spalte 1|{Spalte 2|Spalte 3
M 6 - — 9 —111,06| 6| 35(2 [10[1,6X14 2,48 - -
M 7) - — 99| —|1212| 7, 4 12 [11]|16X14 3,39 — -
M 8 - M 8X1 11,7 —114,38| 8| 456(256(13|2 X 16 5,40 — 5,32

M 10 — M10X1 15,3|— 118901 9! 6 (28(17|25X20| 113 - 11,0
M 12 - M12X15 |17,1]1721,10 10| 6 3,6|19(3,2X22| 14,7 - 14,5
(M 14) — (M14X15)[19,819(24,49 11 7 |35|22|3,2X25| 17,9 — 17,2
M 16 — M16X15 |21,6(22(26,75(12| 7 |45|24|4 X28| 22,7 - 22,1
(M 18) (M18X2) | (M18X 1,5)|24,3|25(30,14|13| 8 |45|27|4 X32| 332 32,4 | 31,6
M 20 M 20 X2 M20X 15 |27 [28|33,53|13| 8 |45/30(4 X36| 41, 40,3 | 39,5
(M 22) M22X2) | (M22X1,5)|28,8|30|35,72(15| 9 |55|32|5 X36| 49,8 48,7 | 47,8
M 24 M24 X2 M24X15 32,434/ 3998 |15| 9 |55(36|5 X40| 67,8 66,1 64,4

— — (M26X1,5)|36,9 |38/ 4563 |17|11 |55[/41|5 X4b — — 103
(M 27) (M27X2) | M27X15)|36,9|38| 4563|1711 [55|41|5 X45|103 100 98,9
— - (M28X15)|36,9 |38/ 4563 (17|11 55|41 |5 X45 - - 93,5

M 30 M 30 X 2 M30X15 |41,4 42| 51,28|18|11 |7 |[46|6,3X50| 133 129 127

- - (M32X15){45 |46|5580(20|13 |7 |50|6,3X56 - - 179

— (M33X2) | (M33X15)]45 |46|5580(20|13 |7 |50|6,3X56 - 173 170

— — (M35X1,5)|49,6 |50 61,31]20({13 |7 |55|6,3X63 — — 215

— M36X3 M36X15 |49,6 50| 61,31|20(13 |7 |55|6,3X63 — 215 207

- - (M38X1,5)(54 |55 6696|2213 |7 |60|63X71 - - 268

— (M39X3) | (M39X15)|54 |55|6696|22(13 |7 |60|6,3X71 — 269 259

— — (M40X15)|54 |65|66,96|22(13 |7 |60|6,3X71 — - 251

— M42X3 M42Xx15 |62 |58 72,61[23|14 |9 |65|8 XT71 — 310 299

— (M45X3) | (M45X 1,6)|66 |62 7826|25|16 |9 |70|8 X80 — 406 393

- M48 X 3 M48 X 15 |71 |65| 83,91/25(16 |9 |75|8 X80 — 463 449

- — (M50X 1,5)|71 |65| 83,9127(18 |9 |75|8 X 80 — - 472

— (M52X3) | (M52X15)|76 |70/ 89,56|27(18 |8 |80|8 X90 — 581 564
Eingeklammerte GroBen sind moglichst zu vermeiden. Fortsetzung Seite 2

o . Erlduterungen Seite 2
1) und 2) siehe Seite 2
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Seite 2 DIN 937

Technische Lieferbedingungen: nach DIN 267
Festigkeitsklasse oder Werkstoff:

;; :} nach DIN 267 Teil 4 3)

Ms = Kupfer-Zink-Legierung (Messing) nach DIN 17 672; Sorte nach Wahl des Herstellers
Andere Festigkeitskiassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung

Ausfiihrung:
m Nach DIN 267 Teil 2

Mit runden oder in den Schlitzecken gerundetem oder abgeschragtem
Schlitzgrund nach Wahl des Herstellers (siehe nebenstehendes Bild).

Wird galvanischer Oberflachenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung

nach DIN 267 Teil 9 zu ergdnzen.

Sollen die Kronenmuttern mit Linksgewinde (LH) geliefert werden, so lautet die Bezeichnung z. B.:
Kronenmutter DIN 937 - M 12 LH - 17 H

1) Fir GroRen ab 42 mm Gewinde-Nenndurchmesser gilt d, als UngefahrmaR.

2) Die angegebénen Splintlangen gelten als Richtlinie.

3) Abweichend von DIN 267 Teil 4, Ausgabe Oktober 1971, gilt fir die Festigkeitsklasse 17 H eine Mindestharte von
160 HV. Fiir beide Festigkeitsklassen gilt auBerdem der Aufweitversuch nach DIN 267 Teil 4, Priifverfahren nach Ab-

schnitt 1.7.3, Mindestwerte nach Abschnitt 2.6

Erlauterungen

Die vorliegende Norm wurde bereits in der Ausgabe
November 1976 zugunsten von DIN 979 fir Neukon-
struktionen gesperrt, weil bei Kronenmuttern nach
DIN 937 die fiir die Bestimmung von Abstreiffestigkeiten
im Sinne von DIN 267 Teil 4 erforderliche einheitliche
Relation zwischen Gewinde-Nenndurchmesser d und
Mutternhdhe m (bzw. k) nicht gegeben ist. Wahrend bei
kleineren Gewinde-Nenndurchmessern die voll belast-
bare Mutternhohe m in DIN 937 groRer als 0,5 d ist, fallt
sie bei groBeren Gewinde-Nenndurchmessern im Ver-
haltnis zu d stark ab. Dies bedeutet, dall kleinere Muttern
nach DIN 937 wegen der gegeniiber Muttern nach DIN 979
groReren Hohen theoretisch hohere Abstreiffestigkeiten
besitzen, als fiir die Festigkeitsklassen 04 und 06 in
DIN 267 Teil 4 genannt sind. Fiir gréBere Muttern etwa
ab M 18 trifft dies nicht zu, weil hier DIN 937 geringere
Hohen als DIN 979 festlegt. Aus diesem Grunde wurde
in der vorliegenden Neuausgabe von DIN 937 keine nach
Abstreiffestigkeiten geordneten Festigkeitsklassen son-
dern sogenannte Harteklassen angegeben, die ebenfalls
in DIN 267 Teil 4 aufgefiihrt sind. Es bleibt jedem Ver-
wender von Kronenmuttern nach DIN 937 freigestellt,
aufgrund eigener Erfahrungen den einzelnen Muttern-

groBBen intern im Einzelfall bestimmte Abstreiffestigkeiten
zuzuordnen.

Bei vorhandenen Unterlagen ist es nicht unbedingt erfor-
derlich, fiir die Muttern die seitherigen Festigkeitsklassen
zu andern. Fiir die Bestellung und Lieferung gilt:

Neue Festigkeitsklasse 17 H

fiir die alten Festigkeitsklassen bis 6 S

Neue Festigkeitsklasse 22 H

fir die alte Festigkeitsklasse 8 G

Weitere sachliche Anderungen gegeniiber der Ausgabe
Juni 1963 wurden in der Ausgabe November 1976 der
Norm nicht vorgenommen. Im Sinne von DIN 936 wurde
jedoch ein Kleinstmall d, fiir die Auflageflache aufge-
nommen. Die Sechskantecken wurden in KleinstmalRe
gedndert. Die zugehorigen Splinte wurden nach DIN 94
berichtigt.

In der nachfolgenden Tabelle sind Hinweise gebracht, die
eine Umstellung von DIN 937 auf DIN 979 erleichtern
sollen.

Kronenmutter nach DIN 937 6
(Gewinde-Nenndurchmesser)

8 10 12 14 16 18 20 22

Austauschbar mit
Kronenmutter nach DIN 979

austauschbar nicht austauschbar

(Gewinde-Nenndurchmesser)

Kronenmutter nach DIN 937 24 27

30 33 36 39 42 45 48 52

Austauschbar mit
Kronenmutter nach DIN 979

nicht austauschbar
Dociimaoe
| — 4

Full document details: DIN 937:1978-12

A\~ A~ A< 1B R A

Document Sharing Hub

ts


http://www.avadocuments.com/doc/din-937-1978-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-937-1978-12

