DEUTSCHE NORM

Elastomer-Federelemente
Schienen

DIN
95361

ICS 21.160

Deskriptoren: Schiffbau, Federelement, Elastomer, Schiene

Elastomer mounts — Bars
Eléments de ressorts d'élastomére — Rails orniére

Vorwort

Ersatz fur
VG 95361 :1991-02

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschu3 NSMT 2.5.1

“Federelemente”, erarbeitet.

Anderungen

Gegeniber VG 95361 : 1991-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) VG 95361 wurde in DIN 95361 umgewandelt.

b) Austenitische nichtrostende Stahle nach DIN EN 10088-2 und DIN EN 10088-3 wurden aufgenommen.

c) Die Norm wurde normungstechnisch aktualisiert.

Friihere Ausgaben
VG 95361 :1991-02

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fUr vollprismatische Elastomer-Federele-
mente, die bei Umgebungstemperaturen von —30 °C bis
70 °C anwendbar sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgeflhrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spétere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.
DIN 1017-1
Stabstahl — Warmgewalzter Flachstahl — Teil 1: flr
allgemeine Verwendung — MaBe, Gewichte, zuléssige
Abweichungen
DIN 7715-2
Gummiteile — Zulassige MaBabweichungen — Teil 2:
Formartikel aus Weichgummi (Elastomeren)
DIN 17670-1
Bander und Bleche aus Kupfer und Kupfer-Knetlegie-
rungen — Teil 1: Eigenschaften
DIN 50960-1 )
Galvanische und chemische Uberzige — Teil 1:
Bezeichnung und Angaben in technischen Unterlagen

DIN 50961 }
Galvanische Uberziige — Zink- und Cadmiumuiber-
zlige auf Eisenwerkstoffen — Chromatierung der Zink-
und CadmiumUberzige

DIN EN 10088-2
Nichtrostende Stdhle — Teil 2: Technische Lieferbe-
dingungen fir Blech und Band fur allgemeine Verwen-
dung; Deutsche Fassung EN 10088-2 : 1995

DIN EN 10088-3
Nichtrostende Stadhle — Teil 3: Technische Lieferbe-
dingungen flr Halbzeug, Stabe, Walzdraht und Profile
fir allgemeine Verwendung; Deutsche Fassung
EN 10088-3 : 1995

VG 95360
Elastomer-Federelemente — Technische Spezifika-
tion

VG 95575
Magnetische Vermessung — Kennzeichnen der
Geréate nach dem Vermessen

VG 95577

Magnetische Vermessung — Vermessen von Geréaten
— Grundsétze, Verfahren, Bescheinigungen

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik, Teil 1, Gruppe 11,
Nichtmagnetisierbare Stahle

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik, Teil 3

WL 5.5402-4
NBR-Elastomer 40 Shore A, mineralélbestandig
— Teil 4: Elastomer-Federelemente
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WL 5.5403-4
NR-Elastomer 40 Shore A, hochelastisch — Teil 4: Elastomer-Federelemente
WL 5.5447-4
MVQ-Elastomer 40 Shore A, temperaturbestiandig, ozonbestandig — Teil 4: Elastomer-Federelemente

WL 5.5455-4
CR-Elastomer 40 Shore A, witterungsbestandig — Teil 4: Elastomer-Federelemente

WL 5.5510-4
CR-Elastomer 55 Shore A, witterungsbestandig — Teil 4: Elastomer-Federelemente

WL 55511-4
MVQ-Elastomer 55 Shore A, temperaturbestandig, ozonbestandig — Teil 4: Elastomer-Federelemente

WL 5.5512-4
NR-Elastomer 55 Shore A, hochelastisch — Teil 4: Elastomer-Federelemente

WL 5.5513-4
NBR-Elastomer 55 Shore A, mineralélbestandig — Teil 4: Elastomer-Federelemente

3 MabBe, Federkennwerte, Bezeichnung
31 MabBe
MaBe in Millimeter
Allgemeintoleranzen:
Metallteile: nach DIN 1017-1
Federkorper: DIN 7715 — M 3 (M 4 fiir MaB b)

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Tabelle 1: MaBe

GroBe
bxh 40x35 [50x50|50%70|70x50|60x80|70x%80|80=80| 100=60 | 100=80 | 150=60 | 150x80 | 150x100 | 200 x100
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