DEUTSCHE NORM September 1996

Elastomer-Federelemente DIN
hohlprismatisch 95362
ICS 21.160; 47.020.05 Ersatz flr

VG 95362 : 1990-05
Deskriptoren: Schiffbau, Federelement, Elastomer

Elastomer mounts, hollow-prismatic
Eléments de ressorts d'élastomére en forme de prisme creux

Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, ArbeitsausschuB NSMT 2.5.1,
Federelemente, nach Uberprifung der VG 95362 wegen Ablaufs der 5-Jahresfrist Gberarbeitet.

Anderungen
Gegeniiber VG 95362: 1990-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) VG 95362 wurde in DIN 95362 umgewandelt.
b) Die Toleranzangaben wurden berichtigt.
c) Die Werkstoffangabe der Gewindeteile wurde auf DIN EN 20898-2 umgestellt.
d) Austenitische nichtrostende Stahle nach VG 95104-6 und DIN 17440 wurden aufgenommen.

e) Das Kurzzeichen AM flir amagnetische Stahle wurde umgestellt auf NM flr nichtmagnetisierbare Stahle
entsprechend den zutreffenden Begriffsnormen und damit die Bezeichnung geéndert.

f) Die Norm wurde redaktionell berarbeitet.

Frithere Ausgaben
VG 95362: 1980-04, 1990-05

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir hohlprismatische Elastomer-Federelemente, die bei Umgebungstemperaturen von —30 °C bis
70 °C anwendbar sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 6930-2

Stanzteile aus Stahl — Teil 2: Allgemeintoleranzen
DIN 7715-2

Gummiteile — Zulassige MaBabweichungen — Teil 2: Formartikel aus Weichgummi (Elastomeren)
DIN 17440

Nichtrostende Stdhle — Technische Lieferbedingungen flr Blech, Warmband, Walzdraht, gezogenen Draht,
Stabstahl, Schmiedestlicke und Halbzeug

DIN 17670-1
Bander und Bleche aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen — Teil 1: Eigenschaften

DIN 176721
Stangen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen — Teil 1: Eigenschaften
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Seite 2
DIN 95362 : 1996-09

DIN 50961
Galvanische Uberziige — Zink- und Cadmiumiiberziige auf Eisenwerkstoffen-Chromatierung der Zink- und Cad-
miumiberziige

DIN EN 10025 .
Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustdhlen — Technische Lieferbedingungen, (enthalt Anderung
A1:1993); Deutsche Fassung EN 10025 : 1990

DIN EN 20898-2
Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Teil 2: Muttern mit festgelegten Prufkraften, Regelgewinde
(ISO 898-2 :1992); Deutsche Fassung EN 20898-2 : 1993

DIN ISO 4759-1
Mechanische Verbindungselemente — Teil 1: Toleranzen fiir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern von
1,6 bis 150 mm, Produktklassen A, Bund C

VG 95104-6
Werkstoffauswahl flr die Bundeswehr — Teil 6: Stahle, Nichtrostende Stéhle

VG 95104-10
Werkstoffauswahl flir die Bundeswehr — Teil 10: Stéhle, Nichtmagnetisierbare Stahle

VG 95360
Elastomer-Federelemente — Technische Spezifikation

VG 95575
Magnetische Vermessung — Kennzeichnung der Gerate nach dem Vermessen

VG 95577
Magnetische Vermessung — Vermessen von Geraten — Grundsatze, Verfahren, Bescheinigungen

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik, Teil 3

WL 5.5402-4
NBR-Elastomer 40 Shore A, mineralélbestandig — Elastomer-Federelemente
WL 5.5403-4
NR-Elastomer 40 Shore A, hochelastisch — Elastomer-Federelemente
WL 5.5447-4
MVQ-Elastomer 40 Shore A, temperaturbestandig, ozonbestandig — Elastomer-Federelemente
WL 5.5455-4
CR-Elastomer 40 Shore A, witterungsbestandig — Elastomer-Federelemente
WL 5.5510-4
CR-Elastomer 55 Shore A, witterungsbesténdig — Elastomer-Federelemente
WL 5.5511-4
MVQ-Elastomer 55 Shore A, temperaturbestandig, ozonbestandig — Elastomer-Federelemente
WL 5.5512-4
NR-Elastomer 55 Shore A, hochelastisch — Elastomer-Federelemente
WL 5.5513-4
NBR-Elastomer 55 Shore A, mineralélbestandig — Elastomer-Federelemente
WL 5.5702-4
NBR-Elastomer 70 Shore A, minerallbestéandig — Elastomer-Federelemente
WL 5.5703-4
MVQ-Elastomer 70 Shore A, temperaturbestandig, ozonbestandig — Elastomer-Federelemente
WL 5.5709-4
CR-Elastomer 70 Shore A, witterungsbestandig — Elastomer-Federelemente
WL 5.5713-4

NR-Elastomer 70 Shore A, hochelastisch — Elastomer-Federelemente

3 MaBe, Formen
MaBe in Millimeter
Allgemeintoleranzen:
Metallteile: DIN 6930 — m
Federkdrper: DIN 7715 —= M 3
Gewinde: Produktklasse A nach DIN ISO 4759-1

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen. Die Gestaltung des Federkdrpers ist freigestellt. Im
Bereich der Befestigungslécher sind ausreichend groie Auflageflachen fir Schraubenkdpfe/Muttern vorzusehen.

MaBe und Formen nach Bild 1 bis Bild 7
Documents
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