DEUTSCHE NORM Juni 1997

Elastomer-Federelemente DIN
Hut-Lager
Formen A bis K 95365
ICS 21.160 Ersatz fur
VG 95365-1 :1991-02
Deskriptoren: Schiffbau, Federelement, Elastomer, Hutlager VG 95365-2 : 1993-07

VG 95365-3 : 1992-11
Elastomer mounts — Hat mounts, Types A to K

Eléments de ressorts d’ élastomere — Support chapeau, Types A a K

Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschu3 NSMT 2.5.1
“Federelemente”, erarbeitet.

Anderungen
Gegeniber VG 95365-1:1991-02, VG 95365-2:1993-07 und VG 95365-3 :1992-11 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) Die drei VG-Normen wurden zu einer DIN-Norm zusammengefaft.

b) Austenitische nichtrostende Stéhle nach DIN EN 10088-2 und DIN EN 10088-3 wurden aufgenommen.

c) Die Norm wurde normungstechnisch aktualisiert.

Friihere Ausgaben
VG 95365-1:1991-02; VG 95365-2:1992-03, 1993-07; VG 95365-3:1992-11

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Hut-Lager-Elastomer-Federelemente, die bei Umgebungstemperaturen von —30°C bis 70°C
anwendbar sind.

Hut-Lager nach dieser Norm sind flr Zugbelastungen nur bedingt geeignet.
Die in Tabelle 6 genannten zulassigen Verformungen in Richtung + z gelten nicht fiir den Dauerbetrieb.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend auf-
gefuhrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
DIN 6930-2
Stanzteile aus Stahl — Teil 2: Allgemeintoleranzen
DIN 7715-2
Gummiteile — Zulassige MaBabweichungen — Teil 2: Formartikel aus Weichgummi (Elastomeren)
DIN 17670-1
Bénder und Bleche aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen — Teil 1: Eigenschaften
DIN 17672-1
Stangen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen — Teil 1: Eigenschaften
DIN 50961 }
Galvanische Uberzlige — Zink- und Cadmiumiberziige auf Eisenwerkstoffen — Chromatierung der Zink- und
Cadmiumdiberziige
DIN EN 10025
Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustahlen — Technische Lieferbedingungen (enthalt
Anderung A1:1993); Deutsche Fassung EN 10025 : 1990
DIN EN 10088-2
Nichtrostende Stahle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen flir Blech und Band flr allgemeine Verwendung;
Deutsche Fassung EN 10088-2 : 1995
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DIN EN 10088-3
Nichtrostende Stahle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fir Halbzeug, Stabe, Walzdraht und Profile fur
allgemeine Verwendung; Deutsche Fassung EN 10088-3 : 1995

DIN ISO 4759-1
Mechanische Verbindungselemente — Teil 1: Toleranzen flr Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern von
1,6 mm bis 150 mm, Produktklassen A, B und C

VG 95360

Elastomer-Federelemente — Technische Spezifikation
VG 95575

Magnetische Vermessung — Kennzeichnung der Geréate nach dem Vermessen
VG 95577

Magnetische Vermessung — Vermessen von Geraten — Grundsatze, Verfahren, Bescheinigungen
Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik, Teil 1, Gruppe 1.1 Nichtmagnetisierbare Stahle
Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik Teil 3
WL 5.5-1

Naturkautschuk-Elastomer (NR) — Teil 1: Allgemeine Hinweise
WL 5.5-2

Acrylnitril-Butadien-Elastomer (NBR) — Teil 2: Allgemeine Hinweise

WL 5.5-3
Chloropren-Elastomer (CR) — Teil 3: Allgemeine Hinweise

WL 55-4
Silicon-Elastomer (MVQ und MPVQ) — Teil 4: Allgemeine Hinweise

3 MaBe, Federkennwerte, Bezeichnung
31 MaBe
Mage in Millimeter
Allgemeintoleranzen:
Metallteile: DIN 6930 — m
Federkdrper: DIN 7715 — M 3
Gewinde: Produktklasse A nach DIN ISO 4759-1

Die Elastomer-Federkdrper brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind
einzuhalten.
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Tabelle 1: MaBe Form A
Kennzahl a b 4 d d h k t S
= min.
1 60 35 M 6 6,2 30 20 45 6 11
2 90 50 M10 9 45 32 70 10 17
3 118 88 M12 8,4 84 47 102 12 22
4 140 80 M16 13 70 50 105 16 24
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(unbelastet)

Bild 4: Form D

Tabelle 2: MaBe Form D

Full document details: DIN 95365:1997-06

Kennzahl a d, ds h k s t SW
+2 +03 min. h13
1
2 150 M10 9 100 114 5 15 27
3
4 M12 18
5 M 20 30
6 165 M12 13 126 140 10 18 41
7 M 20 30
8 M12 18
9 M 20 30
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