DEUTSCHE NORM

Elastomer-Federelemente
Flansch-Lager
Formen A bis P

DIN
95406

ICS 21.160

Elastomer-mounts — Flange mounts, Types A to P

Ersatz fur VG 95406 : 1993-11

Eléments de ressort d’élastomére — Paliers a brides, Types A a P

Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, ArbeitsausschuB NSMT 2.5.1

,Federelemente”, erarbeitet.

Anderungen

Gegenliiber VG 95406 : 1993-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die VG-Norm wurde in eine DIN-Norm umgewandelt.

b) Fir nichtmagnetisierbare Stahle wurde der Hinweis auf VG 95104-10 ersetzt durch Hinweis auf das Werkstoff-

Handbuch der Wehrtechnik, Gruppe 1.1.
c) Die Norm wurde normungstechnisch aktualisiert.

Friihere Ausgaben
VG 95406 : 1993-11

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Flansch-Lager-Elastomer-Federele-
mente, die als Schwingungsdampfer in Anlagen und Gera-
ten angewendet werden. Sie sind einsetzbar bei Umge-
bungstemperaturen von — 30 °C bis 70°C (Federkdrper aus
CR) oder von —50°C bis 180°C (Federkorper aus Q-H).

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufge-
fiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spétere Ande-
rungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
DIN 13-15
Metrisches ISO-Gewinde — Teil 15: GrundabmaBe
und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
DIN 6930-2
Stanzteile aus Stahl — Teil 2: Allgemeintoleranzen
DIN 7715-2
Gummiteile — Zuléssige MaBabweichungen — Teil 2:
Formartikel aus Weichgummi (Elastomeren)
DIN 50961 }
Galvanische Uberziige — Zink- und Cadmiumdiber-
ziige auf Eisenwerkstoffen — Chromatierung der Zink-
und Cadmiumuberziige

DIN 95360
Elastomer-Federelemente — Technische Spezifikation

VG 95575
Magnetische Vermessung — Kennzeichnung der
Gerate nach dem Vermessen
VG 95577
Magnetische Vermessung — Vermessen von Geraten
— Grundsatze, Verfahren, Bescheinigungen
Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik, Teil 1, Gruppe 1.1
Nichtmagnetisierbare Stahle

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik, Teil 3

WL 5.5450-4
Hochdampfendes Silicon-Elastomer (MVQ und
MPVQ) 30 Shore A, temperaturbestéandig, ozon-
bestandig — Teil 4: Elastomer-Federelemente

WL 5.5451-4
Hochdampfendes Silicon-Elastomer (MVQ und
MPVQ) 40 Shore A, temperaturbestandig, ozon-
bestandig — Teil 4: Elastomer-Federelemente

WL 5.5452-4
Hochdampfendes Silicon-Elastomer (MVQ und
MPVQ) 50 Shore A, temperaturbestandig, ozon-
bestandig — Teil 4: Elastomer-Federelemente

WL 5.5453-4
Hochdampfendes Silicon-Elastomer (MVQ und
MPVQ) 60 Shore A, temperaturbestéandig, ozon-

bestandig — Teil 4: Elastomer-Federelemente

WL 5.5-3
Chloropren-Elastomer (CR) — Teil 3: Aligemeine Hin-
weise

Fortsetzung Seite 2 bis 7

Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.\V.
NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN
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3 MaBe, Federkennwerte, Bezeichnung

MaBe in Millimeter
Allgemeintoleranzen:
Stanzteile: DIN 6930 —m
Federkorper: DIN 7715 — M3

Die Elastomer-Federelemente brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind
einzuhalten.

3.1 Federelemente mit Zweilochflansch (Nur GréBe 1)
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1 Montageflache

1 Montageflache .
Ubrige MaBe wie Form A

Bild 1: Form A Bild 2: Form B

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 95406:1999-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-95406-1999-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-95406-1999-07

Seite 3
DIN 95406 :1999-07

1 1
o/ ./
[# i 7| K /)\—T— 9|
s =R
‘ # T A
o254 | M5
8254

1 Montageflache 1 Montageflache
Ubrige MaBe wie Form A Ubrige MaBe wie Form A
Bild 3: Form C Bild 4: Form D
®21,5+15 1 21,5415 1
/
223 4 # == ﬁ/
No) J \=)
& : G\E 3
. +I ) +I
[¥g] J [Tg]
N ﬂ_ 1o}
2 /) ~ N | N7 N
N_?_KD | K‘i_?_m m—h@ } kw—?—m
Mi
N -
© o~
S
A -
m i ™
m
1 Montageflache 1 Montageflache
Ubrige MaBe wie Form A Ubrige MaBe wie Form A
Bild 5: Form E Bild 6: For
"Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 95406:1999-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-95406-1999-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-95406-1999-07

