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Linsensenkschrauben mit Schlitz
(Senkkdpfe nach ISO)

O
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Slotted raised countersunk (oval) head screws
Zusammenhang mit einer in Yorbereitung befindlichen 1ISO-Empfehlung siehe ErlGuterungen.

Mafle in mm
Linsensenkschraube mit Gewinde bis Kopf Linsensenkschraube mit Schaft
{Gber der Stufenlinie) (unter der Stufenlinie)
Schaftdurchmesser = Flankendurchmesser
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-—lf.._ { a und x nach DIN 76 wie linkes Bild

Bezeichnung einer Linsensenkschraube mit Gewinde d; = Mé, von Lange ! = 20 mm und Festigkeitsklasse 5.8 1):

Senkschraube M6 20 DIN 964 — 5.8

d, M1 _[M1,2 M1, 4 [ M1,6] M2 [M25] M3 |[(M35)] M4 | M5 | M6 | M8 | MIO |
b ?) 2) 2 (15 16 18 19 20 22 25 28 34 40

o 19 | 23 | 26 | 3 38 | 47 | 56 | 65 |75 | 92 |11 14,5 | 18

27 70l. Abw. h13 h14
f ~| 025103 [ 035]04 [ 05 [ 06 [075] 09 |1 125 | 1,5 2 2,5
k _ wmox.| 06 [ 072 [ 084 [ 096 | 12 | 15 | 1,65 | 193] 22 [ 25 [ 3 4 5
n 1 12 | 1,6 2 2,5

025 | 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6 08 08
r =~| 2 25 3 3 4 5 é 7 8 10 12 16 20
r, mox.| 0,1 012 | 014 | 016 | 0,2 025 | 03 035 | 04 0,5 0,6 08 1
¢ min. | 04 0,5 052 | 065 ]| 08 | 1 12 1.4 1,6 2 24 3,2 4
max.| 0,5 06 065 | 08 1 1,2 145 | 1,7 19 23 28 37 4,6
{ Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick =~
2 0,016 | 0,027 | 0,039 | 0,055
3 0,021 | 0,034 | 0,049 | 0,067 | 0,119 | 0,211
4 0,025 | 0,041 | 0,057 | 0,078 | 0,138 | 0,242 | 0,350 | 0,536
5
6

0,029 | 0,047 | 0,066 | 0,090 | 0,156 | 0,272 | 0,395 | 0,596 | 0,824
0,054 | 0,076 | 0,102 | 0,175 | 0,302 | 0,439 | 0,656 | 0,902 | 1,49

8 0,093 | 0,125 | 0,212 | 0,362 | 0,527 | 0,775 | 1,06 173 | 266

10 0,111 | 0,148 | 0,250 | 0,422 | 0,615 | 0,894 | 1,21 198 [ 301 | 6,14
12 0,287 | 0,482 | 0,703 [ 1,01 | 137 | 223 | 336 | 678 | 11,7
(14) 0325 | 0543 | 0791 | 113 | 1,52 | 247 | 372 | 741 | 127
16 0362 0603|0880 | 125 [ 168 | 272 | 407 | 805 137
(18) 0,400 | 0,663 | 0968 | 1,37 | 1,83 | 297 | 442 | 8468 | 147
20 0723 | 1,06 | 1,49 | 1,99 | 322 | 478 | 932 | 157
(22) 0783 1,14 | 1,61 | 214 | 346 | 513 | 995 167
25 0874|128 | 1,79 | 237 | 383 | 566 | 109 18,2
(28) 141 | 1,97 | 241 4,11 619 | 11,8 19,7
30 1,50 [ 209 | 276 | 444 | 655|125 | 207
35 239 315 | 493 | 7,43 | 141 237
40 3,53 568 | 8311157 | 257
45 630 [ 920 173 | 282
50 693 | 10,1 | 189 | 307
55 20,5 | 332
60 358
Eingeklammerte Grofien sind méglichst zu vermeiden. Fortsetzung Seite 2

1) und ?) siehe Seite 2 Erlduterungen Seite 2
Arbeitsausschufl Schrauben im Deutschen Normenausschuf3 (DNA) DOC um ent;
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Seite 2 DIN 944

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267

Festigkeitsklasse (Werkstoff): zu bevorzugen: 4.8 oder 5.8
zuldssig:

8.8 oder 10.9

} nach DIN 267 Blatt 3

Ms = Kupfer-Zink-Legierung (Messing) nach DIN 17 672, Sorte nach Wahl des Herstellers
Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nur nach Vereinbarung

Ausfihrung: m nach DIN 267 Blatt 2

Wird Oberflachenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 zu ergdnzen.

Zwischenléngen sind méglichst zu vermeiden. Langen Uber 60 mm sind von 10 zu 10 mm zu stufen.

Ublicherweise werden diese Schrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Gréfien hergestelit,

Sollen die Schrauben mit unverlierbaren Unterlegteilen geliefert werden, so ist die Bezeichnung nach DIN 6900 zu ergdn-

zen,

') Die dargestellten Linsensenkschrauben mit Gewinde bis Kopf und mit Schaft gelten in den in der Tabelle durch die Stu-
fenlinie abgegrenzten Bereichen als Regelausfihrung. Sie kénnen nach Wahl des Herstellers mit oder ohne Kuppe
sowie statt der Ausfihrung Schaftdurchmesser = Flankendurchmesser auch mit Schaftdurchmesser = Gewindedurchmes-
ser geliefert werden., Wird ausnahmsweise eine bestimmte Form oder eine andere Gewindeldnge gewiinscht, so ist der
entsprechende Formbuchstabe bzw. die Gewindelénge in der Bezeichnung anzugeben. Bezeichnungsbeispiele siehe

DIN 962.
2) Nur mit Gewinde bis Kopf

Senkungen fiir Senkschrauben siehe DIN 74 Blatt 1 (z. Z. noch Entwurf)

Erlduterungen

Die vorliegende Norm stimmt sachlich iberein mit dem 1SO-
Entwurf

Draft 1ISO Recommendation No 2010

Slotted raised countersunk (oval) head screws, metric series
Vis a téte fendue fraisée bombée, série métrique

Linsensenkschrauben mit Schlitz, metrische Reihe.

Bei der Ausarbeitung dieses ISO-Entwurfs wurde vom Tech-
nischen Komitee ISOfTC 2 ,,Schrauben, Muttern und Zube-
hor” fir Senkschrauben die bisherige deutsche Gepflogen-
heit (kleiner Senkkopf DIN 63 und DIN 91, grofier Senkkopf
DIN 87 und DIN 88) nicht akzeptiert. Senkkdpfe nach diesen
Normen wurden als technisch nicht sinnvoll bezeichnet, und
es wurde der unlogische Aufbau in den Normen beanstan-
det. Das Komitee befiirwortete Senkkdpfe, deren Mafle in
Relation zum Gewindedurchmesser stehen. Hierfir wurde
zundichst ein sogenanntes Hiillprofil (d; =2 dy, k = 0,5d,)
vorgesehen. Es zeigte sich aber aufgrund von Versuchen,
dafl dieses Hullprofil auch aus herstellungstechnischen
Griinden bei kleineren Senkschrauben nicht realisierbar
war. Deshalb wurden vom ISO/TC 2 Kopfmafie nach fol-
genden Gleichungen akzeptiert:

d, (theoretisch) = dy + 2k (max.)

d, {min.) =175 d,
k {max.) = 0,6 d, bis M2,5
= 0,55 d, fir M3 bis M4
= 0,5 d, ab M5
k (min.) = k (max.) ~0,04d, +0,1 mm fir M1 bis M10

= k (max.) —0,05 d; ab M12

Die Normen DIN 963 und DIN 964 sind auf dieser Basis auf-
gebaut. Da Senkképfe nach den vorgenannten Gleichungen
nicht grundsétzlich mit den bisherigen nach DIN 43, DIN 87,
DIN 88 und DIN 91 austauschbar sind, wurden fir die 1SO-
Senkschrauben neue Normblatt-Nummern gewdhit. Die
Normen DIN 963 und DIN 944 sollen nach einer angemes-
senen Ubergangszeit die Normen DIN 63, DIN 87, DIN 88
und DIN 91 ablésen.

Es wird deshalb dringend empfohlen, besonders fir Neu-
konstruktionen nur noch Senkschrauben nach DIN 963 und
DIN 964 zu verwenden.

In den 1SO-Entwiirfen Uber Senkschrauben sind fiir den
Kopfdurchmesser dy nur die Kleinstmafle (1,75 dy) und die
theoretischen Gréfitmafie (dq + 2 k max.) festgelegt worden.
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Letztere sind aus preBtechnischen Griinden nicht erreichbar.
Da aber national auch mit Ricksicht auf die Senkungen eine
genavere Fixierung der (mdglichen) GrofitmaBe gewiinscht
wurde, sind in den Normen DIN 963 und DIN 964 Werte
aufgefiihrt worden, die aus dem nach 1SO zuldssigen Kleinst-
maf} 1,75 d; errechnet sind, d. h. die Kopfdurchmesser d, lie-
gen unter Beriicksichtigung der Toleranzfelder h13 und h14
immer oberhalb 1,75 d; und damit innerhalb der Grenz-
mafle nach 1SO.

Die Mafle der Senkkdpfe in DIN 963 und DIN 964 sind
identisch. Die LinsenhShe in DIN 964 betragt ungeféhr
0,25 d, und ist damit gréfler als in DIN 91 und DIN 88. Die
groferen Linsenhdhen wurden international befirwortet,
damit bei gleichen Kopfmaflen sowohl Schlitze als auch
Kreuzschlitze in die Senkkdpfe eingebracht werden kénnen.

In DIN 963 entsprechen die Kleinstmafle der Schlitztiefen
=0,2 d,, in DIN 964 dagegen mit Riicksicht auf die relativ
hohe Linse =0,4 d;. Auch hier sind die Grofitmafie so fest-
gelegt, daf} eine fiir die Festigkeit der Kdpfe ausreichende
Mindestbodendicke zwischen Schlitzgrund und Schrauben-
schaft gewdéhrleistet ist.

Einem Antrag der Feinwerktechnik folgend wurde in DIN 963
das Gewinde M1,8 aufgenommen. Bei gleicher Steigung
eignet sich dieses Gewinde besser als Ersatz fir M1,7 als
M1,6. Aufierdem ist fir die Feinwerktechnik der Sprung von
M1,6 auf M2 zu groB}, so daf3 auch aus konstruktiven Griin-
den M1,8 bendtigt wird. Dies gilt aber nicht fijr Linsensenk-
schrauben nach DIN 944, da die Feinwerktechnik Senk-
schrauben mit Linse nicht oder nur in Ausnahmeféllen be-
nétigt. Die Gréfie M1,8 ist in den 1SO-Entwiirfen nicht ent-
halten. Dafir sind dort aber noch die Gréfien M2,2 und
M4,5 aufgefihrt, die in Deutschland nicht bendtigt werden.
Dies gilt auch fiir Linsensenkschrauben M12 bis M20, die von
dem ISO-Entwurf nicht ibernommen wurden.

Bemerkt sei noch, daf3 fir die Kopfhohen die in den 1SO-
Entwiirfen angegebenen Kleinstmafe nicht Ubernommen
wurden, weil andernfalls eine mafiliche Uberbestimmung
der Senkkdpfe gegeben wére.

Die Gréfitmafie der Ubergangsradien r bzw. r; entsprechen
0,1 d,. Sie sind gréfier als die UngefihrmafBe fir die Uber-
gangsradien in den ISO-Entwiirfen und wurden im Sinne
der seitherigen Praxis auch aus Griinden der Festigkeit

gewdhlt, Senkungen fir diese SchradBk@@idIMENTA
Blatt 1 (z. Z. noch Entwurf) feitg e ent,
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