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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 067-00-02 AA ,Verbindungselemente mit metrischem
Auflengewinde” im DIN-Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV) erarbeitet.

Dieses Dokument stimmt mit der Internationalen Norm ISO 3800:1993 weitgehend iiberein. Allerdings
wurde das dort beschriebene kombinierte Priifverfahren nicht ibernommen. Auferdem wurde der Priif-

bolzen zur Ausrichtung der Priifvorrichtung (siehe 6.5) gedndert.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte bertihren
kénnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 969:1997-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) Abschnitt 3, Begriffe” neu hinzugefiigt;

c) in Abschnitt4 (neu Abschnitt 5) eine Empfehlung, einer in der Regel anzuwendenden Mittellast, beim
Treppenstufenverfahren aufgenommen;

d) in5.2 und 5.3 (neu 6.2 und 6.3) Empfehlungen fiir leichtes Eindlen der Einspannungen aufgenommen;

e) in Abschnitt 8 (neu Abschnitt 9) Angaben im Prifbericht, zum Herstellungsverfahren fiir Schraube und
Priiffmutter jeweils mit Gewinde und zu den tatsidchlichen mechanischen Eigenschaften bzw. zur tat-
sachlichen Harte, wahlfrei gestellt;

f) Norm redaktionell {iberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN ISO 3800-1: 1978-03
DIN 969:1997-12
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Bedingungen fiir die Durchfithrung von Schwingfestigkeitsversuchen bei Axialbelastung
an Verbindungselementen mit Gewinde fest und gibt Empfehlungen fiir die Auswertung der Ergebnisse.

Da die Priifergebnisse durch die Priifbedingungen beeinflusst werden kénnen, werden Mindestanforde-

rungen an die Prifeinrichtung festgelegt, um diese Einfliisse zu reduzieren. Auferdem werden Verfahren zur
Kalibrierung und zur Uberpriifung der Zentrierung der Priifvorrichtung angegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verwei-
sungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des
in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN EN 20273, Mechanische Verbindungselemente — Durchgangslécher fiir Schrauben

DIN EN ISO 4014, Sechskantschrauben mit Schaft — Produktklassen A und B

DIN EN ISO 4032, Sechskantmuttern (Typ 1) — Produktklassen A und B

DIN EN ISO 4033, Hohe Sechskantmuttern (Typ 2) — Produktklassen A und B

DIN EN ISO 8673, Sechskantmuttern (Typ 1) mit metrischem Feingewinde — Produktklassen A und B

DIN EN ISO 8674, Hohe Sechskantmuttern (Typ 2) mit metrischem Feingewinde — Produktklassen A und B

3 Begriffe
Es werden keine Begriffe in diesem Dokument angegeben.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

4 Symbole
In dieser Norm werden die in Tabelle 1 angegebenen Symbole verwendet:

Tabelle 1 — Symbole

Symbol Benennung
Agz Kernquerschnitt Ay; = nds?/4
Ag Spannungsquerschnitt 4 = %(@)2
d Gewindenenndurchmesser des Priifbolzens
dq Kerndurchmesser des Grundprofils des Gewindes
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Symbol Benennung
d, Flankendurchmesser des Gewindes
d3 Kerndurchmesser des Gewindes d; = d; —%
d, Innendurchmesser der Kopfauflagefliche, der den Ubergang des Radius in die ebene
Kopfauflage begrenzt
dy, Durchmesser des Durchgangsloches
D Auflendurchmesser des Muttergewindes
F Zugkraft
Fyo Zugkraft bei 0,2 % Dehngrenze
F, Kraftamplitude
AF, Differenz der Kraftamplituden bei der Priifung im Ubergangsbereich
Fy Kraftamplitude bei Dauerfestigkeit
- Mittellast
H Hohe des Grundprofils des Gewindes
N Schwingspielzahl
Ng Grenzschwingspielzahl im Ubergangsbereich
p Bruchwahrscheinlichkeit in %
Ps Bruchwahrscheinlichkeit im Zeitfestigkeitsbereich
Py Bruchwahrscheinlichkeit im Ubergangsbereich
P Gewindesteigung
R, Zugfestigkeit
Rpo,2 0,2 %-Dehngrenze
R Konstantes Spannungsverhaltnis o ,;,/0ax
s Schliisselweite von Sechskanten
S (Fa) Standardabweichung der Kraftamplitude bei Dauerfestigkeit
S(op) Standardabweichung der Spannungsamplitude bei Dauerfestigkeit
S (log N) Standardabweichung des Logarithmus der Schwingspielzahl beim Ausfall
a, p Koeffizienten der Regressionslinie fiir den Zeitfestigkeitsbereich der Wohler-Kurve
0,2 Spannungsamplitude
N Spannungsamplitude bei Dauerfestigkeit
Oax axiale Zugspannung
Oy, Biegespannung
Ol Mittelspannung
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Symbol Benennung

Omin Unterspannung

O max Oberspannung

OMin Unterspannung bei Dauerfestigkeit

OMax Oberspannung bei Dauerfestigkeit

OAN Dauerfestigkeit bei N Schwingspielen

Aoy, Differenz der Spannungsamplituden bei der Priifung im Zeitfestigkeitsbereich

(geneigter Teil der Wohler-Kurve)

Ao,y Differenz der Spannungsamplituden bei der Priifung im Ubergangsbereich

4 Bei der Berechnung der Mittelspannung und der Spannungsamplitude ist A; zu verwenden. Nach Vereinbarung zwischen
Kunden und Lieferanten darf auch 4 45 verwendet werden. In beiden Féllen sind die Nennquerschnitte einzusetzen.

5 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Versuche haben den Zweck, die Schwingfestigkeitseigenschaften von Verbindungselementen mit
Gewinde zu ermitteln, z. B. durch die Erstellung einer Wohler-Kurve.

Die zu priifenden Teile werden in eine Schwingpriifmaschine eingebaut und im Zug-Schwellbereich bean-
sprucht.

Die Versuche konnen mit konstanter Mittellast F,;, oder mit konstantem Spannungsverhaltnis

Omin

R =

Gmax

durchgefiihrt werden. Als in der Regel anzuwendende Mittellast wird empfohlen:

Fn = 0,7 Fy 2 min
mit

Fo2 min = RpO,Z min " Asnom
Andere Mittellasten kénnen vereinbart werden.
Der Versuch endet mit dem Ausfall der Probe bzw. wenn eine vorgegebene Schwingspielzahl ohne Bruch
erreicht worden ist. Im Allgemeinen wird die Schwingspielzahl durch den Werkstoff oder durch die Dauer-
schwingfestigkeit der Probe bestimmt. Falls nicht anders vereinbart, ist Ausfall durch die vollstdndige Tren-

nung des Verbindungselementes in zwei Teile definiert.

Die Priifbedingungen und Auswerteverfahren sind der jeweiligen Zielsetzung entsprechend zu wéhlen bzw.
zu vereinbaren und im Priifbericht (siehe Abschnitt 9) anzugeben.
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