DK 621.882.31 Oktober 1987

Sechskantmuttern D N
Typ 2 ——
Metrisches Feingewinde 971
Festigkeitsklassen 10 und 12 Teil 2
Hexagon nuts; style 2; metric fine pitch thread, property classes 10 and 12 Ersatz fiir Ausgabe 12.83

Ecrous hexagonaux, style 2, a filetage métrique a pas fin, classes de qualité 10 et 12

Anstelle dieser Norm soll die Norm DIN ISO 8674*) verwendet werden, siehe jedoch
Erlduterungen. Es ist beabsichtigt, bis zum 01.07.1992 DIN 971 Teil 2, Ausgabe 10.87
zuriickzuziehen.

In DIN 971 Teil 1 sind Sechskantmuttern Typ 1 mit Metrischem Feingewinde festgelegt, fir die
nur die Festigkeitsklassen 6 und 8 vorgesehen sind. Feingewindemuttern in den Festigkeits-
klassen 10 und 12 erfordern BaumaBe entsprechend dem Typ 2, d. h. gegeniiber dem Typ 1
groBere Mutternhohen, wenn ihre volle Belastbarkeit sichergestellt sein soll (siehe hierzu
DIN 267 Teil 23).

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen iiber Sechskantmuttern Typ 2 mit Metrischem Feingewinde
von 8 bis 33 mm Gewinde-Nenndurchmesser in den Produktklassen A (bis 16 mm
Gewinde-Nenndurchmesser) in den Festigkeitsklassen 10 und 12 und B (lUber 16 mm
Gewinde-Nenndurchmesser) in der Festigkeitsklasse 10 nach DIN 267 Teil 23.

Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt,
z.B. andere Festigkeitsklassen, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wéhlen.
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*)y Z.Z. Entwurf
Erliuterungen und Internationale Patentklassifikation siehe Originalfassung der Norm Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Norrﬁbogu ment?
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Seite 2 DIN 971 Teil 2

— M8 x 1 M10x1 |[M12x 15 |(M14 x 1,5)| M16 x 1,5 ((M18 x 1,5)| M20 x 2
- M10 x 1,25/ M 12 x 1,25 - - Mi18 x2) |M20 x 1,5
min. 8 10 12 14 16 i8 20
da max. 8,75 108 13 15,1 173 194 216
dy  min 11,6 14,6 16,6 19,6 225 249 277
e min. 14,38 17,77 20,03 23,36 26,75 29,56 32,95
m mex= NennmaB m 7.5 93 12 14,1 16,4 17,6 20,3
min. 7,14 894 11,57 134 15,7 16,9 19
m' min. 571 115 9,26 10,7 12,6 13,5 152
- max. = Nennmas s 13 16 18 21 24 27 30
min. 12,73 15,73 17,73 20,67 23,67 26,16 29,16
) M22 x15)| M24 x2 | (M27 x2) | M30x2 | (M33x2) M36x3 | (M39 x 3)
Gewinde d
(M22 x 2) - - - - - =
min. 22 24 27 30 33 36 39
da max, 238 259 29,2 324 356 389 421
[ dyw  min. 314 332 38 42,7 46,6 511 559
e min. 37,29 39,55 452 50,85 55,37 60,79 66,44
m mex= NennmaB 218 239 26,7 286 325 347 375
min. 205 226 254 273 309 331 359
m'  min. 16,4 18,1 203 218 24,7 26,5 28,7
max. = NennmaB s 34 36 41 46 50 55 60
¥ on 33 35 40 45 49 538 58,8
Eingekilammerte GréBen sind mdglichst zu vermeiden.
) Fiir Muttern bis M 16 x 1,5, die feuerverzinkt werden, sind fiir die Schliisselweiten abweichend von DIN ISO 4759 Teil 1
MindestmaBe entsprechend dem Toleranzfeld h14 zulassig.

3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl
Aligemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
Toleranz 6H1)
Gewinde
Norm DIN 13 Teil 12 und Teil 15
Festigkeitsklasse o
Mechanische (Werkstoff) 10, 12 (nur bis d = 16 mm)
Eigenschaften
Norm DIN 267 Teil 23
GrenzabmaBe, Produktklasse 3 = :g :rmn S
Form- und 8 ’
Lagetcigrarzon Norm DIN ISO 4759 Teil 1
wie hergestelit
Fiir die Rauheiten der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2
Fur den Aufweitversuch gilt DIN 267 Teil 21
Oberfilichen Fiir die zuléssigen Oberfldchenfehler gilt DIN 267 Teil 20
Fiir galvanischen Oberfidchenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fur Feuerverzinkung gilt DIN 267 Teil 10
Annahmepriifung Fur die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5
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1) Bei galvanischer Beschichtung nach DIN 267 Teil 9 ist besonders bei Muttern mit der Toleranz 6H darauf zu achten, daB die
Nullinie nicht unterschritten wird. Je nach geforderter Schichtdicke muB ein gréBeres GrundabmaB
gewihlt werden. Ein groBeres GrundabmaB kann die Abstreiffestigkeit der Schraube-Mutter-\'zrbindu
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