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Strangpref3profile aus Magnesium DIN

Zuldssige Abweichungen 9BZ"]3.I

Extruded shapes of magnesium; tolerances Mit DIN 1748 Blatt 4 Ersatz fir DIN 9711

Profilés filés en magnésium; tolérances
Mafle in mm

Vorbemerkung

Die Normen DIN 9711 Blatt 1 bis Blatt 3 iiber Strangpre8profile aus Magnesium sind durch redaktionelle Uberarbeitung
der Entwiirfe DIN 9711 Blatt 1 bis Blatt 3, welche StrangpreBprofile aus Aluminium und Magnesium umfaBten, unter Ein-
schrénkung des Geltungsbereiches auf Magnesium entstanden.

Fiir StrangpreBprofile aus Aluminium gelten die Normen DIN 1748 Blatt 1 bis Blatt 4.

Unter dem Oberbegriff Magnesium sind Hittenmagnesium nach DIN 17 800 und Magnesium-Knetlegierungen nach
DIN 1729 Blatt 1 zusammengefafit. Mit der Einfilhrung dieses Oberbegriffes wird dem seit langem iblichen Sprach-
gebrauch Rechnung getragen.

1. Geltungsbereich Werden in den Zeichnungen fiir Strangprefiprofile keine
zuldssigen Abweichungen angegeben, so sind die zu-
Diese Norm enthélt zul@ssige Abweichungen von Strang-  l&ssigen Abweichungen nach dieser Norm mafigebend. Es

pref3profilen aus Magnesium, die innerhalb eines umschrei- empfiehlt sich, in die Zeichnungen einen entsprechenden
benden Kreises von einem Durchmesser bis 150 mm liegen.  Hinweis auf DIN 9711 Blatt 3 aufzunehmen.

Der umschreibende Kreis entspricht dem kleinsten Kreis,
der den Umrif3 des Profiles vollig einschlieft (siehe Bild 1).

2. Zuldssige MaBabweichungen

Die MaBiabweichungen werden beeinflufit von der Her-

stellungsgenavigkeit der Werkzeuge, dem Werkzeug-

verschlei? und den beim Prefivorgang unvermeidlichen,

fertigungsbedingten Schwankungen. Kleinere zuldssige

MaBabweichungen bedingen immer einen erhdhten Ferti-
Bild 1 150 gungsaufwand.

Sind aus zwingenden Griinden kleinere als die in dieser
Um das Herstellen und Verwenden von Strangprefprofilen  Norm festgelegten zul@ssigen Abweichungen notwendig,
zu vereinfachen und zu erleichtern, sind in.dieser Norm so sind sie mit dem Hersteller zu vereinbaren.
die zuldssigen Abweichungen fiir alle Strangprefprofile

einheitlich festgelegt. Bei Profilen in preftechnisch besonders unglnstiger Aus-

bildung missen besondere Vereinbarungen getroffen
Sie sollen auch fiir nicht genormte Profile gelten. werden.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 15, gestaitet. )

Legierungen)

Strangprefprofile aus Magnesium, Technische Lieferbedingungen, sieche DIN 9711 Biatt 1

und d

eingeschrénkt. Inhalt volistindig Uberarbeilet. Siehe

auch Yorbemerkung.

StrangpreBprofile aus Magnesium, Gestaltung, siehe DIN 9711 Blatt 2
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Forisetzung Seite 2 bis 4

erweitert durch Blatt 1 und Blatt 2. Geltungsbereich auf

Magnesium (Rei

Fachnormenausschu Nichieisenmetalle im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Ausschuf3 Toleranzen und Passungen im DNA
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Seite2 DIN 9711 Blatt 3

2.1. Fir QuerschnittsmafBe an Profilen, einschliefilich der 2.2. Fir den Fall, daf3 auch nur eines der in Abschnitt 2.1

AuBienmaBe an Hohlprofilen mit angegebenen Verhdlinisse {berschritten wird, gelten fir
alle Mafle die zuldssigen Abweichungen in den Tabellen 3
Wanddicke s und 4 (siehe Bilder 3 und 4).
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gelten die zul&ssigen Abweichungen in den Tabellen 1 und 2 .
. . Bild 3
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Tabelle 1 Tabelle 3
bundh bundh
Nennmafibereich | 7,1 Abweichung Nennmafibereich | 7, Abweichung
Gber bis + Uber : bis | *
- 10 0,20 - 10 | 040
10 15 0,25 10 15 0,50
15 30 035 15 30 1 060
30 50 0,45 30 | 50 0,70
50 P80 0,60 50 | 80 0,80
80 100 0,70 80 [ 100 | 0,90
100 120 0,90 00 | 120 | 1,00
120 150 1,10 120 | 150 | 1,30
| | !
Tabelle 2 Tabelie 4
S S
NennmaBbereich | 7. Abweichung NennmaBbereich | 7,1 Abweichung
Uber bis * Uber bis +
- 15 0,15 - 1,5 0,20
1,5 3 0,20 1,5 3 0,30
3 6 0,25 3 6 0,40
] 10 0,30 6 10 0,45
10 15 0,40 10 15 0,50
15 20 0,50 15 20 0,55
20 30 0,60 20 30 0,60
30 40 0,70 30 40 0,70
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