DK 669.721.5.018.26-4 : 5639.4 DEUTSCHE NORM August 1982

Halbzeug aus Magnesium-Knetlegierungen DIN
Eigenschaften 9 71 5
Wrought magnesium alloy; products Ersatz fiir Ausgabe 05.63

Produits corroyés en alliages de magnésium; caractéristiques

1 Anwendungsbereich

Die Eigenschaften von Halbzeug aus Magnesium-Knetlegierungen gelten fiir die inder Ta-
belle angegebenen MaRbereiche.

2 Bestellangaben

Die Auswah! des Werkstoffes und des Lieferzustandes ist Sache des Bestellers. Empfohlen
wird, bei der Bestellung den Verwendungszweck oder das Verarbeitungsverfahren anzu-
geben.

Bei der Bezeichnung oder Bestellung von Halbzeug aus Magnesium-Knetlegierungen sind
die Kurzzeichen und Werkstoffnummern dieser Norm so anzuwenden, wie in den Bezeich-
nungsbeispielen der MaRnormen angegeben.

3 Mechanische Eigenschaften
Fiir Zugfestigkeit, 0,2 %-Dehngrenze und Bruchdehnung gelten die Werte der Tabelle 1.

Die Forderungen fiir den gewahlten Zustand gelten auch dann als erfiillt, wenn einzelne
Werte von Zugfestigkeit und 0,2 %-Dehngrenze in die nachsthohere Festigkeitsstufe hinein-
reichen, sofern die Mindest-Bruchdehnung erreicht ist.

In der Tabelle 1 ist die Brinellharte als Ungefahrwert angegeben. Dieser Wert ist fiir die
Abnahme nicht bindend.

4 MaRe und zuldssige Abweichungen

Fiir MaRe sowie zuldssige MaB- und Formabweichungen gelten DIN 9005 Teil 3 und
DIN 9711 Teil 3.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuR Nichteisenmetaile (FNNE) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Tabelle 1. Mechanische Eigenschaften

Zugfestig- | 0,2%-Dehn- Bruch- Brinell-
keit grenze dehnung harte
Werkstoff- HB Zustands-
Halbzeug MaRe 1) Ry Rpo,2 410 hinweise 5)
N/mm?2 N/mm2 % Ungefahr-
Kurzzeichen | Nummer min, min, min, werte
MgMn2 F22  |3.5200.08 |bis 2] 220 165 2 40 ge‘;re'“ h
MgMn2 F20 |3.5200.08 |iiber 2 200 145 15 40 und nach-
gerichtet
Rohre
2) MgAI3Zn F24 [3.5312.08 |bis 10 240 155 10 45 oder
gezogen
d nach-
MgAl6Zn F27 |3.5612.08 |bis 10| 270 175 10 55 | gerichtet
MgMn2 F20 |3.5200.08 |bis 5 000 200 145 1,5 40
MgAl3Zn F24 {3.5312.08 [bis 5000| 240 155 10 45 g‘f\%’i‘ih_
MgAl6Zn F27 (3.5612.08 |bis 5000 270 195 10 55 gerichtet
iber 5000 270 175 8 55 oder
X bis 11 300 gezogen
gtaggen MgAl6Zn F25 [3.5612.08 liiber 11 300 250 175 6 55 und nach-
3 MgAl8Zn F29 (3.5812.08 |bis 5000 | 290 205 10 60 gerichtat
MgAI8Zn F27 (3.6812.08 |iber 5 000 270 195 8 60
geprefit
MgAIl8Zn F31 3.56812.66 ibis 5000 310 215 6 60 und
warmaus-
gehértet
MgMn2 F22 [3.5200.08 |bis 2 220 165 2 40
Strang. MgMn2 F20 |3.5200.08 |iiber 2 200 145 1,56 40 gepreRt
preR- MgAl3Zn F24 [3.5312.08 |bis 10 240 155 10 45 und nach-
g)mf)'e MgAl6Zn F27 |3.5612.08 |bis 10| 270 175 10 55 gerichtet
' MgAl8Zn F29 13.5812.08 |bis 10 290 205 10 60
geprefit
. und
MgAI8Zn F31 [3.5812.66 |bis 10 310 215 6 60 Warmaus-
gehartet
MgAl3Zn F24 |3.5312.08 -~ 240 155 8 40
G ‘ MgAl6Zn F27 |3.56612.08 - 270 175 6 55 gepreft
schmisde- | MoAl8Zn F29 (3581208 |  — 290 205 6 60
;t;ile gepreft
und
MgAl8Zn F31 |3.56812.66 - 310 215 6 65 warmaus-
gehartet
1) Fiir Rohre ist die Wanddicke in mm, fiir Stangen der Querschnitt in mm2 und fiir StrangpreBprofile die Stegdicke
in mm angegeben.
2) Die Werte gelten nur in Richtung des Faserverlaufs. Werte in anderen Richtungen liegen niedriger und sind mit
dem Hersteller zu vereinbaren.
3) Fiir Flachstangen bis 10 mm Dicke gelten die Werte fiir Stangen.
4) Fiir StrangpreRprofile iiber 10 mm Stegdicke gelten die Werte fiir Stangen gleicher QuerschnittsgroRe,
5) Fiir die Zustande gepreRt und gezogen ist die Anhdngezah! .08 eingesetzt; das Ziehen dient bei Magnesiumlegie-
rungen lediglich zum Erzielen engerer MalBtoleranzen.
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